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Para consultar los catalogos de equipos opcionales, visite https://www.rottlermfg.com/documentation.php.

Para un servicio mas rapido de pedido de piezas o equipos, pongase en contacto con nosotros por correo
electronico con la informacion que figura a continuacion. Para clientes dentro de los EE.UU., envie correos
electrénicos a parts@rottlermfg.com, para clientes fuera de los EE.UU., utilice intlparts@rottlermfg.com.

Tenga a mano la siguiente informacion para agilizar el proceso de pedido:

Su nombre, razén social y nimero de contacto

Numero de cliente, o su direccion de facturacién si no tiene nimero de cliente
Direccion de envio si es diferente de la direccion de facturacion

Modelo y nimero de serie de la maquina

Numero de pieza y descripcion de los articulos que desea pedir

Método de envio preferido

ok wN =

Para los clientes de fuera de EE.UU. que necesiten un servicio mas rapido, pongase en contacto con su
distribuidor local.

En algunos casos, es posible que le pidamos que envie una foto de la pieza que esta pidiendo si se
trata de una pieza de recambio o no aparece en nuestra base de datos.

Si no esta seguro de qué pieza necesita pedir, pongase en contacto con nuestro departamento de
servicio y solicite hablar con uno de nuestros asesores de servicio. Ellos le ayudaran a determinar qué
pieza(s) necesita.

HAY UN PEDIDO MiNIMO DE $25.00
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( O A WARNING |

READ AND UNDERSTAND MACHINE
MANUAL BEFORE USING MACHINE

Failure to follow operating instructions
may result in personal injury or
damage to machine

LEA LA SECCION DE SEGURIDAD DEL MANUAL DE OPERACIONES ANTES DE INSTALAR
LA MAQUINA. COMPRENDA A FONDO TODAS LAS CUESTIONES DE SEGURIDAD ANTES
DE UTILIZAR LA MAQUINA.

ATENCION PROPIETARIO/DIRECTOR DE EMPRESA

Para validar la garantia de su nhueva maquina Rottler,
asegurese de firmar y completar el "Informe de instalacion™
que se encuentra en este manual.

Sugerimos que los nuevos usuarios del EM79 lean la seccion "Definiciones de control" del Manual de
funcionamiento para entender como funciona la maquina.

La seccion "Instrucciones de funcionamiento" del Manual de Operaciones debe leerse para que el
usuario se familiarice con las secuencias reales de pulsacién de botones necesarias para realizar un
trabajo. Estas secciones del manual deben considerarse una introduccién. A medida que el operador u
operadores de la maquina de la serie EM79 adquieran experiencia en el uso de las distintas funciones
de la maquina, las configuraciones y programas complicados tendran mas sentido.

El Manual de Mantenimiento y Piezas contiene informacion sobre referencias de nimeros de piezas y
mantenimiento rutinario de la maquina. El operador u operadores deben leer y familiarizarse también con
estas areas.
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El modelo EM79 es una unidad de mandrinado de precision de un solo punto y de rectificado de alta
velocidad. Puede equiparse con herramientas y accesorios para el rectificado y rectificado de la mayoria
de los bloques de motor pequefios y medianos de gas y diésel, tanto en linea como en V.

Las maquinas EM79 pueden equiparse facilmente para mecanizar una amplia gama de motores, incluidos
motores europeos y asiaticos. También puede adaptarse facilmente para realizar otras operaciones de
mandrinado y rectificado.

La maquina esta disefiada para mantener la alineacion de los orificios de los cilindros, las culatas y las
superficies de la cubierta con los railes del carter y las ubicaciones de los orificios de los cojinetes
principales, como se hacia en el mecanizado original de fabrica. De este modo se superan las
numerosas imprecisiones y problemas de desalineacion asociados a la sujecion de barras de
mandrinado portatiles a la superficie de la culata de los bloques.

Los comodos controles, la rapida sujecion de bloques y el preciso posicionamiento CNC de 3 ejes se
traducen en un considerable ahorro de tiempo y de intervencion del operario.

El tiempo de cambio o reajuste necesario para configurar motores en V o en linea se reduce al minimo,
lo que hace que esta maquina sea muy adecuada para talleres en los que los motores no pueden pasar
por lotes de modelos.

Todos los avances y desplazamientos rapidos se accionan eléctricamente y se controlan desde el panel de
control.

Descargo de responsabilidad

El Manual del EM79 (en adelante, el "Manual") es propiedad de Rottler.

Manufacturing LLC. ("Rottler Manufacturing”) y por la presente no se transfiere ningun derecho de
propiedad. Ninguna parte del Manual podra ser utilizada, reproducida, traducida, convertida, adaptada,
almacenada en un sistema de recuperacion, comunicada o transmitida por ningiin medio, para ninguin
proposito comercial, incluyendo sin limitacion, la venta, reventa, licencia, alquiler o arrendamiento, sin el
previo consentimiento expreso y por escrito de Rottler Manufacturing.

Rottler Manufacturing no ofrece ninguna declaracion, garantia o aval, expreso o implicito, en cuanto a la
exactitud o integridad del Manual. Los usuarios deben ser conscientes de que periédicamente se
realizaran actualizaciones y modificaciones en el Manual. Es responsabilidad del usuario determinar si
ha habido tales actualizaciones o enmiendas. Ni Rottler Manufacturing ni ninguno de sus directores,
funcionarios, empleados o agentes seran responsables de ninguna manera ante ninguna persona por
cualquier pérdida, dafio, lesidn, responsabilidad, costo o gasto de cualquier naturaleza, incluyendo sin
limitacidon dafos incidentales, especiales, directos o consecuentes que surjan de o en conexién con el
uso del Manual.

Rottler Manufacturing y sus empleados o representantes no son responsables de ninguna informacion
relativa a las especificaciones finales de ninguna pieza de trabajo que se cree como producto final al
utilizar equipos Rottler. Es responsabilidad del usuario final del equipo Rottler determinar las
dimensiones y acabados finales de la pieza de trabajo en la que esta trabajando. Cualquier informacién
relativa a las dimensiones y acabados finales que aparezca en cualquier literatura de Rottler o que sea
expresada por cualquier persona que represente a Rottler debe ser considerada como informacion
general para ayudar con la demostracion o para la capacitacion del operador del equipo Rottler.
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Las piezas y el equipo del modelo EM79 de Rottler Manufacturing Company estan garantizados en
cuanto a materiales y mano de obra. Esta garantia limitada permanece en vigor durante un afio a partir
de la fecha de instalacién o dos afios a partir de la fecha del envio original de Rottler o la fecha que
ocurra primero. Esta garantia sélo se aplica si la maquina es propiedad del comprador original y es
utilizada y mantenida de acuerdo con las instrucciones del manual. Una maquina esté garantizada sélo
si el Informe de Instalacién ha sido debidamente ejecutado por un instalador certificado y recibido por
Rottler en el momento de la instalacion real.

En el momento de la entrega, se garantiza que los productos se ajustan a las especificaciones
publicadas y que estan libres de defectos de material y mano de obra en condiciones normales de uso
durante un periodo de un afio a partir del envio. En caso de que un producto no cumpla con la garantia,
la unica obligacion de Rottler sera, a su eleccion, reparar, corregir o reemplazar el producto o
reembolsar los montos pagados por el Producto tras su devolucién a un lugar designado por Rottler.
Ninguna garantia se extendera a Productos de desgaste rapido (incluyendo herramental) o a Productos
que hayan sido sometidos a mal uso (incluyendo cualquier uso contrario a las instrucciones de Rottler),
negligencia, accidente (incluyendo durante el envio), manejo o instalacién inadecuados, o sometidos a
cualquier modificacién, reparacion o servicio no certificado por Rottler. Rottler no sera responsable por
ningun dafo consecuente, directo o indirecto o por cualquier otra lesion o pérdida. El Comprador
renuncia a cualquier derecho, mas alla de la garantia anterior, de hacer un reclamo contra Rottler.

No se ofrece ninguna garantia para los Productos no pagados en su totalidad.

La mercancia no puede ser devuelta a Rottler sin aprobacion previa. El cliente debe ponerse en
contacto con el Departamento de Piezas para obtener la aprobacion y que se le emita un nimero

de Autorizaciéon de Devolucion de Mercancias (RGR#).

La mercancia cuya devolucion se autorice debera devolverse a portes pagados. Si la mercancia se
devuelve con los gastos de envio a portes debidos, el importe real de estos gastos podra deducirse de
cualquier crédito que pueda corresponder al cliente. El nimero RGR asignado por el Departamento de
Recambios debe escribirse en la etiqueta de envio.

y debe aparecer en una copia de la(s) factura(s) que cubra(n) el envio original. Esta copia de la factura
debe incluirse en la caja con las piezas. El envio debe contener SOLO los articulos que figuran en el
RGR como aprobados para devolucion. La mercancia debe recibirse en un plazo de 10 dias a partir de
la fecha del RGR o el RGR sera cancelado.

Toda la mercancia devuelta puede estar sujeta a una tasa de reposicién del 20% en menos de $
1,000.00 cantidad o el 10% en cualquier articulo de mas de $ 1,000.00. Piezas o herramientas de mas
de 30 dias de edad se consideran propiedad del cliente y sélo pueden ser devueltos con la aprobacién
previa de Rottler Corporation Management.

La emision de un RGR NO garantiza el crédito - es s6lo una autorizaciéon para la devolucion de la
mercancia. El abono de la mercancia devuelta queda a la entera discrecion de Rottler. El crédito se
emitira sélo después de la inspeccion de las mercancias devueltas.

Las herramientas que resulten defectuosas dentro del periodo de garantia seran reparadas o sustituidas a
eleccion de la fabrica.

No aceptamos ninguna responsabilidad por defectos causados por dafnos externos, desgaste, abuso
0 uso indebido, ni aceptamos ninguna obligacién de indemnizar por costes directos o indirectos en
relacion con los casos cubiertos por la garantia.
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Puede acceder a la documentacion en linea de las maquinas y los equipos opcionales, incluidos los
manuales y catalogos, en el sitio web de Rottler. Para acceder a la documentacion, abra su navegador y
vaya a https://www.rottlermfg.com.

Desplacese hasta la parte inferior de la pagina y, bajo el titulo "Recursos del propietario”, haga clic en el
tipo de documentacion al que desea acceder.

Resources

Owner About Rottler Ask An Expert Shopping Tools Experience Connect

Si aparece una ventana de inicio de sesion solicitando un nombre de usuario y una contrasefia, rellene los
espacios en blanco como se muestra:

Windows Security lﬁj

The server www.rottlermfg.com is asking for your user name and
password, The server reports that it is from Rottler Manuals.

| repsonly \

| rightangledrive \

[ Remember my credentials

| ok || Cancel
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Tabla de lubricacion de referencia rapida
Consulte la seccion de mantenimiento del manual para conocer los puntos de lubricacion y las instrucciones.

Montaje Frecuencia | Operacion de lubricacion Lubricante recomendado | Fecha
Servicio
Eje exterior 8 horas Limpiar con aceite Aceite de camino I1SO VG 68
1000 horas Empapar el fieltro
limpiaparabrisas con aceite
Sistema de 8 horas Comprobar que los conductos| Aceite de camino ISO VG 68
depdsito de de aceite superiores estan
aceite llenos
175 horas Rellene el depdsito si es
necesario
Cabezal de husillo 175 horas Grasa Grasa blanca de litio NLGI
a bolas del eje Z #2
superior
Rodamientos 175 horas Grasa Grasa blanca de litio NLGI
inferiores del eje Z #2
Rodamientos 175 horas Grasa Showa Shell Alvania S2 o
lineales de equivalente
eje X
Soportes de 175 horas Grasa Grasa blanca de litio NLGI
rodamientos de #2
bolas para eje X
Bisagra pivotante 1000 horas Grasa Grasa de litio blanca NLGI n°
2

Cuadro de mantenimiento preventivo de referencia rapida

Consulte los procedimientos de la seccion de mantenimiento del manual para realizar o comprobar estos
ajustes. No todos los elementos enumerados en la tabla siguiente tienen ajuste. La informacion debe ser
registrada, y la cantidad de desgaste rastreado por lo que la pieza puede ser reemplazada antes de que
el tiempo de inactividad en la maquina se produce.

Procedimiento Frecuencia Fecha de servicio/comentarios
Ajuste del barrido del husillo 150 horas
Ajuste del buje del husillo exterior 500 horas
Medicion de la inclinacion del husillo 500 horas
X,Y, Z Modo automéatico Ajuste de holgura | 1000 horas
Ajuste del juego del volante X, Y, Z 1000 horas
Sustitucion del filtro de aire del armario 1000 horas
eléctrico

Ajuste del nivel de la maquina 1000 horas
Ajuste de la correa de transmisién del husillo| 1000 horas
Ajuste del rodamiento del eje interior 1000 horas
Inspeccion del husillo de bolas del eje X 2000 horas
Medicion del desgaste del husillo 2000 Horas
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Mantenimiento

Lubricacion

Consulte las imagenes siguiendo estas instrucciones escritas:

A continuacién encontrara las instrucciones que explican como y dénde afiadir aceite a los diferentes
sistemas.

No llene en exceso ninguno de los puntos de lubricacion, ya que podrian
& CAUTION producirse graves dafios eléctricos.

Exterior Husillo
El husillo exterior esta cromado duro y se apoya en bujes cénicos de hierro fundido. El husillo exterior
soporta el husillo interior, los cojinetes, las juntas, etc. y mantiene la rigidez del mandrinado.

Cada 8 horas:

El husillo exterior debe moverse hasta el limite inferior, limpiarse con un trapo y luego recubrirse
ligeramente con un aceite ISO VG 68 Way Oil. Esto es muy importante, si se permite que el husillo
funcione sucio el polvo de hierro fundido actuara como un abrasivo en el cromo del husillo. Esto hara
que el husillo se desgaste prematuramente.

Cada 1000 horas:
Abra la tapa de chapa de la parte delantera de la unidad de husillo. Retire los 4 tornillos de cabeza plana
que sujetan los retenedores del fieltro limpiador (1) en su sitio. Levante o deje caer el retenedor para

acceder al fieltro limpiador.(2) Impregne los fieltros limpiadores (2) con aceite ISO VG 68 Way Oil. Vuelva

a instalar los retenedores del fieltro limpiaparabrisas.(1)

Nota: No ajuste la tuerca por debajo del fieltro limpiador (consulte la seccion mecanica para el
ajuste correcto de esta tuerca).

T
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Depésito de aceite Sistema
Cada 8 horas compruebe que los conductos de suministro de aceite al husillo superior estan llenos de aceite.

El sistema de depdsito de aceite esta situado en la parte inferior de la
IMPORTANT columna. Este sistema lubrica lo siguiente:
* Rodamientos lineales
e ViasdelejeY
e Husillo abolas eje Y
* Rodamientos del eje interior (superior e inferior)
¢ Husillo a bolas horizontal
¢ Eje exterior
¢ Husillo a bolas eje Z

Cada 175 horas:
El nivel de aceite del depdsito debe comprobarse y rellenarse con ACEITE DE CAMINO ISO VG 68.

Cuando el depdsito de aceite esta bajo o vacio en la maquina EM79, el panel de control mostrara "LOW
OIL" y no funcionara hasta que se haya llenado el depésito.

El sistema de aceite esta configurado para el engrase automatico después de 1.000 pulgadas de
recorrido. El ajuste puede cambiarse haciendo clic en la pestana Software de configuracion y, a
continuacion, en el pulso Distancia recorrida del cuadro desplegable. Aparecera un cuadro emergente
en el que podra cambiar la cantidad de recorrido antes de que se active el lubricador y durante cuanto
tiempo.

Program: Part Program BN  0.000|Z 0.0000Y 0.0000
) Mode: Counter Bore fesdisle . 100X 0.0000 A 0.000

Setup Sof‘tware] Setup Electronics Help

had g1 | : [-Iome Metric

Select Language

C— Addins > New Std Setup
N i rogram Select Add in List
S i New Opti( Distance Traveled Pulse | Options Delete
i E 1 Full Screen
Name Lock manual movement buttons
rPart Program Merge Another Block file 5 1
Chevy 350 8 VBlock Pan Rail Probe
Y+ Z+ | catci7s 16  VBlock | |“Crank Clearance
Crank Clearance
s MdimAdAar Dava

Eje interior Rodamientos
Los cojinetes interiores del eje se lubrican desde el sistema de depésito de aceite. Es normal que una
pequefa cantidad de este aceite se filtre a través de los cojinetes del eje y sobre el cabezal de corte.

Husillo de bolas del eje Z Rodamientos

El rodamiento superior Pillow Block esta situado en la placa superior justo debajo de la rueda dentada
conducida. El juego de rodamientos inferior se encuentra en la parte inferior del husillo de bolas en la
base del husillo.

Cada 175 horas:
Estos rodamientos deben engrasarse con grasa de litio blanca NLGI 2.

X-Eje Lineal Rodamientos

Cada 1000 horas:

Engrase los 4 carriles lineales con 4-6 bombeos de grasa, luego mueva la columna 3 pies en las
direcciones positiva y negativa y dele 4-6 bombeos mas de grasa. Estos cojinetes deben engrasarse con
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Aceite base para husillo de cebado Lineas
1. Después de colocar la base del husillo en la columna, los conductos de aceite deben purgarse de
aire.
2. Retire los conductos de aceite situados en los carriles guia de la base del husillo.

3. Encienda el bit 10 para el engrasador en el ordenador y espere a que salga aceite de la linea.
4. Volver a montar los conductos de aceite.
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Lubricacion Ubicaciones

GREASE UPPER
BALLSCREW
b bILLOW BLOCK
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Oiler (Obsolete)
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Accionamiento en angulo recto Lubricacion

Todas las transmisiones en angulo recto requieren lubricacién en el punto donde el pifidn de arrastre se
cruza con el engranaje de transmisién. Esto es generalmente en el area donde se une el cabezal de
corte, excepto para las unidades que tienen transmisién por correa. Habra un pequerio tapén de tubo
que se retira para comprobar el nivel de aceite y anadir aceite si es necesario. Vea la ilustracion de
abajo para ubicaciones generales.

Con la transmisién montada en el husillo de la maquina, el nivel de aceite debe estar al mismo nivel que
la parte inferior de las roscas del tapon del tubo.

Todas las transmisiones en angulo recto Rottler se llenan con aceite para turbinas Union 76 68 antes de
su envio. Utilice este aceite o un aceite ISO VG68 equivalente si surge la necesidad de afiadir o cambiar
aceite.

Cuando afiada aceite, llene hasta que empiece a salir aceite por el orificio de llenado. Deje escurrir el
exceso de aceite y, a continuacion, recubra las roscas del tapdn con compuesto antiagarrotamiento y
vuelva a colocarlo.

Typical pipe plug locations
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Configuracion del cambiador de herramientas

Esto cubrira la configuracion del cambiador de herramientas. Este procedimiento debe ser realizado
solamente por personal calificado. En este procedimiento la maquina hara movimientos automaticos,
esto requiere conocimiento de la configuracidn de otros elementos y acceso a la configuracién del
software. Una configuracién incorrecta puede causar dafos a los portaherramientas o a la lamina
metalica del ATC.

Anade el Umbrella ATC al software a través de la lista de complementos.
Reinicie el software para que surta efecto

A casa la maquina

Cree un nuevo programa Bloque, nos referiremos al nuestro como "TC1".
ARadir un programa de perforacion general al programa de bloques

Abre la pantalla de opciones de "Control" en la electrénica de configuracién

Pasar al modo aburrido general

Ponga a cero el eje en el modo de taladrado general en el limite blando del dro real Ceros
del eje. Véase el Boletin 318 (puede ayudarle a configurar el cambiador de herramientas)
10. Mueva el cambiador con la pantalla de opciones de control al 1er punto de herramienta.
(Asegurese de protegerse contra la caida de herramientas con contrachapado/trapos).

©CoNoOOrwWN =

Accede a los ejes x-y-z-s y en la pestafa de estado utiliza el boton GOTO y muévelos todos a "dro" 0

11. Acceder a la configuracion de addins Umbrella ATC establecer los numeros como se muestra, para

un punto de partida.

o Umbrella ATC Options

endl |2

v Mis

»  PocATC Foimni

¥  Por AT W Soingh Point
ShowDebugMessag Falaa
SeepTimaForDeaw TS0
SowDosnlogPerce 0.5

X learance 8.5

ZClearance 55
¥ ZClanrry Fart

EoafeHeight -1

|

12. Instale una herramienta en el husillo.

13. Utilice la rueda de mano y mueva la herramienta en los dedos, asegurese de que la
herramienta pick up / drop off es correcta. (Asegurese de que el husillo esta orientado
correctamente Puede que tenga que cambiar en el PtforATC en opciones).

14. Utilice el botén Fijar posicion TC para fijar el punto. (Verifique que los ajustes cambiaron en la
pestafia PtforATC).

15. Suelte la herramienta y mueva el husillo hacia arriba para verificar la distancia necesaria para
despejar la perilla de retencién, pero mantenga la puerta de acceso abierta, si hay una puerta
de chip. Verifique su distancia Z, la estandar es de aproximadamente 5,5 mm.

16. Mueva el eje Z de la maquina hacia abajo sobre la herramienta. Verifique que sus ajustes
para la recogida de la herramienta son correctos.

17. Mientras sujeta la herramienta aleje la maquina del ATC hasta que la puerta de la viruta se
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18. Ajuste la altura de seguridad Z. Esta es la altura a la que sabe que puede ir antes de reanudar
un programa antes o después de un cambio de herramienta. (Sugerimos usar 0 hasta que se
sienta comodo con el cambiador).

19. SlowDownJogPercent 0.5 es 50% velocidad 1 es 100% velocidad 1.5 es 150% velocidad

20. Sleeptimefordrawbar en milisegundos 1000 es un segundo estandar es 750ms de tiempo de
permanencia.

21. Introduzca en 2-3 herramientas en la tabla de herramientas, haga clic en afadir una herramienta.

o Towyl Cyptmyiet Fayimn = o o

Homw | Dod'at Too Toud —_—
e TedChaegesFockes [ | Setthe correet p-nrJu:I

[p— : Fused Pkl {Lis 2 Tead)
ol | R e
Y — e,

Set all this

Taoal Srank Frolile
Dl frorm Bal Corior [Diarmein

[ J=e ] =) Color
30000 ST Caler B0

I_f-?ul_l_
iz Unbegllp ATC Optiong — O X

Bula) | =

120

11 S TG Fogiven
-2.2219421 386718752

£ Erabiad T
Prisr ATC S ratl Pasrt
ZteenT imeF oDy 500
StoaCownlogPercer 1

Allearance 4.5 l
LClearance *

ZCearFt Poosiret

ZSefeHegtn 4

Ok

22. Intenta un cambio de herramienta con una herramienta ligera.
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Configuracion del indicador de magnesio
* Desconecte la alimentacion de Magnescale desenchufando el conector de la parte posterior
de la unidad. O pida a otra persona que desconecte la alimentacién mientras usted
permanece frente a la unidad.
* Vuelva a enchufarlo mientras mantiene pulsado el botén de reinicio. Veras "mm" o "in".
¢ Mientras mantiene pulsado el botén de reinicio, pulse el botéon de modo y tanto "mm" como "in
comenzaran a parpadear.
¢ Ahora puede soltar el boton de reinicio, utilice la flecha hacia arriba para cambiar entre "mm" y
in" pulse el botén de ajuste para bloquear la seleccidn

Configuracién de la profundidad de la carrera del sensor.
Mantenga pulsados set y mode hasta que el menu de opciones empiece a parpadear. Pulse mode una
vez para cambiar a rSLP y luego pulse la flecha hacia arriba para ajustar +.0005.

¢ Pulse set una vez, y luego mode UNA vez, entonces rSL deberia parpadear
¢ Mantenga pulsados set y mode hasta que el menu de opciones empiece a parpadear. Pulse
mode una vez para cambiar a rSL y luego pulse la flecha hacia arriba para ajustar +.0002.

r 51
T
*:‘nnnnLJj
TN
AREER

¢ Pulse una vez el botdn de ajuste y luego el botén de modo.

i

SO

R

¢ Debe ajustarse a rEF > OFF
¢ Pulse el botdon de modo una vez.

-3¢,
Ak

“"\.,
-

,-'l\

-F‘r—-i“r-

¢ Debe ajustarse a E_St > St
¢ Pulse el botén de modo una vez. Deberia volver a la pantalla de lectura principal.
¢ Presione el émbolo debe ir de cero a un maximo de .2000-2500
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Mantenimiento de husillos

Correa de transmision del husillo Sustitucion

& CAUT'ON Apague la maquina antes de proceder con este procedimiento.

La correa de transmision del husillo se encuentra en el alojamiento superior del husillo.

Para ajustar la tension de la correa, solo es necesario aflojar los pernos de montaje del motor, el agujero
de 1 pulgada en la carcasa permite utilizar un medidor de tensién de la correa.

Abra o retire la puerta del husillo.

11020E
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Baje el husillo sobre un trozo de madera para evitar que el motor se caiga.

4
|
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Retire con cuidado la presién de aire del cilindro de contrapeso. Retire el

extremo del cable de contrapeso de la carcasa superior.

SUPPORT
CABLE END

Retire el motor del eje Z y el soporte del husillo de bolas.

Z-AXIS MOTOR

Z-AXIS
BALLSCREW
BRACKET
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Desconecte el cilindro de la barra de traccion y retire las placas de cubierta de la carcasa delantera y trasera.

DRAWBAR
1| CYLINDER

REAR HOUSING FRONT HOUSING
COVER PLATE COVER PLATE

Afloje los pernos de montaje del motor y el perno de ajuste de la tension de la correa.

MOTOR MOUNT BOLTS

|

| /|
MOTOR ADJUSTMENT
BOLT

| & L
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Retire y sustituya la correa.

Una vez colocada la correa nueva, utilice el perno de ajuste para ajustar la tension de la correa. La
tension correcta es cuando hay 0.17in (4.3mm) de deflexién cuando 7.7-8.3 Ibs. de fuerza es aplicada
entre las 2 poleas.
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Casquillo del eje exterior Ajuste

NOTA* Realice el procedimiento de barrido del eje antes de apretar los casquillos exteriores del
eje. Consulte el barrido del eje para mas detalles.

1. Inicie el software Rottler.
2. Para abrir el grafico, seleccione Configurar electrénica (1) y, a continuacién, Control (2), con
lo que aparecera el cuadro Opciones de control.
3. En el cuadro Opciones de control, seleccione Z (3), lo que hara que aparezca el cuadro Estado Z.
4. Seleccione Grafico actual (4).

0.000z 0.0000 Y
1.00 X 0.0000 A

B Setup Software | Setup Electronics § Helj
Modl :

Coordinated Motion

I

Auis Stats Report i

@ Program: Part Program
@ Mode: Calibrate Probe

[ Y—
Mame _ :
Cat C175 Mo Urk®  BadPackets BedDV  BadPac. LrkSe
X =] o ] Pah ]
Chevy 350 1 o 8 MsN O
E 2 - ] Hall ]
| Part Program f 3 p . e
< e ¥ o 0 MaM o
Lrteeda ] [ ] MaN 0
Cutputn § [ ] ahi ]
gty ] [ ] MaN 0
Fonmar 1 [V ] Mal ]
2 [}] 5 [ ] Mabl 0
000000 = Bncoder Faad . 10 o 0 M@
Sal Home Got
Sl P |
H nd [ Emabls P wiagger 1o sdocn noise)
H ] Debreg Programemng Links
wheel 5 ] oetmitedd 1) Morstee
DRCY, 00000 ] Bleguare o Sparae for Powerap '
LSDRO: 0.0000 (] Reguare homing to Ciperate Traubieshoot
LSDELTA: 0.0000 ] RealTme Theead Limk 10w | | FePregrem Lisk
Error: 0.00 [| EA Erable Corrol smuout (300 | Mt Irafimirg
W Corrert NasH
W Corrget Mak Vohage: 000% Ewia Ealirgn . e
H mm;ru&m E ] deg Mode | 9000 |
“ 4 L ] Lisd Semwga IE Caaad
Hure ber ol resieder [ A0 ]
Numwmw'p-q: 0 L B i
ey o & ] .
Co : Recforf ommy, T L S Sencatieng
C omemuistanCade -] —

JegDesiradiel 0

Erm‘ma -] SRS R

e
lrermoie Turer

[ Pacsa [l Ceten Ak preciad] Mipe i, -

Riatn | inch nlass chowion peribed  [L0WP1] 0K [iCancel

i

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Rev 062022


http://www.rottlermfg.com/

Seccion 2: 2-21 EM79 Manual de mantenimiento y
Mantenimiento piezas

5. Antes de realizar el ajuste, asegurese de que el husillo esta bien lubricado.

6.

11.
12.

Desplace el husillo hasta la mitad de su recorrido en el eje Z.

Upper Felt Wiper

UpperRetaining Ring
Upper Adjustment Nut

Brass-tip Set Screw

Lower Adjustment Nut

Lower Felt Wiper

Sguare Seal Rin
d g Brass-tip Set Screw

Lower Retaining Ring

Desatornille los (4) 10-24 X 5/8 FHCS en el anillo de retencion superior, y mueva el anillo/fieltro a un
lado.

Desatornille los (4) 10-24 X 5/8 FHCS en el anillo de retencién inferior y retire el anillo de

retencion, el anillo cuadrado vy el fieltro.

Afloje los tornillos de fijacion de latén de los soportes de cojinete superior e inferior.

. Afloje la tuerca de ajuste superior y la tuerca de ajuste inferior %4 de vuelta, mueva hacia

arriba y hacia abajo 5" 5 veces.

Observe el amperaje aflojado (.5-1.5)

Desplazar el cabezal a la mitad de su recorrido en el eje Z

Mueva el eje hacia arriba 5", luego usando un punzoén de 3/16 y un martillo de metal de 240z,
apriete la tuerca de ajuste inferior (6223) hasta que se note un incremento de .25amps en la
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13. Desplazar el cabezal a la mitad de su recorrido en el eje Z
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14.

15.

16.
17.
18.

Mueva el eje hacia abajo 5", luego usando un punzon de 3/16 y un martillo de metal de 240z,
apriete la tuerca de ajuste superior (6223) hasta que se note otro incremento de .25amps en

la grafica.

Con ambas tuercas de ajuste apretadas un total de 0,5 amperios por encima del amperaje
anotado anteriormente debe aparecer en el grafico

Apriete los (2) tornillos prisioneros con punta de laton en los retenes de cojinete superior e inferior.
Reinstale el fieltro superior y el anillo de retencion superior (4) 10-24 X 5/8 FHCS

Reinstale el fieltro inferior y el anillo cuadrado y luego el anillo de retencién superior (4) 10-24 X
5/8 FHCS. Sustituya el fieltro o el anillo cuadrado si estan desgastados.
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Husillo interior Ajuste

_ SIGA TODOS LOS PROCEDIMIENTOS DE SEGURIDAD ENUMERADOS EN
LA SECCION DE SEGURIDAD DE ESTE MANUAL ANTES DE INICIAR ESTE PROCEDIMIENTO

Abra la puerta de la base del husillo.
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Instale una fresa volante o un cabezal de taladrado con portaherramientas

largo en el husillo. Localice la abertura en el alojamiento de la correa.
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Inserte una varilla en uno de los orificios taladrados de la tuerca de ajuste. Esto se utiliza para bloquear
la tuerca de ajuste en su lugar para que la tuerca no girara mientras se gira el husillo interior.

Sujete el cabezal de corte y girelo una vuelta en el sentido de las agujas del reloj para aflojar el ajuste del eje
interior.
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Ahora gire el cabezal de corte en sentido antihorario. Sentira un aumento de la resistencia a medida
que aumenta la carga del muelle del eje interior. Continte apretando hasta que se produzca un
aumento repentino del esfuerzo para girar el cabezal de corte. En este punto, las arandelas del eje
interior estan totalmente comprimidas.

& CAUTION IMPORTANTE: NO APRIETE DEMASIADO, SE PRODUCIRAN DANOS
GRAVES EN LOS RODAMIENTOS Y SERA NECESARIO SUSTITUIRLOS

T

—"
o] l [
i

=

Ahora gire el cabezal de corte en el sentido de las agujas del reloj hasta que note que la bola de retencion de
la tuerca de ajuste encaja en su sitio.

El husillo interior esta ahora ajustado.
Retire la varilla de la tuerca de ajuste y cierre la puerta de la cubierta del husillo.
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Carcasa superior Desmontaje

Retire la puerta de la base del husillo y la cubierta del lado derecho.

i CAUT'ON Desconecte la alimentacion eléctrica y el aire de la maquina antes de
continuar, ya que podrian producirse lesiones corporales graves.

Retire los (4) pernos que sujetan la cubierta de la correa trasera y la

cubierta. Tire del cable de contrapeso para verificar que no esta bajo

tension.

iIMPORTANTE!: No proceda hasta que el cable de contrapeso esté suelto.
Retire el cable de contrapeso de la placa de montaje del cilindro de la lanza.

Nota: Al volver a montar, asegurese de no enhebrar demasiado el cable, ya que podria entrar en
contacto con la polea motriz.

Desconecte el aire del cilindro de la barra de traccion y retire los (6) pernos que sujetan la placa de
montaje del cilindro. Retire y deje a un lado el cilindro de la barra de traccion y la placa de montaje.

Afloje los (4) pernos de la placa de ajuste del motor y el perno tensor de la correa en la parte posterior
de la carcasa. Empuje el motor hacia el husillo para aflojar la correa de transmisién
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Eje interior Extraccion

Antes de seguir estas instrucciones, realice los pasos indicados en Desmontaje de la carcasa superior.

IMPORTANTE: Al desmontar rodamientos, bellevilles y espaciadores, observe el sentido en que salen
para su correcto remontaje. La polea motriz y la tuerca de ajuste del eje interior deben estar en su sitio
antes de continuar. Retire el anillo de retroceso del HILO IZQUIERDO (6305D) de la parte inferior del
eje exterior.

Nota: Si la polea motriz y la tuerca de ajuste del husillo interior no estan en su sitio, el husillo
interior podra salirse del husillo exterior.

Mientras sujeta el husillo interior por la parte inferior, retire la tuerca de ajuste del husillo interior y la
polea motriz por la parte superior. El husillo interior esta ahora libre para ser retirado de la parte inferior.
Este husillo se ajusta con precision en el husillo exterior, puede ser necesario golpear la parte superior
del husillo interior con un mazo de cara suave para conseguir que el husillo caiga.

Nota: Asegurese del sentido de empuje de los cojinetes al volver a montarlos.

Vuelva a montar en el orden inverso.

Rodamiento del eje interior Sustitucion
Antes de seguir estas instrucciones, realice los pasos indicados en Desmontaje de la carcasa superior y
desmontaje del eje interior.

Afloje los tres (3) tornillos Allen de la tuerca de seguridad (11001C). Afloje
la tuerca de seguridad y deslicela fuera de la parte superior del eje.

Nota: Tenga mucho cuidado de no dafar las roscas cuando deslice las tuercas, cojinetes y
manguitos fuera de la parte superior del husillo interior. Se trata de roscas muy finas utilizadas
para la tuerca de ajuste del husillo interior.

Retire el rodamiento superior golpeando ligera y uniformemente en ambos lados del rodamiento. Una
vez que el cojinete se haya desplazado ligeramente fuera del juego de espaciadores (11004K), golpee
ligeramente el anillo de rodadura interior.

Nota: Golpear el anillo de rodadura exterior puede hacer que se salga de los rodamientos.
Generalmente, después de desmontar los rodamientos del husillo interior no son aptos para su
reutilizacién.

Retire el juego de espaciadores.

Retire los dos cojinetes inferiores (11001B) juego de tres (3) de la misma manera que el

cojinete superior. Coloque el husillo de forma que el paquete de cojinetes quede lo mas cerca

posible del suelo.

Asegurese de que el eje interior esté libre de suciedad y residuos.

Cubra ligeramente la zona inferior del paquete de cojinetes con un aceite ligero del n°® 10.

Si dispone de un calentador de cojinetes, es el método preferido de instalacion de cojinetes. En caso
contrario, siga las instrucciones que se indican a continuacion.

Deslice los dos (2) cojinetes inferiores en el husillo interior con la direccion correcta de empuje del
cojinete hasta que se detengan. Utilice un pequefio punzén de laton para golpear ligeramente cada lado
del rodamiento en el anillo de rodadura interior hasta que ambos rodamientos estén asentados en la

parte inferior del husillo.

Instale el juego de espaciadores.
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Instale el cojinete superior siguiendo el mismo procedimiento que con los cojinetes inferiores hasta que
quede asentado contra el juego de espaciadores.
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Indique el juego de cojinetes con una precision de 0,0005" en todo su perimetro. Ajuste el juego de
espaciadores golpeando ligeramente el lado alto con una deriva de laton.

Instale la tuerca de seguridad y apriétela con una llave inglesa hasta que las pistas interiores de los
cojinetes y el juego de espaciadores estén completamente asentados.

Apriete los tres (3) tornillos de fijacion de la tuerca de seguridad.

Coloque el husillo interior en un tornillo de banco cerca del paquete de rodamientos y bloquee el tornillo.

INNER SPINDLE —|

OUTER SPINDLE—\g‘\ // /—SHOELOCK NUT

DRAWBAR —

/—BEARING SPACER SET
-] //
IRk e INNER SPINDLE BEARINGS
- SET OF 3
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Proceso de barrido del cabezal

El husillo exterior debe barrerse en la bancada principal de la maquina para conseguir taladros
precisos. Retire todas las fijaciones de la bancada de la maquina, limpielas y limpielas si es
necesario.

Instale un cabezal de taladrado en la maquina.

Instale el barrido son en el cabezal de corte.

Baje la maquina hasta que tenga aproximadamente 0,005" de presion en el indicador.

A CAUTION Desconecte la alimentacion eléctrica y el aire de la maquina antes de
continuar, ya que podrian producirse lesiones corporales graves.

Gire el brazo de barrido hasta la posicion de las 9 en punto. Ponga a cero el indicador aqui.

Afloje los 6 tornillos de cabeza hueca en el cubo del eje inferior. Usted no quiere que todo el camino
suelto, sélo ajustado.

Utilice los cuatro (4) tornillos de fijacién en la base del husillo para mover el husillo hasta que el indicador
lea dentro de 0,0005" con un barrido completo de 360 grados del indicador.

Nota: Usted no quiere que el lado derecho del husillo sea mas positivo que el izquierdo, interferira
con la inclinacién automatica de la maquina cuando esté en modo Fresado.

Una vez que el husillo esté barrido, apriete los seis (6) tornillos de cabeza hueca y compruebe que el
barrido no se ha movido.

Lower Hub / \ Gecket Heod
/ Cop Screws (6)
Quier Spindal

Cutlerheod

Sweaep Arm

Indlcatar
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Desgaste del husillo Inspeccion

Este proceso de inspeccion puede determinar si es necesario sustituir el husillo exterior o sus
casquillos. Como referencia, el diametro nominal del husillo exterior cuando es nuevo es de
4.436".

Herramientas necesarias: Micrometro de 4,5 pulgadas (115 mm), Una camara (los teléfonos inteligentes
funcionan bien). Es importante que las imagenes de la cdmara sean capaces de mostrar claramente el
rayado en cruz del husillo.

Siga estos pasos para determinar qué medidas son necesarias, en su caso:

¢ Mueva el eje Z al extremo inferior de su recorrido

* Mida el diametro exterior del husillo a 1 pulgada, 1 pie y 2 pies de la parte inferior del husillo
y registre estas medidas

¢ Tome una foto mostrando soélo la parte inferior 1 pie del husillo

¢ Haz una foto que muestre toda la longitud del husillo expuesto

¢ Tome una fotografia que muestre una seccion del husillo con el rayado en cruz menos visible

¢ Compare las tres medidas, si hay mas de 0.001" de diferencia en el diametro registrado,
el husillo necesitara ser reemplazado.

* Compare las imagenes, si el rayado en cruz no es visible entonces el cromo esta
desgastado y sera necesario sustituir el eje.

¢ Silas medidas son uniformes, pero de tamafo inferior, y el cromo no esta desgastado
entonces los bujes del eje puede necesitar ser reemplazado

Al solicitar sustituciones, es necesario enviar las imagenes a Rottler para su verificacion.
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Montaje de la cortadora de moscas Rottler con dos insertos

1. Desplace el husillo hasta el centro de la bancada de la maquina.

2. Vaya a la pantalla de inicio de Rottler en la maquina antes de continuar.

3. Retire la cubierta del cabezal de la fresa. Fije un reloj comparador a una culata o bloque de
motor, etc.

4. Gire el cabezal de corte y compruebe que ambas plaquitas estan a la misma distancia del
centro del husillo, dentro de 0,004.

5. Si es necesario realizar un ajuste, afloje la cufia de sujecién del portaherramientas y el tornillo
de ajuste de altura. Mueva la herramienta hacia dentro o hacia fuera la distancia necesaria.
Apriete la cufia de sujecion. Apriete el tornillo de ajuste de altura. En la parte inferior del
portaherramientas hay un tornillo de fijacién que bloquea un pasador.

6. Cuando el ajuste de entrada-salida esté ajustado, afloje el tornillo de ajuste, el pasador saldra y
golpeara la parte posterior de la ranura. Apriete el tornillo de ajuste. De este modo, cuando se
extraiga un portaherramientas y se vuelva a colocar, quedara situado muy cerca de donde
estaba.

7. Sera necesario ajustar la altura del inserto.

8. Gire el cabezal de corte y compruebe que ambas plaquitas tienen la misma altura dentro de un
margen de 0,0015- 0,0003. Si es necesario realizar algun ajuste, afloje la cufia de sujecion del
portaherramientas y, a continuacion, afloje y apriete alternativamente el tornillo de ajuste de
altura y el tornillo de retencién, hasta que ambas plaquitas estén ajustadas a la altura deseada.

9. Vuelva a apretar la cuia de sujecion del portaherramientas y compruebe de nuevo ambas plaquitas.

RETAINING
SCREW

CUTTERHEAD
HEIGHT ADJUSTING
SCREW

72294
DIAL INDICATOR

72298
MAGNETIC BASE

BOTH INSERTS THE
SAME HEIGHT WITHIM
L0015 -.0003

-
BOTH INSERTS THE SAME
DISTAMCE FROM CEMTER
WITHIN 004

TOOL HOLDER
CLAMP WEDGE
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X-Ajuste del rodamiento del eje

Los rodamientos del eje X estan situados debajo de la columna principal, en la parte delantera y trasera.
Estos rodamientos alinean la columna con la bancada y garantizan que el eje Y se mueva
perpendicularmente al eje X. Esta alineacion es critica para muchas operaciones de mecanizado que
requieren un posicionamiento preciso de ambos ejes.

Para ajustar:

¢ Retire la cubierta metélica delantera de la viruta.

* Afloje el perno del cojinete lineal (3) (cuatro por camion)

* Afloje la contratuerca (2) del tornillo prisionero.

» Apriete el tornillo de fijacién (1) a 35 ft. Ibs. utilizando una llave Allen del tamafio correcto;
esto tirara del rodamiento de la Via Frontal hacia arriba contra la Via Frontal mientras
presiona la cufia hacia arriba contra la Via Frontal.

* Afloje el tornillo de fijacion.(1)

» Apriete el tornillo de fijacion (1) a 10 pies-libra (120 pulg. Ibs.)

* Bloquee las contratuercas. A 35Ft. Lbs. (2)

* Apriete el perno del carro del carril lineal (3) (cuatro por carro)
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Y-Axis Gib Ajuste

Las cufias de ajuste del eje Y estan situadas en la parte superior de la columna de la maquina sobre la
que esta montada la base del husillo. Hay cufias ubicadas en los rieles superior y lateral del lado
izquierdo de la columna. Dos estan ubicadas en el riel superior y dos estan ubicadas en el riel lateral.

Procedimiento de ajuste

En el carril izquierdo, afloje las contratuercas.

Apriete los tornillos de fijacién hasta que toquen fondo y no puedan girarse mas.
Afloje cada tornillo de fijacion 1/8 de vuelta.

Apriete las contratuercas.

En ambos rieles superiores afloje las contratuercas.

Apriete los tornillos de fijacion hasta que toquen fondo y no puedan girarse mas.
Afloje cada tornillo de fijacién % de vuelta.

Apriete las contratuercas.
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Ajustes de retroceso del software

Las pantallas que se muestran a continuacion sirven unicamente para ajustar los valores de
compensacion de holgura. NO utilice ninguna otra informacion de estas pantallas para cambiar

informacioén de la maquina.

Desactivar "Ajuste de holgura"

Ir a Setup Software>Addins>Overshoot Backlash Setup

Program Selected: Part Program

Mode Selected: End Rail

e @
Part Pr

Home

PROGRAM SELECT |FSESE

DTG:

Feedrate
override

4th Axis Setup

Augur Setup

Coolant Setup

ManualTC Setup
OverShoot Backlash Setup
Probe Setup

Line Bore Setup

Mill Cycle Wedge Setup

0.000 Vert

1.00 Horiz

EM79 Manual de mantenimiento y
piezas

0.0000/In/Out  0.0000

0.000

0.0000|4th

Metric ‘

Select Language i
\' Addins '
| _Addin List

Cymmuervore
General Bore
Circular Interpolate Counter Bore
« Line Bore
Line Bore
< Mill
Mill Cycle
End Rail

!« Connecting Rod

Connecting Rod
“ Thrust Cutting
Thrust Cutting

| .

STOP MACHINE

Aparecera la siguiente pantalla.

SetupOvershootBacklashForm

@z A
@ £

B Misc

Overshoob&mount Point
#_OwerShootdmount | 0.25
%_OwverShootamount  0.2%

OvershootAmount
Expand to see all axis contained in this paint
Cancel

1. Registre la "cantidad de exceso" existente en X e Y. Generalmente, 0,250
2. Utilice el "Teclado en pantalla", o conecte el teclado de tamafio normal, y cambie las
cantidades a 0,00, y haga clic en Aceptar. Cierre la pantalla "Configuracion".
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3. Ira Configuracion Electronica>Control

Program Selected: Part Program DTG:  0.000 Vert 0.0000|In/Out  0.0000
Mode Selected: End Rail Eiif;jﬁ 1.00 Horiz  0.0000 4th 0.000

Setup Software Setué Electronics Help

52 Control Options
Mode Select Control

— CortolOpfionsEorm [ nkhumber | 2 |
PROGRAM SELECT [N v Coordinated Motion
ﬁandnﬂee\ 21 [O
s 3 Y S
& il 2T 5 =
ﬁ:&:ﬂs g 5 Config « Cylinder Bore
VBlock General Bore
Circular Interpolate Counter Bore
“ Line Bore
Line Bore
< Mill
Mill Cycle
I~ Debug Programming Links End Rail
“ Connecting Rod
IrqTiming Connecting Rod
Rin0Trace |  Stalus “Thrust Cutting
LosdSetings | 0k |[ Canedl | Thrust Cutting
STOP MACHINE

4. En la pantalla "Opciones de control", haga doble clic en la X para acceder a la pantalla "Opciones X".

Settings | Status |

Operations

B 4l |=

HandwheelBackLash 0
> Hispeed link selup
> Induction motor setfings
> Limit seitings
> Misc
> Motor Encoder setiings
> Motor Power Setfings
> Motor Speed and Accel setfings
> Motor Tunning Factors
> Read only Error Counts

BackLash Settings

Copy Settings | Apply | 0K I Cancel

Minimizar la pantalla

5. Repita el paso 5 paralos ejesYy Z.
6. Cierre la pantalla "Opciones de control".

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Rev 062022


http://www.rottlermfg.com/

Seccion 2: 2-40 EM79 Manual de mantenimiento y

Mantenimiento piezas
7. Seleccione un programa (bloque) y, a continuacion, seleccione cualquier modo de perforacion del
cilindro.
Program Selected: test DTG: 0.000 ‘Vert 0.0000‘In/Out 0.0000
Mode Selected: General Bore P 10D ‘Horiz 0.0000|4th 0.000

override

Set Zeros [ Vertical Stops | Locations \

Zeros

Actual Position Handwheel Move To
PROGRAM SELECT 0.0000
HORIZONTAL 0.0000

A A VERTICAL
A, A INIOUT ‘°-°°°°

SPINDLE 0.00

A A Spindle Load 0.0%

Feed Rate 0.0020
Spindle RPM 400

STOP MACHINE

Notas:

***] as fotos mostradas muestran el ajuste del juego del eje X (horizontal). Los ejes Yy Z
se ajustan siguiendo los mismos pasos.

***| a direccion de desplazamiento de la maquina para poner la carga inicial en el reloj
comparador, son las siguientes: X (horizontal), desde la derecha hacia la izquierda. Y
(entrada/salida), de atrds hacia delante. Z (vertical), de arriba hacia abajo.

Se debe utilizar un indicador de cuadrante con un recorrido de 1,0" a 1,5" por varias razones.

Si el eje se sobrepasa o se posiciona lentamente, podra verlo con un reloj comparador. Con el
indicador digital sélo vera la posicion final. El indicador Magnascale debe utilizarse para marcar
o trampear. Los movimientos automaticos de la maquina pueden "sacudir" el émbolo sensible
del Magnascale.
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8. Fije la base magnética y el reloj comparador a un soporte fijo, paralelo o bloque motor fijado a la
bancada de la maquina.

7
9. Coloque el husillo de la maquina en posicién para poner una ligera carga en el émbolo, alrededor de

0,020 ".
10. Poner a cero "Vertical, Horizontal, Entrada/Salida".

Program Selected: test 0.000 Vert  0.0000/In/Ou 0.0000
Mode Selected: General Bore 1.00 Horiz  0.0000 4th 0.000
E | Vertical Stops | Locations Y

Zero Actual Position Handwheel Move To
PROGRAM SELECT 0.0000 Tool #:

VERTICAL e

AR, A
LEFT | RIGHT | norizontaL 0.0000
AR, A INJOUT 0.0000

SPINDLE 0.00

A Y spindle Load 0.0%

Feed Rate 0.0020

—

Spindle RPM 400

STOP MACHINE
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11. Poner a "cero" todos los topes verticales
Program Selected: test 0.000 Vert  0.0000|In/Ou 0.0000
Mode Selected: General Bore 1.00 Horiz  0.0000 4th 0.000

Set Zeros H‘\[ Vertical Stops \\[ Locations
BORE PROFILE PROBE OPTIONS

Block Clearance 0.0000 Probe Clearance 0.0000 E
Centering Height = 0.0000 ﬁ Probing Height 0.0000
Start Boring Height,  0.0000 E DWELL OPTIONS

OHorizontal Offset for Honing Finish RPMS 60.00

Finish Revolutions 2.00
Bottom of Bore 0.0000 E

“Washout Cycle

@Stop and Index Spindle After Cycle

HANDWHEEL

12. Aleje el husillo de la maquina unos centimetros del émbolo y pulse "Mover a". Introduzca 0
para el valor y pulse "Enter" para el eje que se esta midiendo

Program Selected: Part Program DTG:  0.000 Vert 0.0000 In/Out  0.0000

STOP MACHINE

Vertical

Feedrate
override

Mode Selected: General Bore 1.00 Horiz  0.0000|4th 0.000

\{ Right Locations--\‘-\

Move To

) Tool #:
MoveTo _4

MoveTo

Probe #:
MoveTo -1

Spindle Load NaN%

MOVE TO ZEROS

: A Feed Rate 0.0020 = —

<t S Spindle RPM 400 INDEX  INDEX
STOP MACHINE :

PROBE AUTO GENTER START SPINDLE

13. Repita el movimiento para verificar que la maquina se posiciona repetidamente en cero.
14. Ahora utilice el botén "Mover a" e introduzca -0.200 para mover el cabezal en la direccion opuesta.
15. Pulse "Mover a" e introduzca 0 para el eje que se estd midiendo

Si la maquina no se posiciond para llevar la lectura digital a cero, es necesario un ajuste de
compensacion de holgura.
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16.

17.

18.

19.
20.

21.

Para ajustar la compensacién de holgura, maximice la pantalla "Opciones Eje X". Ir a
"Ajustes de holgura" > "Holgura".

Eacklash
Hare i L, q
Hi epmad |k g

i St el e

1 == natyen

M

Mot Enpexdor soliwun.

Mo Mown Slmogs

B 5 el Rl A S
Mt Tarreng Fediom

R vl B T

Eazklamy Sl

e [ ov ] comes |

Utilice el teclado en pantalla, o conecte un teclado, para introducir la cantidad de

correccion en el area Retroceso. Pulse "Aplicar" cuando haya terminado.

Repita los pasos 13 a 17 y ajuste segun sea necesario hasta que la maquina se posicione a cero
en la lectura digital desde ambas direcciones.

La holgura del volante se mide de forma similar a la holgura, pero los ejes se mueven con el volante,
NO con los botones "Mover a".

Ajuste el reloj comparador como se describe en los pasos 8 y 9

Toque el botén del volante de 0,001" y aleje el eje. Gire el volante a velocidad constante y
mueva el eje hacia atras hasta que el panel de control muestre cero. Si el eje se desplaza mas
alla de cero, comience de nuevo. Compruebe que el reloj comparador indica cero. Si no es asi,
aléjese y retroceda hasta que tanto el indicador como el panel de control indiquen cero.

Ahora mueva el eje en la direccion opuesta y deténgase aproximadamente 0,020" menos que el
recorrido total del émbolo antes de comprimir el émbolo completamente. Ahora mueva el eje
hacia atras girando el volante a velocidad constante hasta que el panel de control indique

cero. Compruebe la lectura en el reloj comparador.
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22. Utilice el teclado en pantalla o conecte un teclado para introducir la cantidad de
correccion en el campo Retroceso del volante. Pulse "Aplicar" cuando haya terminado.

I o2 Axiz X Options C=0ren X

Settings | Status |

Operations

EENE

BackLash 0
HandwheelBackLash 0
Hi speed link setup

Induction motor seltings

Limit seitings

Misc

Motor Encoder settings

Motor Power Settings

Motor Speed and Accel setlings
Motor Tunning Factors

Read only Error Counis

v v v v v iwvwvw|w

BackLash Settings
Copy Settings | Apply | OK I Cancel |

23. Siga los pasos del 9 al 22 para los ajustes de los ejes Y y Z.
24. Cuando haya terminado, vuelva a introducir las "Cantidades de holgura" registradas en el paso
2 y haga clic en "Aceptar" para cerrar la ventana.
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Ajuste de la inclinaciéon en modo fresado

1. Coloque el eje Y en la mitad de su recorrido. Con una llave hexagonal de 5/32", afloje el tornillo
de fijacién de bloqueo a través del orificio de acceso del riel guia del lado derecho.

2. Ponga la maquina en modo "Ciclo de fresado", con la cufia apagada. Coloque un indicador
como se muestra en la siguiente foto, y péngalo a cero

3. Usando una llave hexagonal de 3/16", gire el tornillo de ajuste CCW para aumentar o CW
disminuir la cantidad de inclinacién del molino. Después de cada ajuste, pulse el boton "Wedge
On" para comprobar la cantidad. Ajuste la cantidad de elevacion entre 0,002 y 0,004" (0,05-
0,10 mm). Apague la cuia para reajustar.

4. Cuando haya terminado, apriete el tornillo de fijacion como se indica en el paso 1.
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5. Repita el procedimiento para la cufia trasera.

o

6. Después de ajustar la cufia trasera, vuelva a comprobar la delantera para asegurarse de que no ha
cambiado.
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Sustitucion del cilindro de contrapeso

1. Mueva el husillo a su posicion completamente hacia arriba. Corte un trozo de madera y
coloquelo debajo de la carcasa del husillo como se muestra a continuacion para evitar que la
carcasa del husillo se caiga al retirar el aire de la maquina.

EM79 Manual de mantenimiento y
piezas

2. Apague la maquina en el panel eléctrico y bloquéela de acuerdo con las normas de seguridad o
la politica de seguridad del taller.

3. Desconecte el aire de la maquina y retire la valvula de cierre para purgar el aire del cilindro
de contrapeso.

4. Retire la linea de aire del accesorio y corte las bridas que sujetan la linea al cilindro.
5. Retire el conjunto de la valvula pop off para su reutilizaciéon en el nuevo cilindro.

b
N
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6. Retire el extremo del cable de la placa superior.

—_—

—_—

[ B

7. Retire la guia del cable del conjunto de polea doble.
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8. Retire la tapa superior del cilindro y déjela a un lado.

9. Desatornille la parte superior del cilindro del soporte que lo sujeta a la placa superior.
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Desatornille el conjunto del cilindro de la placa base de la torre e instale el nuevo cilindro.

1.

12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

Atornille la parte superior del cilindro al soporte de la placa superior y vuelva a instalar la cubierta
superior.

Instale el conjunto de la valvula pop off en la parte superior del cilindro y conecte la linea de aire.
Vuelva a colocar las cubiertas de chapa.

Pase el cable por encima del conjunto de polea doble y atornille el extremo en la placa superior.
Vuelva a colocar la guia del cable en el conjunto de polea doble.

Vuelva a conectar el aire a la maquina.

Vuelva a conectar la alimentacion, suba el husillo y retire el trozo de madera que sujetaba la
carcasa del husillo.

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Rev 062022


http://www.rottlermfg.com/

Seccion 2: 2-51 EM79 Manual de mantenimiento y
Mantenimiento piezas

Instrucciones de ajuste del micrometro digital

Gire el guardacabo hasta que la linea "0" del guardacabo se alinee con la linea vertical mas cercana al anillo
de bloqueo del husillo.

SET/ON in/mm/ABS

Determine el rango de diametro del cabezal de corte en el que se va a utilizar el micrometro. (
ejemplo; 2.9 - 6.0 ) Queremos ajustar inicialmente el micrometro al didmetro minimo de este cabezal
de corte.

NOTA: EL MICROMETRO NO SE PUEDE PROGRAMAR SI LAS LETRAS INC APARECEN EN EL
DISPLAY. Para deshacerse de INC, pulse rapidamente el botén in/mm/ABS.

SFT/ON in/mm/ABS
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Para ajustar o editar el micrémetro

SET/ON  in/nm/ABS
e 3

@ ©
+ —

SET/ON  in/mm/}

Mantenga pulsados al mismo tiempo el boton de ajuste/encendido y los botones + o -. En la pantalla
parpadeara "Set". Esto coloca el micrémetro en modo de edicion. (ATENCION: utilice la punta de un
lapiz o algo similar para pulsar suavemente los pequefios botones redondos; son bastante pequefios y
un poco delicados).

Mantenga pulsados los botones + o - para cambiar el numero de la pantalla al diametro minimo del
orificio determinado anteriormente (ejemplo: 2,9). Atencién: Si pulsa los botones + o - y los mantiene
pulsados, los nimeros se desplazaran automaticamente. Los nimeros contaran lentamente al principio y
una vez que se hayan contado 0,010", la velocidad de desplazamiento aumentara drasticamente.

Cuando haya alcanzado el numero deseado en la pantalla, pulse el botén set/on dos veces rapidamente
para salir del modo de edicion. "Set" ya no debe parpadear en la pantalla. EI micrémetro ya esta listo
para su uso.

PRECAUCION: UNA VEZ FINALIZADO EL AJUSTE DEL MICROMETRO, NO VUELVA A PULSAR EL
BOTON SET/ON. SI PULSA EL BOTON SET/ON DURANTE SU USO, LA PANTALLA VOLVERA AL
DIAMETRO MINIMO ORIGINAL. LA UNICA VEZ QUE DEBE VOLVER A UTILIZAR EL BOTON SET/ON ES
A. Para apagar el micrometro, pulse y mantenga pulsado el boton o B. Para volver a encender la pantalla
del micrémetro, pulse el botén una vez. La pantalla mostrara la ultima lectura antes de apagar el
micrémetro.

PRECAUCION: NO EXTRAIGA EL DEDAL HASTA EL FINAL DE SU RECORRIDO. UNA VEZ QUE EL
DEDAL HAYA RETROCEDIDO HASTA EL FINAL, DEJARA DE GIRAR CORRECTAMENTE Y SERA
NECESARIO SUSTITUIR EL CABEZAL DIGITAL.

El micrémetro esta calibrado en pulgadas. Si se desea el modo métrico, mantenga pulsado el botén
in/mm/ABS hasta que el modo cambie a métrico (aproximadamente 3-4 segundos). Una pulsacion
rapida del botén in/mm/ABS pondra el micrémetro en modo ABS: 0,000, y otra pulsacion rapida lo
devolverd al ajuste inicial.

Coloque el cabezal de corte y taladre un orificio de preparacion. Mida el orificio con precision. Ajuste la
pantalla digital a esta dimensién del orificio y luego -.
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Afloje el tornillo de fijacion que sujeta el yunque de gran diametro. Deslice el yunque hacia atras fuera del
camino.

Coloque el portaherramientas utilizado para taladrar el orificio en el bastidor del micrémetro. Deslice
suavemente la protuberancia de localizacion de la parte posterior del portaherramientas contra el
extremo del eje del micrometro digital.

Deslice el yunque de gran diametro hacia arriba hasta que toque el extremo de la punta de corte del
portaherramientas. Apriete el tornillo de fijacion.

08.05.2008
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Retire el eje del micrometro digital y, a continuacién, subalo hasta tocar el portaherramientas y vuelva a
comprobar que los niumeros que aparecen en la pantalla coinciden con los mostrados anteriormente.

El micrémetro esta ahora preparado para su uso con este cabezal de corte.

Nota: este procedimiento debe repetirse para ajustar el micrémetro a un cabezal de corte diferente. El
micrémetro sélo puede ajustarse a un cabezal de corte a la vez.

Para apagar el micrometro, pulse y mantenga pulsado el boton de ajuste/encendido hasta que la
pantalla se quede en blanco o deje que el micrometro se ajuste hasta que la pantalla desaparezca.

Con el ajuste inicial del micrometro se recomienda utilizar el procedimiento que se detalla a
continuacién en caso de que crea tener problemas de tamano.

Procedimiento:

Las lineas verticales cortas que cruzan la escala horizontal en el manguito del micrémetro son marcas
de referencia. Coloque el cero del dedal micrométrico a la altura de la primera linea vertical y anote el
tamario que aparece en la pantalla digital. Anote este tamafio para futuras referencias. Ahora siga el
mismo procedimiento para cada linea y anote los tamafios. En cualquier momento en que crea que su
micrometro esta realizando una lectura incorrecta, puede consultar rapidamente el tamafo registrado de
la linea mas cercana al rango que esta utilizando y comprobar que el micrometro sigue siendo preciso.
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Ajuste "en el centro” de la sonda
Cubre la configuracion y calibracion de la sonda, para que posicione su maquina con precision.
* Compruebe que los cuatro tornillos de ajuste y los dos tornillos de bloqueo estan instalados en el
portaherramientas de la sonda.
* Montaje de la sonda en el vastago CAT 40 o en el cono Rottler
¢ Con el disyuntor de la maquina que suministra corriente al receptor de sonda desconectado.
¢ Colocar las pilas en la sonda CON el palpador desviado.

Se ejecutara la comprobacién del LED de la sonda.

¢ Suelte el lapiz 6ptico después de comprobar la bateria, esto le pondra en el modo de edicién.

+ El primero sera el método de apagado, usted quiere que este en [Biifplita, BUIPERE, amarillo
(Radio On). Si no lo esta, desvie y suelte el lapiz tactil rapidamente para cambiar el modo.

« Mantenga el palpador desviado hasta que cambien los colores para pasar al siguiente ajuste.

o Deberia estar en el método Apagar; deberia ser [8i, [8, amarillo (134 segundos). Si no
es asi, desvie y suelte el lapiz éptico rapidamente para cambiar el modo.

* Mantenga el palpador desviado hasta que cambien los colores para pasar al siguiente ajuste.

+ Deberias estar en el filtro de disparo Mejorado; deberia ser Vérde, Verde, Verde|(encendido). Si
no lo esta, desvia y suelta el l1apiz rdpidamente para cambiar el modo.

* Mantenga el palpador desviado hasta que los colores vuelvan a cambiar para pasar al siguiente
ajuste.

¢ Deberias estar en modo Adquisicion, azul claro, azul claro, azul claro.

* Encienda la maquina y desvie y suelte rapidamente el palpador. Esto debe hacerse dentro de
los 10 segundos de encender el interruptor de alimentacion a la sonda. Si usted estéa viendo el
RMI-Q (situado EN la maquina) vera la luz derecha gire 8, amarillo, {8, amarillo, [8J8,
amarillo es muestra la asociacion ha sido adquirida.

* Entra en el software y haz un autocentrado de sonda y dale a iniciar sonda para
comprobar que funciona correctamente.

Key to the symbols
LED short flash

LED long flash

Deflect the stylus for less than 4 seconds
to move to the next menu option.

Deflect the stylus for more than L
4 seconds to move to the next menu.

Battery status
To exit, leave the stylus untouched for

SR Battery good Battery low

00000 l 20000000

Switch on method, next page
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To change switch on method

o

Y
To change switch off method
Radio off or | Shorttimeout | | Medium timeout : - || Long timeout
r Spin oft T 12s - 33s - 134s
| ool - ' ool - | o0 - |e@
I_ | | || | |
Y

MNew settings
Y complete

Changing the probe settings (continued)

Note: After the RMI Acquisition mode

has been acquired, the Acquisition o] AR | e

RMP40 will only show ™ mose |2 mese [T

Acquisition mode off. | off | on | |
Ol - - o0l

See RMP40 - RMI Mo -

t hip.
partnership. Cease triggering here
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Si la Sonda no se apaga después de 137 segundos tendra que asegurarse de que los interruptores
RMI-Q se muestran en las siguientes posiciones:

Tﬁ@@@

I._eval Normally Pulsed Common Seated ‘Standard'
low start start off turn on
PROBE STATUS 1 Low
battery Error

Pubed

N/O N/O
| | | SwW1
Abbreviations are as follows:

* NO = Normally Open

* NC = Normally Closed
ﬁ Q swi

on 1 2 4

CC 1]

Level N/C

Durante el uso normal, la diferencia entre la posicién de palpacion y la posicion notificada no varia, pero
es importante calibrar el palpador en las siguientes circunstancias:

¢ cuando se vaya a utilizar por primera vez un sistema de sonda

¢ cuando se monta un nuevo palpador en la sonda

* cuando se sospeche que el palpador se ha deformado o que la sonda se ha estrellado

¢ aintervalos regulares para compensar los cambios mecanicos de su maquina herramienta

* silarepetibilidad de la reubicacion del vastago de la sonda es escasa. En este caso, puede

ser necesario recalibrar la sonda cada vez que se seleccione.

Es una buena practica colocar la punta del palpador en el centro, ya que asi se reduce el efecto de
cualquier variacion en la orientacion del husillo y la herramienta. Una pequefia desviacién es aceptable y
puede compensarse como parte del proceso normal de calibracion.

¢ calibracién en un orificio de tamafo conocido, un anillo calibrador o una esfera de referencia.

Mounting the probe on a shank

2 mm Ar

: 15Nm=-22Nm
A snm | (1.1 IbER—1.62bER) |

(037 14 R = 1.1 IbER) (x4)

i=2)
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Marque el palpador de la sonda en el centro utilizando un indicador de 0,0001" con una
precision de 0,0005". Cuanto mas ajustada sea la tolerancia, mas precisa sera la maquina.
Debe utilizar un indicador que requiera muy poca presion para obtener una lectura. Una presién
excesiva sobre el palpador desviara la sonda y no podra marcarla correctamente.

Vaya a la pantalla Principal/Modelo de Bloque y seleccione la Tabla de Herramientas. Es
posible que soélo tenga una Herramienta por defecto #0 en la lista.

Pulse AAadir herramienta. Aparecera un cuadro de didlogo. Cambie el nombre de la
herramienta predeterminada al estilo de sonda que esta instalando, es decir, palpador de 50
mm, palpador de 100 mm. Establezca el diametro en .2360", que es la punta de sonda
predeterminada en 50 mm, 100 mmy 17,5 mm.

Instale un bloque, o paralelas en la maquina y fijelo sélidamente a la mesa de la maquina.
Coloque la galga anular en la parte superior del bloque, utilice la sonda Auto Center para
encontrar el centro cero de sus ejes X e Y aqui. Asegurese de utilizar una galga anular o un
orificio de diametro conocido. Esto establecera el tiempo correcto de la sonda.

Ajuste el diametro de la sonda yendo a IO en Setup Electronics y cambiando el MS de la
sonda. Tendra que aumentar o disminuir la MS de la sonda para conseguir el Diametro de
Sonda correcto.

Repita la operacion hasta que aparezca el diametro correcto.

Sonda Auto centrar el anillo calibrador, sin mover X o Y, retire la sonda hacia arriba en Z e
Instale el cabezal de corte. Coloque una base magnética con el indicador de Ultima Palabra
en el cabezal de corte y barra el cilindro/anular.

La variaciéon en X e Y debe ser inferior a 0,0005.

Si no afiade compensacion a ProbeOffSet en > Setup Eletronics-Addins-ProbeSetup
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Sustitucion de la bateria de la placa base

Si el ordenador no arranca y aparece un mensaje de error CMOS en la pantalla, entonces la bateria de
la placa base del ordenador ha fallado y necesita ser sustituida.

Peak-715-HT Series BIDS R1.0a

Bain Proceszor @ Intel Pentium(R) 4 Z.66GHz(133x20.0)
Hemory Testing @ 25395ZK OR + 8192K Shared Memory

Hemory Frequency For DDRIAZ

Prinary Master : Maxtor GEO40LO NARG1EAD
~ Primary Slave : ST3120022h 3.04
secondary Haster : None

Secondary Slave : Nowe

CHDS checksum error - Defaults loaded

A continuacién se describe el procedimiento para sustituir la bateria de la placa base.

Desconecte la alimentacién del armario eléctrico y retire la tapa del armario.

( _
HAZARDOUS VOLTAGE
MAINTENANCE TO BE PERFORMED
x BY TRAINED PERSONNEL ONLY
IMPROPER USE COULD RESULT
IN SERIOUS INJURY OR DEATH
\ 2/

Localice el ordenador y compruebe que la luz de encendido no esta encendida. Si esta encendida,

apague el interruptor. Nota: En algunas maquinas puede ser necesario desatornillar el ordenador de la
caja para acceder a los tornillos de la tapa.
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Retire de la cubierta los 6 tornillos indicados por las flechas. Retire

la cubierta.
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Empuje el clip de retencion de la bateria hacia fuera. Al
soltar el clip, la bateria saldra hacia arriba.

Retire la pila y coloque una nueva en el portapilas.

Con la punta del dedo, empuje hacia abajo la pila hasta
que el clip de retenciéon quede en posicidn de bloqueo.

Vuelva a colocar la cubierta del ordenador y asegurese de que el interruptor de
alimentacion del ordenador esta encendido. Vuelva a colocar la cubierta de la
caja y vuelva a conectar la alimentacion.
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Referencias del conjunto del husillo a bolas

Definiciones de alineacidon para rodamientos angulares y arandelas Belleville

Alineacion de rodamientos

VIEW OPEN END UP

VIEW CLOSED END UP

Alineacion de la arandela Belleville

VIEW CUP UP

VIEW CUP DOWN
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Disposicion del rodamiento inferior del eje Z y de la arandela Belleville

Install 15t and 2"? bearings
with the openend up

Install 3" and 4 bearings
with the open end down -

Install 15t and 2"d Belleville
washers with cup side up

Install 3@ and 4t Belleville
washers with cup side down

Install 5t" and 6" Belleville _—
washers with cup sideup
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Rodamiento inferior del eje Z y arandela Belleville Vista en seccion

‘L First and second bearings are
Shoulder ring is installed with installed with open end up
beveled end toward beanngs e

SKF 7206

N

Third and fourth bearings are
installed with closed end up

N e

Shoulder ring is installed with
beveled end toward bearings
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Disposicion de la pila de arandelas Belleville superiore.@
Instale la 12 arandela con el lado de la copa hacia arriba, luego

alterne las 3 arandelas siguientes.

Vista en seccion de la arandela Belleville superior del eje Z

-
—_—
o
i .
L — —

T = -
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Disposicion de los rodamientos laterales de la transmisién del eje X
Instale los rodamientos 1° y 2° con el lado abierto hacia dentro. Instale los rodamientos 3° y 4° con el
extremo abierto hacia fuera.

Disposicion de los rodamientos del eje Y
Instale el 1er cojinete con el extremo abierto hacia el hombro del husillo a bolas. Instale los rodamientos
2°y 3° con el extremo cerrado hacia el rodamiento 1°.

Y-A Vista en seccion del rodamiento xis
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e =T :
{ |
N
- . Il \
1st bearing is installed 2nd and 3rd bearings are
with open end toward installed with closed end
ballscrew shoulder towards the ballscrew
shoulder
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Disposicion de los rodamientos de la seccion inferior del eje interior

Instale el 3er cojinete con el lado cerrado hacia abajo.

Instale el conjunto de espaciador interior y exterior con el
extremo biselado hacia arriba.

Instale el segundo cojinete con el lado abierto hacia abajo.

Instale el 1er cojinete con el lado abierto hacia abajo.

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Rev 062022


http://www.rottlermfg.com/

2-69 EM79 Manual de mantenimiento y

Seccidn 2:
piezas

Mantenimiento
Seccion inferior del husillo interior Vista de la seccion del rodamiento

I L.
Third bearing is installed with O
closed end facing down
- \\‘. '\.|
Ty C C.f

6116E
6172D
First and second bearings are
installed with open end facing down

Barra de traccion Belleville Stack

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Rev 062022


http://www.rottlermfg.com/

Seccion 2: 2-70 EM79 Manual de mantenimiento y
Mantenimiento piezas

Diagramas de cableado, conductos de aire y aceite

Diagramas de cableado, diagramas de conductos de aire, diagramas de conductos
de aceite

Visite la pestaina de servicio de nuestra pagina web www.rottlermfg.com y envie una solicitud de
servicio. O pongase en contacto con el Servicio de Fabrica de Rottler en service@rottlermfg.com
para obtener ayuda.

También puede llamar a Rottler al 1-800-452-0534 o al 1-253-872-7050

Asegurese de tener a mano el modelo y el nimero de serie de la maquina cuando se ponga en
contacto con el servicio técnico de Rottler.
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Seccion 2: 2-71 EM79 Manual de mantenimiento y
Mantenimiento piezas
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problemas
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EM79 Manual de mantenimiento y
piezas

SOLUCION DE PROBLEMAS

Esta es una lista de problemas comunes con las maquinas EM79. Si el problema que tiene no
aparece en la lista, o si los procedimientos sugeridos no lo corrigen, péngase en contacto con el
Servicio Técnico de Rottler para obtener mas ayuda.

Sintoma

| Posibles causas

| Solucidn

Mecanica:

Taladro no vertical

Husillo no alineado

Ajuste del husillo/Barrido

Goteo excesivo de aceite

Engrasador demasiado alto

Ajustar la caldera

Calor excesivo en el husillo

Aceite insuficiente; Cojinete del
husillo
Fallo

Ajustar el engrasador; sustituir
rodamientos

Charlas durante el aburrimiento

Inserto opaco

Sustituir inserto

Suciedad/aceite en el cabezal de
corte

Desmonte y limpie el
cabezal de corte

Husillo desajustado

Comprobar husillo interior y
exterior
ajustes

Contrapeso desajustado

Verificar que el contrapeso
funciona y que el cable no
esta

roto

La maquina no se movera en
0,001 0
Incrementos de 0,0001

Juego desajustado

Comprobar el boletin de
holgura 317

Dafos en los componentes por
choque de la maquina

Inspeccione los componentes
del eje en busca de dafios y
sustitUyalos si

necesario

La maquina se mueve a saltos
cuando se utiliza un incremento de
0,001 o0 0,0001

Contragolpe excesivo, incapaz de
compense

Comprobar holgura, boletin
317

Parametros de ajuste incorrectos

Contactar con Rottler Service

Dafos en los componentes por
choque de la maquina

Inspeccione los componentes
del eje en busca de dafios y
sustitUyalos si

necesario

Modo Molino Inclinacidn: Sin
elevacion

Baja presion de aire

Aumentar la maquina principal
regulador PSI

Aumentar la PSl de |la fuente de
aire

Ajuste incorrecto de Control;
Dwell
tiempo demasiado corto

Ajustar el tiempo de
permanencia para la elevacidn
a 1500

Ajuste de control incorrecto;
desajuste de E/S

Compruebe que el niUmero 10
en el control esta ajustado
segln

el esquema

Pernos del cilindro elevador
sueltos

Comprobar y apretar los
tornillos
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Seccidén 3: Solucién de
problemas

3-2

EM79 Manual de mantenimiento y

Pernos de elevacidn mal ajustados

ARIFEES las contratuercas de los
pernos de elevacion a 0,010-.
0.015"

Horquillas superiores demasiado
apretadas

Afloje los tornillos de fijacion
de la cufia superior
una vuelta completa

Tuberias de aire mal conectadas

Verificar las conexiones de
fontaneria
con el esquema

Inclinacidn en modo fresadora: Las
cufias no encajan correctamente

Baja presion de aire

Ajustar la presion del
solenoide a 30-
40 PSI

Ajuste incorrecto de Control;
Dwell
tiempo demasiado corto

Ajustar el tiempo de
permanencia para la elevacion
a 1500
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Seccidén 3: Solucién de
problemas
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EM79 Manual de mantenimiento y
piezas

Ajuste de control incorrecto;
desajuste de E/S

Compruebe que el niUmero 10
en el control esta ajustado
segln

el esquema

Cufas mal colocadas

Ajuste la altura de la cufia a
0,002-.
0.004"

Escombros interfiriendo con la
cufia
operacion

Levante la base del husillo y
examine

cufias para detectar residuos o
dafios

Sistema de control:

Error de seguimiento

Mecanica:

Encuadernacion desgastada;
Componentes sueltos por
desgaste

Compruebe el accionamiento
del eje y los componentes de
desgaste y sustitUyalos si
necesario

Dafos debidos a un choque de la
maquina

Compruebe si los
componentes estan dafados
y sustitUyalos si

necesario

Electrdnica:

Mal funcionamiento del sistema
de control

Ciclo E-Stop; Reiniciar sistema

Cable defectuoso - Codificador

Prueba con un cable de
repuesto

Cable defectuoso - USB

Prueba con un cable de
repuesto

Cable defectuoso - Alimentacion

Compruebe la continuidad del
cable con
contador

Motor defectuoso

Prueba del amplificador con
otro motor

Amp malo

Pruebe el amplificador como
se describe en
pagina 3-#

Tarjeta de alimentacion

Prueba con una placa de

defectuosa repuesto
La pantalla tactil no responde Pantalla tactil no calibrada Sigue la pantalla tactil
donde toco correctamente procedimiento de alineacion.

Juego superior a 0,015

Desgaste del husillo

Inspeccione el husillo y la
tuerca en busca de
dafios/desgaste.

husillo de bolas de recambio
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Seccion 3: Solucion de 34 EM79 Manual de mantenimiento y
problemas piezas

Procedimiento de alineacién de la pantalla tactil

1.

NooarwN

Acceda a la pantalla de Alineacion.
a. Sihay un icono de Elo en la bandeja de herramientas situada en la parte inferior
derecha del escritorio, haga clic en él y, a continuacion, en Alinear.
b. De lo contrario, vaya al menu Inicio de Windows y busque el icono de Elo en la lista
de programas disponibles, selecciénelo y haga clic en Alinear
Toca y suelta el objetivo superior izquierdo; el objetivo deberia saltar al inferior derecho.
Toca y suelta el objetivo inferior derecho; el objetivo deberia saltar al superior derecho.
Toca y suelta el objetivo superior derecho; deberia aparecer una pantalla de comprobacion.
Toque y suelte la marca de verificacion verde; la pantalla de verificacion deberia desaparecer.
El cursor deberia saltar ahora al punto de contacto.
Si el Panel de control de Elo esta abierto, ciérrelo junto con el Panel de control de Windows.
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-1 EM79 Manual de mantenimiento y

seguridad piezas
PIEZAS DE MAQUINAS
Contenido

Montaje de la base de la Maquina............cooeiiiicrrr i —————— 4-2
Piezas de la base de |a MAQUING.........cccccieiiiiiiirrienennennnnannnnneennennneaneennnenneeneennnnennennnnnnns 4-7
Piezas de la caja de alimentacion entrante ... 4-7
Piezas de suministro de aire entrante............cccccooouuummnnmmnnmmnnnnne e 4-8
Piezas del accionamiento del gje X ... 2-10
Piezas de la cubierta del carril ... ————— 410

Montaje de 1a columna..........cooi e ————————— 4-11
Piezas del conjunto de Ia columna...........cccooeimiiiiiiniini e ———— 4-11
Piezas de la puerta de aire .........ccccoiiiii i —————————— 4-20
Piezas de la puerta del calderin...........oo i 4-21
Piezas del accionamiento del gje Y ... 4-22
Piezas de la cufia de inclinacion en modo fresado..........ccccoviiiimemmnne . 4-23
Piezas del cilindro de elevacion del modo de fresado...........ccccecmmmrriiiniicsseennnn e 4-24
Piezas del conjunto Gib..........c.cccimmmmmiiiir e ———————— 4-25
Piezas del conjunto colgante........c.cccccei e 4-27

Montaje de la base del @je.........ccoiiini e —— 4-28
Piezas de la base del husSillo.........cccciiiiii i ——————— 4-28
Piezas de accionamiento del je Z ..........o i 4-39
Piezas de proteccion contra virutas ............cccceveee i scc s 4-40
Piezas del armario eléctriCo........cccciiiiiiiiiiic s 4-41
Piezas del conjunto de la carcasa del husillo ... 4-44
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-2 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Piezas de montaje de la base de la maquina
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-3 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-4 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

DETAIL B

16 | 38

15

DETAIL C
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-5 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
Parts List
PART

ITEM QTY NUMBER DESCRIPTION
1 1 502-1-12F NUT,JAM-3/4-10NC
2 1 502-1-19 NAMEPLATE, ROTTLER
3 1 502-11-16Z |CONNECTOR, MALE THREAD AIR FITTING
4 1 502-11-17X |ADAPTOR, PIPE BULKHEAD, 1/4 X 1 1/2"
5 1 504-34-15A |NUT, THRUST BEARING SPINDLE FEED F5 SERIES
6 3 504-34-52 BEARING, ANGULAR CONTACT BALL (25 MM) F5 SERIES
7 1 504-34-53 OIL SEAL (.781 ID) F5 SERIES
8 1 504-34-54 LOCKNUT BEARING (BH-05) F5 SERIES
9 8 650-3-61S | SCREW, SOCKET BUTTON HEAD 1/2-13 X 5/8"
10 9 6150E JACKING SCREW--1-12 UNF X 5" LONG-FLAT TIP--F100
11 9 6150F HEX JAM NUT(7/8" ACROSS FLATS)) 1-12UNF, PUSH /PULL JACKING

BLOCK-F100

12 1 6345 FITTING,MALE BARBED INSERT (AIR HOSE)
13 1 6345B BRACKET, F80 AIR
14 1 6778D BEARING,MIDDLE-VERTICAL SHAFT HEAVY DUTY LINE BORE HEAD F88
15 1 7245E RETAINING RING-SF
16 1 9001A BALLSCREW SUPPORT-Y AXIS (F90 SERIES)
17 1 9001Q COUPLING ASSEMBLY - EM79/100 FOR Z & Y AXIS
18 1 9020K MOTOR WITH BISS ENCODER-XYZ AXIS-F70
19 20 10043A CLAMP, LINEAR RAIL - F106
20 1 10075 BOX, ELECTRICAL JUNCTION - EM100
21 1 11008 BALL SCREW ASSEMBLY-X AXIS (GROUND BALLSCREW) (F70 SERIES)
22 1 11008A DIRECT DRIVE HOUSING BALLSCREW SUPPORT-X AND Y AXIS-F70
23 2 11011 CABLE CARRIER, MACHINE BED-F70
24 1 11011B MOUNT BRACKET, CABLE CARRIER-F70 X- AXIS
25 1 11013E MAIN BASE (MACHINING) - F79AL
26 2 11022 WAY COVER SET F70 SERIES
27 1 11025 BALLSCREW OVERTRAVEL SPRING(6.75")-F70
28 1 11025A BALLSCREW OVERTRAVEL SPRING(5.00")-F70
29 1 11027 GUIDE CHANNEL-F70 CONDUIT-MAIN BASE -F70
30 1 11068 RAIL, LINEAR (X-AXIS) - F79AL
31 4 MF-5A S.H.C.S.10-24 UNC -1/2
32 4 MF-7 SOCKET HEAD CAPSCREW 10-24 X 1 3/4"
33 130 |MF-24 SOCKET HEAD CAPSCREW 5/16-18 X 1 1/4"
34 3 MF-29 S.H.C.S.3/8-16 UNC-1/2
35 4 MF-31 SOCKET HEAD CAPSCREW 3/8-16 X 1"
36 4 MF-32 SOCKET HEAD CAPSCREW 3/8-16 X 1 1/4"
37 4 MF-33A SOCKET HEAD CAPSCREW 3/8-16 X 1 3/4"
38 2 MF-34 SOCKET HEAD CAPSCREW 3/8-16 X 2"
39 8 MF-82A SOCKET FLAT HEAD SCREW 1/4-20 X 5/8"
40 8 MF-90 SOCKET HEAD CAPSCREW 1/4-20 X 1/2"
41 4 Mf-92 SOCKET BUTTON HEAD SCREW 1/4 - 20 X 3/4"
42 4 Mf-96 SOCKET BUTTON HEAD SCREW 3/8-16 X 3/4"
43 4 MF-167 HEX JAM NUTS 3/8-16
44 8 - SOCKET BUTTON HEAD SCREW 3/8-16 X 1/2"
45 8 - SOCKET HEAD CAPSCREW M10x1.5 X 16MM
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-6 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

1/4-20X1/2 BHCS

11068_Bearing|

Wedge Clamp
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-7 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

|10-24X2 1/4 SHCS |

#10 Flat Washer |

1/4-20X1/2 BHCS |

111027 Channel
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-8 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Caja de alimentacion entrante Piezas

10-32X1/2 SHCS |___..

@;

""--..|._L_‘-_‘

@
\@*\| 10-32X1/4 BHCS

10075

1/4-20X1/2 BHCS M

Suministro de aire entrante Piezas

(®

6345

1/4-20X1/2 BHCS b
W\
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-9 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Piezas del conjunto de transmision del eje X

|3:‘8-1 6X 1 3/4 SHCS

11025A
11008 nut
11008
504-34-15A
504-34-52
504-34-54
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-10 EM79 Manual de mantenimiento y
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10-24X 3/8 SSS

half dog point
504-34-53 |

| 3/8-16X1 3/4 SHCS |

MF-191D

‘ 3/8-16X1 1/4 SHCS

9201D —
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-11 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Cubrecarril Piezas

11022D
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Conjunto de columna Piezas

\

\ ||

e
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-13 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-14 EM79 Manual de mantenimiento y
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- = 2 SECTION C-C

S

T

%

DETAIL D
DETAIL E
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Seccidn 5: Fichas de datos de

5-15 EM79 Manual de mantenimiento y

seguridad piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-16 EM79 Manual de mantenimiento y
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seguridad

Seccion 5: Fichas de datos de 5-17 EM79 Manual de mantenimiento y
piezas
Parts List
ITEM QTyY PART NUMBER DESCRIPTION

1 1 EM79PANEL.ELE EM79 ELECTRICAL PANEL

2 1 100-82-2A SCREW,SET-BRASS GIB - 3/8" LONG

3 4 200-58C BOLT, HOLD DOWN 5/8-11 X 4 1/2" LONG

4 1 502-1-12F NUT,JAM-3/4-10NC

5 6 |502-1-16 WASHER, 5/8" HARDENED

6 2 502-3-17 WASHER, HOLD DOWN & CLAMP HANDLE

7 1 502-1-19E BOLT ON NAME PLATE

8 1 502-11-17H BUSHING, PIPE, 1/4NPT x 1/8NPT

9 1 502-11-17R ELBOW, ST, 1/8 FPT X 1/8 MPT

10 1 502-11-17X ADAPTOR, PIPE BULKHEAD, 1/4 X 1 1/2"

11 1 502-37-71H FILTER REGULATOR ASSEMBLY F80e/F79A/F109

12 2 |502-37-71N STRAIN RELIEF FBOE SERIES

13 2 |504-29-36 BRASS TIPPED SET SCREW 5/16-18UNC x 5/16" LG.

14 1 504-34-15A NUT, THRUST BEARING SPINDLE FEED F5 SERIES

15 3 504-34-52 BEARING, ANGULAR CONTACT BALL (25 MM) F5 SERIES

16 1 504-34-53 OIL SEAL (.781ID) F5 SERIES

17 1 504-34-54 LOCKNUT BEARING (BH-05) F5 SERIES

18 2 |506-6-8 PLUG, RUBBER 35MM

19 4 |514-4-16A FITTING, ADJUSTABLE "L"

20 1 514-4-17C FITTING, MALE PIPE 3/8 X 1/4"

21 1 514-4-17E ELBOW, 90 DEGREE MALE - 1/4" POLY X 1/8" NPT

22 4 514-4-17J CONNECTOR, MALE -1/8" OD TO 10-32

23 1 514-4-18J FITTING 1/8 NPT X 3/8 TUBE-STRAIGHT HYDRAULIC RESEVOIR
24 1 514-4-18K FITTING 1/4 NPT X 3/8 TUBE STRAIGHT COOLER BRACKET AND BALL

VALVE

25 1 650-3-59U RMP 40 RADIO PROBE HARDWARE KIT

26 2 |650-3-84D SOCKET SET SCREW -FLAT POINT 1/2-13UNC X 2" LONG

27 4 6190P EYE BOLT(MACHINING)-3/8" X 1 14" -F79A

28 1 6200J PLUG-TUBING- PENDANT SWING ARM F80 SERIES

29 2 |6200L PLUG-TUBING- PENDANT SWING ARM F80 SERIES (REWORK OF 6200J)
30 1 6200P ARM, SWING - PENDANT HOUSING - EM79 & EM103/4/5

31 1 6201H HINGE BLOCK, PENDANT F80 SERIES

32 2 6201J BOLT, PIVOT-PENDANT F80 SERIES

33 1 6201V SWING ARM SUPPORT F70/100 (MACHINING)

34 4 6340P HINGE, AIR ACCESS DOOR F80E

35 1 6349K FEEDER, FLO-OILER - EM79/103/104/105

36 1 6363 PUMP, OIL DISTRIBUTION - EM70/100

37 1 6363A CONNECTOR, OILER POWER - EM70/100

38 1 63638 CONNECTOR, LOW LEVEL OILER - EM70/100

39 1 6363C ADAPTER, OILER OUTPUT - EM70/100
40 1 6363D VALVE, OILER RELIEF - EM70/100
41 1 6451Q BLOCK, ADJUSTING-BELT-SERVO MOTOR
42 1 6778D BEARING,MIDDLE-VERTICAL SHAFT HEAVY DUTY LINE BORE HEAD F88
43 1 7245E RETAINING RING-SF
44 1 7322C BEARING, SLEWING RING
45 1 9001A BALLSCREW SUPPORT-Y AXIS (F90 SERIES)
46 1 9001M Coupler Assembly, MOCT57-19-A, MOCT57-24A, OD36-57
47 1 9005M MANIFOLD ASSEMBLY - ELECTRONIC OILER
48 1 9020K MOTOR WITH BISS ENCODER-XYZ AXIS-F70
49 6 |9024A GIB ASSEMBLY-SPRING-F90 COLUMN WITH SOLID Y-AXIS WAYS
50 24 |9024E SPRING,BELLEVILLE-GIB F90 SERIES

51 2 9030E DOOR LATCH ,COLUMN AND AIR ACCESS-F100

52 2 19108 WAY WIPER -LEFT, SOLID WAY SPINDLE BASE -F90

53 2 9108A WAY WIPER -RIGHT, SOLID WAY SPINDLE BASE - F79A

54 4 |9108B WAY WIPER -SPINDLE BASE -F70

55 2 |9108E WAY WIPER, RIGHT LOWER -SPINDLE BASE -F70

56 2 |9108F WAY WIPER, LEFT LOWER -SPINDLE BASE -F70

57 12 |9202D SCREW,GIB ADJUSTING-SPINDLE BASE

58 2 10018G BASE WEDGE, SPINDLE BASE TILT -F70/F109/F105/F104/F103
59 2 10018H TILT WEDGE, SPINDLE BASE-F70/F109/F105/F104/F103

60 2 10018J CYLINDER -SPINDLE BASE TILT-F100 SERIES

61 2 10043C PUSH BLOCK, LINEAR RAIL CARRIAGE - F106

62 1 10410 ENCLOSURE, PENDANT - FE0/F70/F100

63 1 10411 COVER, PENDANT ENCLOSURE REAR - F60/F70/F100

64 1 10412 TRAY, PENDANT ENCLOSURE KEYBOARD - F60/F70/F100

65 1 10413 SPIN STOP, PENDANT - EM79/103/104/105
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-18 EM79 Manual de mantenimiento y

seguridad piezas
Parts List
ITEM QTYy PART NUMBER DESCRIPTION

66 1 11005A GIB BAR, SIDE-COLUMN-F70

67 2 110058 GIB BAR, TOP-COLUMN F70

68 1 11005C BAR ASSEMBLY, FIXED GIB-F70 COLUMN

69 1 11008A DIRECT DRIVE HOUSING BALLSCREW SUPPORT-X AND Y AXIS-F70

70 1 11008D BALL SCREW ASSEMBLY-Y AXIS (GROUND BALLSCREW) (F70 SERIES)

71 1 11010F COLUMN ASSEMBLY WITH TURCITE - F70AL

72 1 11010G STOP, FRONT BEARING - EM79

73 1 11010J COVER, LINEAR BEARING STOP - EM79

74 1 11012B BOX, ,X-AXIS BALLSCREW MOUNT-F70(MACHINING)

75 1 11024 SIDE COVER-COLUMN AIR CONTROL-F70

76 1 11024A SIDE COVER-COLUMN OILER-F70Q

77 1 11029A SHIELD, LEFT HAND CHIP - F79A

78 1 11030A SHIELD, RIGHT HAND CHIP - F79A

79 1 11037 ADJUSTING SCREW, SPINDLE BASE TILT-F70

80 1 11037A HEXAGON SOCKET SET SCREW-FLAT POINT ,F70

81 24 |MF-5A S.H.C.S.10 -24 UNC - 1/2

82 2 |MF-6B S.H.C.S.No. 10-24 UNC -1 1/2

83 4 |MF-7 S.H.C.8.10-24 UNC -1 3/4

84 8 |MF-7A S.H.C.S.10 - 24 UNC - 2

85 8 |MF-16 S.H.C.S.1/4-20UNC-11/4

86 10 |MF-22 SOCKET HEAD CAPSCREW 5/16-18 X 3/4"

87 2 |MF-24 S.H.C.8.5/16 -18 UNC-11/4

88 4  |MF-31 S.H.C.S.3/8- 16 UNC -1

89 6 |MF-33A S.H.C.S.3/8-16 UNC-13/4

90 2  |MF-41A Hexagon Socket Head Cap Screw

9N 26 |MF-42 S.H.C.5.1/2-13 UNC -1

92 2 |MF-44 S.H.C.S.1/2-13UNC-11/2

93 3 |MF-46C SOCKET HEAD CAPSCREW 5/8-11 X 1 3/4"

94 4 |MF-46E S.H.C.S.5/8-11 UNC-21/4

95 6 |MF-76 Socket Flat Head 8-32 UNC x 0.375

96 3 |MF-90 1/4-20UNC x 1/2" LG. Hexagon Socket Button Head Cap Screw

97 1 MF-143 HEX BOLT 3/8-16 X 1"

98 1 MF-167 HEX JAM NUTS 3/8-16

99 2 |MF-171 JAM NUT1/2 - 13

100 12 |MF-172 HEX JAM NUTS 1/2-20 NF

101 3 |MF-179 FLAT WASHERS 1/4"

102 2 |MF-180 FLAT WASHERS 1/2"

103 2 |MF-186 Prevailing Torque Type Hex Nut

104 3 |MF-186A Prevailing Torque Type Hex Nut

105 6 |MF-186B Prevailing Torque Type Hex Nut

106 1 MF-191A Grease Fitting 5/16-18

107 2 MF-204 Pin - Hardened Ground Production Dowel

108 3 MF-248A Socket Button Head1/4 - 20 x 1

109 12 |- SOCKET FLAT HEAD SCREW 10-32 X 3/8"
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-19 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-20 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-21 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-22 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de
seguridad

Oiler Door Piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-24 EM79 Manual de mantenimiento y

seguridad pieza
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-25 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-28 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-29 EM79 Manual de mantenimiento y

seguridad

piezas

i
1

LTI

g

93e
poe

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Rev 062022


http://www.rottlermfg.com/

Seccidn 5: Fichas de datos de 5-30 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-31 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-32 EM79 Manual de mantenimiento y

seguridad piezas
Parts List
ITEM | QTY PART NUMBER DESCRIPTION
1 1 502-10-17 NUT,LOCK
2 1 502-10-18 WASHER,LOCK
3 1 514-2-65C PROXIMITY SWITCH ASSEMBLY- LOWER LIMIT
4 1 |514-4-16A FITTING, ADJUSTABLE "L"
5 1 514-4-17J CONNECTOR, MALE - 1/8" OD TO 10-32
6 1 |514-4-18 ELBOW-90 DEGREE 1/8 POLY TO 1/8NPT
7 2 |514-4-18U ELBOW, 90 DEG. 1/2" PT x 3/8" TUBE - EM100 HSK
8 6 |514-7-58 VALVE, CHECK (SHORT STROKE)
9 2 |650-3-66R SHOULDER SCREW CONROD CAP FIXTURE ASSEMBLY
F88S
10 1 650-3-92Y SCREW, SOCKET HEAD CAP-(3/8-24 X 1 1/2")
1" 1 650-5-20K MOTOR WITH BISS ENCODER, SPINDLE DRIVE
-F79A/FB9A/FOA/F10A/SG80A/STAD/ISBAD
12 1 6032E RETAINER,THRUST BEARING- SPINDLE FEED
13 6 [6037A SPRING,FEED SHAFT & COLUMN BUMPER
14 1 6052 SEAL,OIL-UPPER BALLSCREW
15 4 |6063 BEARING, ANGULAR CONTACT BALL
16 1 6074T OILER BRACKET, VERTICAL BALLSCREW F-8
17 1 6090B KEY, SQUARE SPINDLE DRIVE
18 2 |6107 RING, SHOULDER-SPINDLE FEED
19 2 |6170H KEY, DRIVE F8 SERIES #40 TAPER ADAPTER
20 3 [6219M SCREW, ADJUSTING-SPINDLE BEARING RETAINER-F80E
21 1 B6276E RING,"O"
22 2 |6320J HINGE,SPINDLE COVER
23 2 |6320M CLAMP, SPINDLE COVER
24 2 |6760F SPRING,BELLEVILLE-LINEAR BEARING
25 1 6760J BRACKET,MOUNTING-LINEAR BEARING
26 1 6760K BEARING, INNER-LINEAR GUIDE
27 1 |8760L BEARING, OUTER-LINEAR GUIDE
28 1 8001Q COUPLING ASSEMBLY - EM79/100 FOR Z & Y AXIS
29 1 |8020K MOTOR WITH BISS ENCODER-XYZ AXIS-F70
30 2 |9023N WIRING TRACK-SPINDLE F79Y/F99Y
31 1 9217C CABLE GUIDE, COUNTERWEIGHT
CABLE-F70/F103/F104/F105
32 4 |9227B THREADED HOLD DOWN ROD
33 2 [9230 PULLEY, CABLE CYLINDER-F103,F104,F105
34 2 [10003wW ANGLE PLATE, SPINDLE BASE - F79
35 2 |10015F CABLE CARRIER BRACKET(SET OF 2 EACH),SPINDLE
BASE-F100
36 2 10015G BOX ASSEMBLY, CABLE CARRIER MOUNT-F100
37 1 10018E CYLINDER TILT/LIFT-F100 SERIES
38 1 10019 BALLSCREW NUT MOUNT-F100
39 1 100428 CYLINDER, DRAWBAR RELEASE - HSK SPINDLE 5 STAGE
40 3 11001B BEARING,PRECISION- SPINDLE-F70
4 1 [11001C BEARING NUT, INNER SPINDLE-F70
42 1 11001D RING, THROWBACK-BEARING NUT-F70
43 1 [11002D QUTER SPINDLE ASSEMBLY-F70
44 1 110038 INNER SPINDLE ASSEMBLY-F70
45 2 [11004A CARRIER,BEARING-F70
46 2 [11004B RETAINER, WIPER - F70
47 2 [11004C NUT,OUTER SPINDLE-F70
48 1 [11004D SQUARE O-RING,OUTER SPINDLE-F70
49 2  [11004F OILER,FELT-LOWER-F70
50 1 [11004K SPACER(SET)-PRECISION BEARING SPINDLE-F70
51 1 11006A BEARING,UPPER SPINDLE-F70
52 1 _[11006C INDEX BUSHING-DRIVEN SPROCKET-F70
53 1 11006D NUT, SPINDLE ADJUSTMENT-F70
54 2  [11006J BELLEVILLE SPRING, UPPER SPINDLE-F70
55 1 11006K REAR COVER, UPPER HOUSING-F70
56 1 11006N HOUSING, UPPER SPINDLE EM79
57 1 |11006P MOUNT, UPPER HOUSING MOTOR (MACHINING) - EM79
58 1 11006Q MOUNT, UPPER HOUSING CYLINDER (MACHINING) - EM79
59 1 |11008E MOTOR MOUNT PLATE F70- Z-AXIS
60 1 11009K SPROCKET, DRIVEN (56 TOOTH) - F79
61 1 11009M SPROCKET, DRIVE (28 TOOTH) - F79
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Seccion 5: Fichas de datos de

5-33 EM79 Manual de mantenimiento y

seguridad piezas
Parts List
ITEM QTyY PART NUMBER DESCRIPTION

62 1 11009N BELT, SPINDLE DRIVE - F79

63 1 11011C CABLE CARRIER, UPPER HOUSING-F70

64 1 110148 SPINDLE BASE (MACHINING)F70

65 1 11015A TOWER-F70

66 1 110158 TOP PLATE-TOWER -F70

67 2 11015D SUPPORT BAR, TOP PLATE-F70

68 1 11016 BALL SCREW ASSEMBLY-VERTICAL (GROUND
BALLSCREW) (F70 SERIES)

69 1 11017C SUPPORT BRACKET, UPPER CABLE CYLINDER-F70

70 1 11017D CABLE CYLINDER, COUNTER BALANCE-F70

71 1 11017E GUIDE/COVER-CABLE CYLINDER, COUNTER
BALANCE-F70

72 1 11017G BRACKET, DUAL PULLEY COUNTER BALANCE - F79

73 1 11019 BRACKET,SENSOR MOUNT-TOWER-F70

74 1 11020 COVER, LEFT SIDE REAR-TOWER-F70

75 1 110208 REAR COVER-TOWER-F70

76 1 11020D COVER, RIGHT SIDE TOWER/SPINDLE - F79A CHIP
SHIELD

77 1 11020E COVER, DOOR SPINDLE/TOWER - F79A CHIP SHIELD

78 1 11021 SHAFT, DRAWBAR-F70

79 66 [11021D BELLEVILLE SPRING, DRAWBAR

80 1 11021F DRAWBAR GRIPPER- WITH SCREW-F79Y

81 1 11021H SPRING RETAINER, DRAWBAR-F70

82 1 11023 PLUNGER,TILT/LIFT CYLINDER-F70

83 2 11036 Shipping Bracket

84 1 11037D BOLT (MACHINING)TILT LIFT CYLINDER-F70

85 2 |MF-13 S.H.C.8.1/4 - 20 UNC - 5/8

86 1 MF-23 S.H.C.8.5/16 - 18 UNC - 1

87 3 |MF-24 S.H.C.S.5/16-18 UNC-11/4

88 3  |Mf-26 S.H.C.8.5/16-18 UNC- 1 3/4

89 4  |MF-28E S.H.C.S8.5/16- 18 UNC -3

90 7  |Mf-30 S.H.C.8.3/8- 16 UNC - 3/4

91 8 |MF-31 S.H.C.8.3/8-16 UNC -1

92 8 |MF-31A S.H.C.S.3/8-16 UNC - 7/8

93 24 |MF-32 S.H.C.S5.3/8-16 UNC-11/4

94 4  |MF-33 SOCKET HEAD CAPSCREW 3/8-16 X 1 1/2"

95 4  |MF-39C SOCKET HEAD CAPSCREW 7/16-14 X 1 1/4"

96 1 MF-41 S.H.C.S.1/2-13 UNC - 1/2

97 6 |MF-43 SH.CS.1/2-13UNC-11/4

98 8 |MF-44A SH.CS.1/2-13UNC-13/4

99 4 |MF-79 SOCKET FLAT HEAD SCREW 10-24 X 1/2"

100 8 |MF-79A SOCKET FLAT HEAD SCREW 10-24 X 5/8"

101 2 |MF-87 Socket Button Head10 - 24 x 1/4

102 4  |MF-178 SAE FLAT WASHERS 3/8"

103 2 |MF-186A NYLOCK NUTS 1/4-20

104 37 |MF-248 Socket Button Head1/4 - 20 x 3/8

105 1 MF-1000 SOCKET SET SCREW CUP POINT 3/8-16 X 2"

106 2 |MF-1001 SOCKET FLAT COUNTERSUNK HEAD CAPSCREW 5/16-18
X 5/8"

107 2 |MF-1002 SPRING PIN-5/16 X 3/4"

108 4 |- S.H.C.S.1/4-20 UNC -4

109 2 |- SH.C.5.1/4-20UNC-41/4

110 1 - SH.C.S.1/4-20 UNC - 1/4

111 2 |MF-167 HEX JAM NUTS 3/8-16
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5-34 EM79 Manual de mantenimiento y

Seccion 5: Fichas de datos de
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-35 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-36 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-37 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-38 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-39

EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad

piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-40 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de

5-41 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-42 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de
seguridad
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-44 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Armario eléctrico Piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-45
seguridad

EM79 Manual de mantenimiento y
piezas
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-46 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-47 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

SDS

La lista de Hojas de Datos de Seguridad mostrada en esta seccion son las sustancias y
materiales con los que es mas probable que un operario entre en contacto al utilizar esta
maquina.

En la fabricacion, las pruebas y el envio de esta maquina se utilizan otras sustancias y
materiales. Una lista completa de las Hojas de Datos de Seguridad de las sustancias y
materiales utilizados por Rottler Manufacturing durante la fabricacion, pruebas y envio se
encuentra en la unidad flash Manual que se envia con la maquina. Las hojas de datos de
seguridad también se encuentran en el sitio web de la empresa: http://
www.rottlermfg.com/documentation.php

1. Aceite Mobil Vactra n° 2
2. Mobil Polyrex EP2
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| SECCION 1IDENTIFICACION DEL  PRODUCTO Y DE LA EMPRESA

PRODUCTO
Nombre del producto: MOBILVACTRA OIL NO. 2
Descripcion del producto: Aceite base y aditivos

Codigo del producto : 201560901015, 600494-
85
Uso previsto: Lubricante

IDENTIFICACION DE LA EMPRESA
Proveedor: East Coast Lubes Pty Ltd (Queensland y Territorio del Norte)
A.B.N. 37 117 203 611
Calles North y Mort
Toowoomba, Queensland 4350, Australia

Teléfono de urgencias 24 horas 1300 131 001
Proveedor Contacto general 1800 069 019

Proveedor: Southern Cross Lubes (Victoria y Tasmania, Nueva Gales del Sur y Territorio de la
Capital Australiana)
58-66 Ajax Road
Altona, Victoria 3018, Australia

Teléfono de urgencias 24 horas 1300 131 001
Informacion técnica sobre productos 1300 466 245
Proveedor Contacto general 1300 552 861

Proveedor: Perkal Pty Ltd Trading as Statewide Oil (Western Australia)
A.B.N. 43 009 283 363
Calle Beete, 14
Welshpool, Western Australia 6106 Australia

Teléfono de urgencias 24 horas (de 8:00 a 16:30, de lunes a viernes) 1300 919 904
Informacion técnica de productos (08) 9350 6777
Proveedor Contacto general  (08) 9350 6777

Proveedor: Perkal Pty Ltd Trading as Statewide Oil (South Australia)
A.B.N. 43 009 283 363
6-10 Streiff Rd
Wingfield, South Australia 5013 Australia
Teléfono de urgencias 24 horas (de 8:00 a 16:30, de lunes a viernes) 1300 919 904
Informacion técnica de productos (08) 8359 8995
Proveedor Contacto general  (08) 8359 8995
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ISECCION 2IDENTIFICACION DE RIESGOS |

Este material no es peligroso segun las directrices reglamentarias (ver (M)SDS Seccion 15).

Contiene: ESTERES DE ACIDO FOSFORICO, SAL AMINA Puede producir una reaccion alérgica.

Otra informacién de peligro:

Peligros fisicos / quimicos:
No hay riesgos significativos.

Peligros para la salud:
La inyeccion a alta presion bajo la piel puede causar dafios graves. Una exposicidon excesiva puede provocar irritacion
ocular, cutanea o respiratoria.

Riesgos medioambientales:
No hay riesgos significativos.

NOTA: Este material no debe utilizarse para ningun otro fin que no sea el indicado en la seccion 1 sin el
asesoramiento de un experto. Los estudios sanitarios han demostrado que la exposicion quimica puede causar
riesgos potenciales para la salud humana que pueden variar de una persona a otra.

ISECCION 3COMPOSICION / INFORMACION SOBRE LOS INGREDIENTES

Este material se define como una mezcla.

Sustancia(s) peligrosa(s) o compleja(s) denunciable(s)

Nombre CAS Concentracion | Coédigos de peligro del
SGA
2,6-DI-BUTIL-P-CRESOL 128-37-0 0.1-<1% H400 (factor M 1)
H410 (factor M 1)
ESTERES DE ACIDO FOSFORICO, SAL AMINICA Confidencial 0.1-<1% H227, H302, H317, H318,
H401, H411

* Todas las concentraciones son porcentajes en peso a menos que el ingrediente sea un gas. Las concentraciones de gas se
expresan en porcentaje en volumen. Otros ingredientes considerados no peligrosos hasta el 100%.

|SECCION 4MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

INHALACION
Evite una mayor exposicion. Para las personas que prestan asistencia, evitar la exposicion propia o de otras
personas. Utilizar proteccion respiratoria adecuada. Si se produce irritacion respiratoria, mareos, nauseas o
pérdida del conocimiento, busque asistencia médica inmediata. Si la respiracion se ha detenido, ayudar a la
ventilacion con un dispositivo mecanico o utilizar respiracion boca a boca.

CONTACTO CON LA PIEL
Lavar las zonas de contacto con agua y jabdn. Si el producto se inyecta dentro o debajo de la piel, o en cualquier
parte del cuerpo, independientemente del aspecto de la herida o de su tamanio, el individuo debe ser evaluado
inmediatamente por un médico como una emergencia quirargica. Aunque los sintomas iniciales de la inyeccién a
alta presiéon pueden ser minimos o inexistentes, el tratamiento quirdrgico precoz en las primeras horas puede
reducir significativamente el alcance final de la lesion.

CONTACTO CON LOS 0JOS
Lavar abundantemente con agua. En caso de irritacion, acuda al médico.

INGESTION

Normalmente no se requieren primeros auxilios. Busque atencion médica si se producen molestias.
NOTA PARA EL MEDICO

Ninguno
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[SECCION 5 MEDIDAS DE LUCHA CONTRA INCENDIOS

MEDIOS DE EXTINCION
Medios de extincion apropiados: Utilizar agua nebulizada, espuma, polvo quimico seco o diéxido de carbono
(CO2) para extinguir las llamas.

Medios de extincion inadecuados: Chorros rectos de agua

LUCHA CONTRA INCENDIOS
Instrucciones de lucha contra incendios: Evacuar la zona. Evitar que la escorrentia del control de incendios o
la dilucién entren en corrientes, alcantarillas o suministro de agua potable. Los bomberos deben utilizar
equipos de proteccion estandar y, en espacios cerrados, equipos de respiracion autbnomos (SCBA). Utilizar
agua pulverizada para enfriar las superficies expuestas al fuego y para proteger al personal.

Productos de combustién peligrosos: Aldehidos, Productos de combustion incompleta, Oxidos de carbono,
Humo, Humo, Oxidos de azufre

PROPIEDADES DE INFLAMABILIDAD
Punto de inflamaciéon [Método]: >205°C (401°F) [ASTM D-92].
Limites de inflamabilidad (% volumen aproximado en aire): LEL: 0,9 UEL: 7,0
Temperatura de autoignicién: N/D

ISECCION 6MEDIDAS EN CASO DE VERTIDO ACCIDENTAL

PROCEDIMIENTOS DE NOTIFICACION
En caso de derrame o vertido accidental, notifiquelo a las autoridades pertinentes de acuerdo con toda la normativa
aplicable.

MEDIDAS DE PROTECCION
Evitar el contacto con el material derramado. Ver Seccién 5 para informacién sobre extincion de incendios. Ver la
Seccion de Identificacion de Peligros para Peligros Significativos. Véase la Seccion 4 para consejos sobre
primeros auxilios. Véase la Seccién 8 para consejos sobre los requisitos minimos para el equipo de proteccién
personal. Pueden ser necesarias medidas de proteccion adicionales, dependiendo de las circunstancias
especificas y/o del juicio experto del personal de respuesta a emergencias.

Para el personal de respuesta a emergencias: Proteccion respiratoria: la proteccién respiratoria sélo sera
necesaria en casos especiales, por ejemplo, formacion de nieblas. En funcion del tamafio del vertido y del nivel
potencial de exposicion, puede utilizarse un respirador de media cara o cara completa con filtro(s) para
polvo/vapor organico o un aparato respiratorio autonomo (SCBA). Si no se puede caracterizar completamente la
exposicion o es posible o previsible una atmésfera deficiente en oxigeno, se recomienda el uso de SCBA. Se
recomienda el uso de guantes de trabajo resistentes a los hidrocarburos. Los guantes de acetato de polivinilo
(PVA) no son resistentes al agua y no son adecuados para uso en emergencias. Se recomiendan gafas de
proteccion quimica si es posible que se produzcan salpicaduras o contacto con los ojos. Pequefios derrames: la
ropa de trabajo antiestatica normal suele ser adecuada. Derrames grandes: se recomienda un traje de cuerpo
entero de material antiestatico resistente a productos quimicos.

GESTION DE VERTIDOS
Derrame en tierra: Detenga la fuga si puede hacerlo sin riesgo. Recupérese bombeando o con un absorbente
adecuado.
Derrame de agua: Detenga la fuga si puede hacerlo sin riesgo. Confine el derrame inmediatamente con
barreras. Advertir a otras embarcaciones. Eliminar de la superficie por espumado o con absorbentes
adecuados. Solicitar el asesoramiento de un especialista antes de utilizar dispersantes.

Las recomendaciones sobre vertidos en el agua y en tierra se basan en el escenario de vertido mas probable
para este material; sin embargo, las condiciones geograficas, el viento, la temperatura y (en el caso de un
vertido en el agua) la direccion y velocidad de las olas y las corrientes pueden influir en gran medida en las
medidas adecuadas que se deben tomar. Por esta razon, se debe consultar a los expertos locales. Nota: La
normativa local puede prescribir o limitar las medidas a tomar.

PRECAUCIONES MEDIOAMBIENTALES
Grandes vertidos: Dique muy por delante del vertido liquido para su posterior recuperacién y eliminacion. Evite la
entrada en vias fluviales, alcantarillas, s6tanos o areas confinadas.
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ISECCION 7MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

MANIPULACION
Evite pequefos derrames y fugas para evitar el peligro de resbalones. El material puede acumular cargas
estaticas que pueden provocar una chispa eléctrica (fuente de ignicion). Cuando el material se manipula a granel,
una chispa eléctrica podria encender los vapores inflamables de liquidos o residuos que puedan estar presentes
(por ejemplo, durante las operaciones de carga de interruptores). Utilice procedimientos adecuados de conexion
y/o puesta a tierra. No obstante, es posible que la conexion y la puesta a tierra no eliminen el riesgo de
acumulacion de electricidad estatica. Consulte las normas locales aplicables para obtener orientacién. Entre las
referencias adicionales se incluyen American Petroleum Institute 2003 (Protection Against Ignitions Arising out of
Static, Lightning and Stray Currents) o National Fire Protection Agency 77 (Recommended Practice on Static
Electricity) o CENELEC CLC/TR 50404 (Electrostatics - Code of practice for the avoidance of hazards due to static
electricity).

Acumulador estatico: Este material es un acumulador estatico.

ALMACENAMIENTO
El tipo de recipiente utilizado para almacenar el material puede afectar a la acumulacion y disipacion de
electricidad estatica. No almacenar en recipientes abiertos o sin etiquetar. Mantener alejado de materiales
incompatibles.

El material se define en la Norma Nacional [NOHSC:1015] Almacenamiento y manipulacién de mercancias
peligrosas en el lugar de trabajo.

ISECCI()N 8CONTROLES DE EXPOSICION/PROTECCION PERSONAL

VALORES LiMITE DE EXPOSICION

Limites/normas de exposicion (Nota: Los limites de exposiciéon no son aditivos)

Nombre de la sustancia Formulario Limite/Estandar Nota Fuente

2,6-DI-TERC-BUTIL-P-CRESOL TWA 10 mg/m3 Australia OELs

2,6-DI-TERC-BUTIL-P-CRESOL Fraccion TWA 2 mg/m?3 ACGIH
inhalable y vapor

Limites/normas de exposicion para los materiales que pueden formarse al manipular este producto:
NOTA: Los limites/normas indicados son orientativos. Siga la normativa aplicable.

Limites biolégicos
No se han asignado limites bioldgicos.

CONTROLES TECNICOS
El nivel de proteccion y los tipos de controles necesarios variaran en funcion de las condiciones potenciales de
exposicion. Medidas de control a tener en cuenta:
Sin requisitos especiales en condiciones normales de uso y con ventilacion adecuada.

PROTECCION PERSONAL
La seleccion del equipo de proteccion personal varia en funcion de las condiciones potenciales de exposicion,
tales como aplicaciones, practicas de manipulacién, concentracion y ventilacién. La informacién sobre la
seleccion del equipo de proteccion para su uso con este material, como se indica a continuacion, se basa en el
uso normal previsto.

Proteccién respiratoria: Si los controles de ingenieria no mantienen las concentraciones de contaminantes en el
aire a un nivel adecuado para proteger la salud del trabajador, puede ser apropiado el uso de un respirador
aprobado. La seleccion, el uso y el mantenimiento del respirador deben estar de acuerdo con los requisitos
reglamentarios, si corresponde. Los tipos de respiradores a considerar para este material incluyen:

Particulas

Sin requisitos especiales en condiciones normales de uso y con ventilacion adecuada.
Para concentraciones elevadas en el aire, utilice un respirador con suministro de aire aprobado, que funcione en
modo de presion positiva. Los respiradores con suministro de aire con una botella de escape pueden ser
apropiados cuando los niveles de oxigeno son inadecuados, las propiedades de advertencia de gas/vapor son
deficientes o si se puede exceder la capacidad/rating del filtro purificador de aire.

Proteccién de las manos: Cualquier informacion especifica sobre guantes proporcionada se basa en la
literatura publicada y en los datos del fabricante de guantes. La idoneidad de los guantes y el tiempo de
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guantes para obtener asesoramiento especifico sobre la seleccion de guantes y los tiempos de penetracion para
sus condiciones de uso. Inspeccione y sustituya los guantes desgastados o dafiados. Los tipos de guantes a
considerar para este material incluyen:
Nitrilo, Viton
Normalmente no se requiere proteccion en condiciones normales de uso.
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Proteccion de la piel y el cuerpo: Cualquier informacion especifica sobre ropa proporcionada se basa en
literatura publicada o datos del fabricante. Los tipos de ropa a considerar para este material incluyen:
En condiciones normales de uso no se requiere proteccion cutanea. De acuerdo con las buenas
practicas de higiene industrial, deben tomarse precauciones para evitar el contacto con la piel.

Medidas de higiene especificas: Observar siempre buenas medidas de higiene personal, como lavarse después
de manipular el material y antes de comer, beber y/o fumar. Lavar rutinariamente la ropa de trabajo y el equipo
de proteccion para eliminar los contaminantes. Deseche la ropa y el calzado contaminados que no puedan

limpiarse. Practicar una buena limpieza.

CONTROLES MEDIOAMBIENTALES

Cumplir la normativa medioambiental aplicable que limita los vertidos a la atmdsfera, el agua y el suelo. Proteger
el medio ambiente aplicando medidas de control adecuadas para evitar o limitar las emisiones.

ISECCI()N 9PROPIEDADES FIiSICAS Y QUIMICAS

Nota: Las propiedades fisicas y quimicas se proporcionan inicamente para consideraciones de seguridad, salud y
medio ambiente y pueden no representar completamente las especificaciones del producto. Péngase en contacto

con el proveedor para obtener informacién adicional.

INFORMACION GENERAL
Estado fisico: Liquido
Color: Ambar
Olor: Caracteristico
Umbral de olor:N/D

INFORMACION IMPORTANTE SOBRE SALUD, SEGURIDAD Y MEDIO AMBIENTE

Densidad relativa (a 15 °C):
Inflamabilidad (sélido, gas):
Punto de inflamaciéon [Método]

0.883
N/A
:>205°C (401°F) [ASTM D-

92] Limites inflamables (% de volumen aproximado en aire): LEL: 0,9 UEL: 7,0

Temperatura de autoignicion: N/D

Punto de ebullicién / Rango: > 316°C (600°F)

Temperatura de descomposicion: N/D

Densidad de vapor (Aire = 1): >2a 101 kPa

Presion de vapor: < 0,013 kPa (0,1 mm Hg) a 20 °C
Velocidad de evaporacion (acetato de n-butilo=1): N/D

pH: N/A

Log Pow (Coeficiente de Particion n-Octanol/Agua): > 3.5

Solubilidad en agua: Insignificante

Viscosidad:
Propiedades oxidantes:

OTRA INFORMACION

68 cSt (68 mm2/seg) a 40 °C | 8,6 cSt (8,6 mm2/seg) a
100°C
Véase la seccion de identificacion de peligros.

Punto de congelacion: N/D

Punto de fusion: N/A

Punto de fluidez: -6°C (21°F)
Extracto DMSO (sé6lo aceite mineral), IP-346: < 3 %wt

ISECCION

10ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

ESTABILIDAD: El material es estable en condiciones normales.

CONDICIONES QUE DEBEN EVITARSE: Calor excesivo. Fuentes de ignicion de alta energia.

MATERIALES INCOMPATIBLES: Oxidantes fuertes

PRODUCTOS DE DESCOMPOSICION PELIGROSOS: El material no se descompone a temperatura ambiente.

POSIBILIDAD DE REACCIONES PELIGROSAS: No se producira polimerizacion peligrosa.

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Rev 062022


http://www.rottlermfg.com/

Seccidn 5: Fichas de datos de 5-54 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Nombre del producto: Aceite Mobil Vactra n° 2 E M b'l
Fecha de revision: 30 ago 2018 Xon o I
Pagina 6 de 8

|SECCION 11INFORMACION TOXICOLOGICA

INFORMACION SOBRE LOS EFECTOS TOXICOLOGICOS

Clase de peligro

Conclusién / Observaciones

Inhalaciéon

Toxicidad aguda: No hay datos de puntos finales
para el material

Minimamente téxico. Basado en la evaluacion de los componentes

Irritacion: No hay datos de punto final para el
material

Peligro insignificante a temperatura ambiente/de manipulacion
normal

Ingestion

Toxicidad aguda: No hay datos de puntos finales
para el material

Minimamente toxico. Basado en la evaluacion de los componentes.

Piel

Toxicidad aguda: No hay datos de puntos finales
para el material

Minimamente téxico. Basado en la evaluacion de los componentes

Corrosion/Irritacion cutanea: No hay datos de punto
final para el material

Irritacion cutanea insignificante a temperatura ambiente. Basado en
la evaluacioén de los componentes

Ojo

Dafios oculares graves/Irritacion: No hay datos
de punto final para el material

Puede provocar ligeras molestias oculares de corta duracion.
Basado en la evaluacién de los componentes.

Sensibilizacion

Sensibilizacion respiratoria: No hay datos de punto
final para el material.

No se espera que sea un sensibilizador respiratorio.

Sensibilizacion cutanea: No hay datos de punto
final para el material.

No se espera que sea un sensibilizador cutaneo. Basado en la
evaluacioén de los componentes.

Aspiracion: Datos disponibles.

No se espera que constituya un peligro de aspiracion. Basado en
las propiedades fisicoquimicas del material.

Mutagenicidad en células germinales: No hay
datos de punto final para el material.

No se espera que sea un mutageno de células germinales.
Basado en la evaluacién de los componentes.

Carcinogenicidad: No hay datos de punto final
para el material.

No se espera que cause cancer. Basado en la evaluacion de los
componentes.

Toxicidad para la reproduccion: No hay datos de
puntos finales para
material.

No se espera que sea téxico para la reproduccién. Basado en la
evaluacion
de los componentes.

Lactancia: No hay datos de punto final para el
material.

No se espera que cause dafo a los nifios amamantados.

Toxicidad especifica en determinados 6rganos
(STOT)

Exposicién unica: No hay datos de punto final para
el material.

No se espera que una sola exposicion provoque dafios en los
érganos.

Exposicién repetida: No hay datos de punto final
para el material.

No se espera que la exposicion prolongada o repetida provoque
danos en los 6rganos. Basado en la evaluacion de los componentes.

OTRA INFORMACION
Por el producto en si:

No se espera que las concentraciones de los componentes en esta formulacién causen sensibilizacion
de la piel, basandose en pruebas de los componentes, esta formulacion o formulaciones similares.

Contiene:

Aceite base muy refinado: No cancerigeno en estudios con animales. El material representativo supera
el IP-346, la prueba de Ames modificada y/u otras pruebas de deteccion. Los estudios dérmicos y de
inhalacion mostraron efectos minimos; infiltracién pulmonar inespecifica de células inmunitarias,
deposicién de aceite y formacién minima de granulomas. No sensibilizante en animales de

experimentacion.

Clasificacion IARC:

En las listas que figuran a continuacién se citan los siguientes ingredientes: Ninguno.

--REGULATORY LISTS SEARCHED-

1=1ARC

12 = 1ARC 2A3 =1ARC 2B
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|SECCION 12INFORMACION ECOLOGICA |

La informacion facilitada se basa en datos del material, de componentes del material o de materiales similares, mediante la
aplicacion de principios puente.

ECOTOXICIDAD
Material -- No se espera que sea nocivo para los organismos acuaticos.

MOVILIDAD
Componente de aceite base -- Baja solubilidad y flota y se espera que migre del agua a la tierra. Se
espera que se reparta entre los sedimentos y los soélidos de las aguas residuales.

PERSISTENCIA Y DEGRADABILIDAD
Biodegradacion:
Componente de aceite base -- Se espera que sea intrinsecamente biodegradable

POTENCIAL DE BIOACUMULACION
Componente del aceite base -- Tiene el potencial de bioacumularse, sin embargo el metabolismo o las
propiedades fisicas pueden reducir la bioconcentracién o limitar la biodisponibilidad.

[SECCION 13CONSIDERACIONES RELATIVAS ALA  ELIMINACION |

Las recomendaciones de eliminacion se basan en el material suministrado. La eliminacion debe realizarse de acuerdo con las
leyes y normativas vigentes aplicables y las caracteristicas del material en el momento de la eliminacion.

RECOMENDACIONES DE ELIMINACION
El producto es adecuado para su combustiéon en un quemador cerrado controlado para obtener valor como
combustible o su eliminacién mediante incineracién supervisada a temperaturas muy elevadas para evitar la
formacioén de productos de combustion no deseados. Proteja el medio ambiente.
Eliminar el aceite usado en los lugares designados. Minimizar el contacto con la piel. No mezcle aceites usados con
disolventes, liquidos de frenos o refrigerantes.

Advertencia sobre envases vacios Advertencia sobre envases vacios (cuando proceda): Los recipientes vacios pueden
contener residuos y pueden ser peligrosos. No intente rellenar o limpiar los recipientes sin las instrucciones
adecuadas. Los bidones vacios deben vaciarse completamente y almacenarse de forma segura hasta que se
reacondicionen o eliminen adecuadamente. Los recipientes vacios deben ser llevados para su reciclaje,
recuperacion o eliminacion a través de un contratista debidamente cualificado o autorizado y de acuerdo con la
normativa gubernamental. NO PRESURICE, CORTE, SUELDE, SUELDE CON COBRE, TALADRE, ESMERILE
NI EXPONGA DICHOS RECIPIENTES AL CALOR, LLAMAS, CHISPAS, ELECTRICIDAD ESTATICA U OTRAS
FUENTES DE IGNICION. PUEDEN EXPLOTAR Y CAUSAR LESIONES O LA MUERTE.

ISECCI()N 14INFORMACION SOBRE EL TRANSPORTE

TIERRA (ADG): No reglamentado para el transporte terrestre

MAR (IMDG): No regulado para el transporte maritimo segun el cédigo IMDG
Contaminante marino: No

AIRE (IATA): No reglamentado para el transporte aéreo

ISECCI()N 15INFORMACION REGLAMENTARIA

Este material no se considera peligroso segun la Normativa Modelo Australiana de Salud y Seguridad en el
Trabajo. El producto no esta regulado por el Codigo Australiano de Mercancias Peligrosas.

No hay numero de Lista de Venenos asignado por la Norma para la Lista Uniforme de Medicamentos y Venenos (SUSMP)
establecida en virtud de la Ley de Productos Terapéuticos.

AS1940 CLASE DE COMBUSTIBLE: C2

SITUACION REGLAMENTARIA Y LEYES Y REGLAMENTOS APLICABLES
Listado o exento de listado/notificacion en los siguientes inventarios quimicos (Puede contener
sustancia(s) sujeta(s) a notificacion a la EPA Inventario TSCA activo antes de su importacion a USA):
AICS, DSL, ENCS, IECSC, KECI, PICCS, TCSI, TSCA
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|SECCION 16 OTRA INFORMACION |

CLAVE DE ABREVIATURAS Y ACRONIMOS:

N/D = No determinado, N/A = No aplicable, STEL = Limite de exposicién a corto plazo, TWA = Media ponderada en el tiempo.
CLAVE DE LOS CODIGOS H QUE FIGURAN EN LA SECCION 3 DEL PRESENTE DOCUMENTO (sélo a titulo informativo):
H227: Liquido combustible; Liquido inflamable, Cat 4

H302: Nocivo por ingestion; Tox aguda oral, Cat 4

H317: Puede provocar una reaccion alérgica en la piel;

Sensibilizacion cutanea, Cat 1 H318: Provoca lesiones oculares

graves; Serious Eye Damage/Irr, Cat 1 H400: Muy téxico para los

organismos acuaticos; Acute Env Tox, Cat 1

H401: Téxico para la vida acuatica; Tox Aguda para el Medio Ambiente, Cat 2

H410: Muy toxico para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos;

toxicidad medioambiental cronica, cat. 1 H411: Toxico para los organismos

acuaticos, con efectos nocivos duraderos; toxicidad medioambiental cronica, cat.

2

ESTA FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD CONTIENE LAS SIGUIENTES REVISIONES:

Southern Cross Lubes (Victoria y Tasmania): Seccién 01: Se ha suprimido la informacion sobre la direccion
postal del proveedor. Southern Cross Lubes (Victoria y Tasmania, Nueva Gales del Sur y Territorio de la
Capital Australiana): Seccion 01: Se ha afiadido informacién sobre la direccién postal del proveedor.

Seccion 11 Datos de toxicidad aguda - Se ha eliminado la informacién

del encabezado. Seccién 11 Nombre de la sustancia - Se ha

eliminado la informacién del encabezado. Secciéon 11 Tabla de

toxicidad de la sustancia - Se eliminé la informacién del encabezado.

Seccion 11 Tabla de toxicidad de sustancias - Se eliminé la

informacion de la cabecera.

Seccion 12: se ha modificado la informacion.

La informacién y las recomendaciones contenidas en este documento son, segun el leal saber y entender de ExxonMobil,
exactas y fiables en la fecha de su publicacion. Puede ponerse en contacto con ExxonMobil para asegurarse de que este
documento es el mas actual disponible de ExxonMobil. La informacion y las recomendaciones se ofrecen para consideracion y
examen del usuario. Es responsabilidad del usuario asegurarse de que el producto es adecuado para el uso previsto. Si el
comprador reenvasa este producto, es responsabilidad del usuario asegurarse de que la informacion adecuada sobre salud,
seguridad y otras informaciones necesarias se incluyan con y/o en el envase.

Deben proporcionarse advertencias apropiadas y procedimientos de manipulaciéon segura a los manipuladores y usuarios.
Queda terminantemente prohibida la alteracién de este documento. Salvo en la medida en que lo exija la ley, no esta
permitida la republicacion o retransmision de este documento, en su totalidad o en parte. El término "ExxonMobil" se utiliza
por conveniencia, y puede incluir a una o mas de las empresas ExxonMobil Chemical Company, Exxon Mobil Corporation, o
cualquier filial en la que directa o indirectamente tengan algun interés.

DGN: 7053124DAU (1014681)

Preparado por: Exxon Mobil Corporation
EMBSI, Clinton NJ EE.UU.

Punto de contacto: Véase la seccion 1 para el numero de contacto local

Fin de (M)SDS
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FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD

| SECCION 1IDENTIFICACION DEL  PRODUCTO Y DE LA EMPRESA

PRODUCTO
Nombre del producto: MOBILPOLYREX EP 2
Descripcion del producto: Aceite base y aditivos
Cadigo de producto: 2015A020G020, 641696-00, 97Y279
Uso previsto: Grasa

IDENTIFICACION DE LA EMPRESA
Proveedor: EXXON MOBIL CORPORATION
22777 Springwoods Village Parkway
Spring, TX 77389, EE.UU.

Emergencias sanitarias 24 horas 609-737-441

Teléfono de emergencia de transporte ~ 800-424-9300 o 703-527-3887 CHEMTREC
Informacion técnica de productos 800-662-4525

FDS Direccion Internet WWW.exxon.com, www.mobil.com

ISECCI(')N 2IDENTIFICACION DE RIESGOS

Este material no es peligroso segun las directrices reglamentarias (ver (M)SDS Seccion 15).
Otra informacion de peligro:
PELIGRO NO CLASIFICADO DE OTRO MODO (HNOC): Ninguno segun se define en 29 CFR 1910.1200.

RIESGOS FiSICOS / QUIMICOS
No hay riesgos significativos.

RIESGOS PARA LA SALUD
La inyeccion a alta presion bajo la piel puede causar dafios graves. Una exposicion excesiva puede provocar
irritacion ocular, cutanea o respiratoria.

RIESGOS MEDIOAMBIENTALES
No hay riesgos significativos.

NFPA Hazard ID: Salud: 0 Inflamabilidad: 1 Reactividad: 0
ID de peligro HMIS: Salud: 0 Inflamabilidad: 1 Reactividad: 0

NOTA: Este material no debe utilizarse para ningun otro fin que no sea el indicado en la seccién 1 sin el asesoramiento
de un experto. Los estudios sanitarios han demostrado que la exposicion quimica puede causar riesgos
potenciales para la salud humana que pueden variar de una persona a otra.

|SECCION 3COMPOSICION / INFORMACION SOBRE LOS INGREDIENTES

Este material se define como una mezcla.

Sustancia(s) peligrosa(s) o compleja(s) denunciable(s)

Nombre CAS Concentracion | Codigos de peligro del
SGA
ACIDO CARBONICO, SAL CALCICA (1:1) 471-34-1 5-<10% Ninguno

* Todas las concentraciones son porcentajes en peso a menos que el ingrediente sea un gas. Las concentraciones de gas se expresan en
porcentaje en volumen.

Segun el parrafo (i) de 29 CFR 1910.1200, la formulacién se considera un secreto comercial y la identidad quimica
especifica y el porcentaje exacto (concentracion) de la composicién pueden haber sido retenidos. La identidad quimica
especifica y el porcentaje exacto de composicion se proporcionaran a los profesionales de la salud, empleados o
representantes designados de acuerdo con las disposiciones aplicables del parrafo (i).
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ISECCION 4MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

INHALACION
En condiciones normales de uso previsto, no se espera que este material constituya un peligro por inhalacion.

CONTACTO CON LA PIEL
Lavar las zonas de contacto con agua y jabdn. Si el producto se inyecta dentro o debajo de la piel, o en cualquier
parte del cuerpo, independientemente del aspecto de la herida o de su tamafio, el individuo debe ser evaluado
inmediatamente por un médico como una emergencia quirdrgica. Aunque los sintomas iniciales de la inyeccién a
alta presiéon pueden ser minimos o inexistentes, el tratamiento quirdrgico precoz en las primeras horas puede
reducir significativamente el alcance final de la lesion.

CONTACTO CON LOS 0JOS
Lavar abundantemente con agua. En caso de irritacion, acuda al médico.

INGESTION
Normalmente no se requieren primeros auxilios. Busque atencion médica si se producen molestias.

ISECCION 5 MEDIDAS DE LUCHA CONTRA INCENDIOS

MEDIOS DE EXTINCION
Medios de extincion apropiados: Utilizar agua nebulizada, espuma, polvo quimico seco o diéxido de carbono
(CO2) para extinguir las llamas.

Medios de extincion inadecuados: Chorros rectos de agua

LUCHA CONTRA INCENDIOS
Instrucciones de lucha contra incendios: Evacuar la zona. Evitar que la escorrentia del control de incendios o
la dilucién entren en corrientes, alcantarillas o suministro de agua potable. Los bomberos deben utilizar
equipo de proteccion estandar y, en espacios cerrados, equipos de respiracion auténomos (SCBA). Utilizar
agua pulverizada para enfriar las superficies expuestas al fuego y para proteger al personal.

Productos de coml?ustién peligrosos: Aldehidos, Productos de combustiéon incompleta, Oxidos de carbono,
Humo, Humo, Oxidos de azufre

PROPIEDADES DE INFLAMABILIDAD
Punto de inflamacién [Método]: >168°C (334°F) [EST. PARA ACEITE, ASTM D-92 (COC)].
Limites de inflamabilidad (% en volumen aproximado en aire): LEL: N/D UEL: N/D
Temperatura de autoigniciéon: N/A

|SECCION 6MEDIDAS EN CASO DEVERTIDO ACCIDENTAL

PROCEDIMIENTOS DE NOTIFICACION
En caso de derrame o vertido accidental, notifiquelo a las autoridades pertinentes de acuerdo con la normativa
aplicable. La normativa de EE.UU. exige que se notifiquen los vertidos de este material al medio ambiente que
superen la cantidad notificable aplicable o los vertidos de aceite que puedan llegar a cualquier via fluvial,
incluidos los arroyos secos intermitentes. Puede ponerse en contacto con el Centro Nacional de Respuesta
llamando al (800)424-8802.

MEDIDAS DE PROTECCION
Evitar el contacto con el material derramado. Ver Seccién 5 para informacién sobre extincion de incendios. Ver la
Seccion de Identificacion de Peligros para Peligros Significativos. Véase la Seccién 4 para consejos sobre
primeros auxilios. Véase la Seccion 8 para consejos sobre los requisitos minimos para el equipo de proteccion
personal. Pueden ser necesarias medidas de proteccién adicionales, dependiendo de las circunstancias
especificas y/o del juicio experto del personal de respuesta a emergencias.

Para el personal de respuesta a emergencias: Proteccion respiratoria: la proteccion respiratoria sélo sera
necesaria en casos especiales, por ejemplo, formacién de nieblas. En funcién del tamario del vertido y del nivel
potencial de exposicién, puede utilizarse un respirador de media cara o cara completa con filtro(s) para
polvo/vapor organico o un aparato respiratorio auténomo (SCBA). Si no se puede caracterizar completamente la
exposicion o es posible o previsible una atmdsfera deficiente en oxigeno, se recomienda el uso de SCBA. Se
recomienda el uso de guantes de trabajo resistentes a los hidrocarburos. Los guantes de acetato de polivinilo
(PVA) no son resistentes al agua y no son adecuados para uso en emergencias. Se recomiendan gafas de
proteccién quimica si es posible que se produzcan salpicaduras o contacto con los ojos. Pequefios derrames: la
ropa de trabajo antiestatica normal suele ser adecuada. Derrames grandes: se recomienda un traje de cuerpo
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GESTION DE VERTIDOS

Derrame en tierra: Detenga la fuga si puede hacerlo sin riesgo. Recupérese bombeando o con un absorbente
adecuado.
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Derrame de agua: Detenga la fuga si puede hacerlo sin riesgo. Confine el derrame inmediatamente con

barreras. Advertir a otras embarcaciones. Eliminar de la superficie por espumado o con absorbentes
adecuados. Consulte a un especialista antes de utilizar dispersantes.

Las recomendaciones sobre vertidos en el agua y en tierra se basan en el escenario de vertido mas probable
para este material; sin embargo, las condiciones geograficas, el viento, la temperatura y (en el caso de un
vertido en el agua) la direccion y velocidad de las olas y las corrientes pueden influir en gran medida en las
medidas adecuadas que deben tomarse. Por esta razén, se debe consultar a los expertos locales. Nota: La
normativa local puede prescribir o limitar las medidas a tomar.

PRECAUCIONES MEDIOAMBIENTALES
Evite la entrada en vias fluviales, alcantarillas, s6tanos o areas confinadas.

ISECCI()N 7MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

MANIPULACION
Prevenir pequefios derrames y fugas para evitar el peligro de resbalones

Acumulador estatico: Este material es un acumulador estatico.

ALMACENAMIENTO
El tipo de recipiente utilizado para almacenar el material puede afectar a la acumulacioén y disipacion de
electricidad estatica. No almacenar en recipientes abiertos o sin etiquetar. Mantener alejado de materiales
incompatibles.

El material se define en la Norma Nacional [NOHSC:1015] Almacenamiento y manipulaciéon de mercancias
peligrosas en el lugar de trabajo.

ISECCI()N 8CONTROLES DE EXPOSICION/PROTECCION PERSONAL

VALORES LiMITE DE EXPOSICION

Limites/normas de exposicion (Nota: Los limites de exposiciéon no son aditivos)

Nombre de la sustancia Formulario Limite/Estandar Nota Fuente
ACIDO CARBONICO, SAL Fraccion TWA 5 mg/m3 OSHA z1
CALCICA (1:1) respirable

ACIDO CARBONICO, SAL Polvo total TWA 15 mg/m3 OSHA 21
CALCICA (1:1)

Limites/normas de exposicion para los materiales que pueden formarse al manipular este producto:
NOTA: Los limites/normas indicados son orientativos. Siga la normativa aplicable.

Limites biolégicos
No se han asignado limites bioldgicos.

CONTROLES TECNICOS
El nivel de proteccion y los tipos de controles necesarios variaran en funcion de las condiciones potenciales de
exposicion. Medidas de control a tener en cuenta:
Sin requisitos especiales en condiciones normales de uso y con ventilacion adecuada.

PROTECCION PERSONAL
La seleccion del equipo de proteccion personal varia en funcion de las condiciones potenciales de exposicion,
tales como aplicaciones, practicas de manipulacion, concentracion y ventilacion. La informacion sobre la
seleccion del equipo de proteccion para su uso con este material, como se indica a continuacion, se basa en el
uso normal previsto.

Proteccién respiratoria: Si los controles de ingenieria no mantienen las concentraciones de contaminantes en el
aire a un nivel adecuado para proteger la salud del trabajador, puede ser apropiado el uso de un respirador
aprobado. La seleccion, el uso y el mantenimiento del respirador deben estar de acuerdo con los requisitos
reglamentarios, si corresponde. Los tipos de respiradores a considerar para este material incluyen:

Sin requisitos especiales en condiciones normales de uso y con ventilaciéon adecuada.

Para concentraciones elevadas en el aire, utilice un respirador con suministro de aire aprobado, que funcione en
modo de presién positiva. Los respiradores con suministro de aire con una botella de escape pueden ser
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Proteccion de las manos: Cualquier informacién especifica sobre guantes proporcionada se basa en la

literatura publicada y en los datos del fabricante de guantes. La idoneidad de los guantes y el tiempo de
penetracion variaran en funcién de las condiciones de uso especificas. Pbngase en contacto con el fabricante de
guantes para obtener asesoramiento especifico sobre la seleccion de guantes y los tiempos de penetracion para
sus condiciones de uso. Inspeccione y sustituya los guantes desgastados o dafiados. Los tipos de guantes a
considerar para este material incluyen:

Normalmente no se requiere proteccion en condiciones normales de uso.

Proteccion de los ojos: Si es probable el contacto, se recomiendan gafas de seguridad con protecciones laterales.

Proteccion de la piel y el cuerpo: Cualquier informacion especifica sobre ropa proporcionada se basa en
literatura publicada o datos del fabricante. Los tipos de ropa a considerar para este material incluyen:
En condiciones normales de uso no se requiere proteccion cutanea. De acuerdo con las buenas
practicas de higiene industrial, deben tomarse precauciones para evitar el contacto con la piel.

Medidas de higiene especificas: Observar siempre buenas medidas de higiene personal, como lavarse después
de manipular el material y antes de comer, beber y/o fumar. Lavar rutinariamente la ropa de trabajo y el equipo
de proteccion para eliminar los contaminantes. Deseche la ropa y el calzado contaminados que no puedan
limpiarse. Practicar una buena limpieza.

CONTROLES MEDIOAMBIENTALES
Cumplir la normativa medioambiental aplicable que limita los vertidos a la atmdsfera, el agua y el suelo. Proteger
el medio ambiente aplicando medidas de control adecuadas para evitar o limitar las emisiones.

[SECCION 9PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS

Nota: Las propiedades fisicas y quimicas se proporcionan tnicamente para consideraciones de seguridad, salud
y medio ambiente y pueden no representar completamente las especificaciones del producto. Pongase en
contacto con el proveedor para obtener informacién adicional.

INFORMACION GENERAL

Estado fisico: Solido
Forma: Semiliquido
Color: Azul-verde
Olor: Caracteristico

Umbral de olor:N/D

INFORMACION IMPORTANTE SOBRE SALUD, SEGURIDAD Y MEDIO AMBIENTE

Densidad relativa (a 15 °C): 0.9

Inflamabilidad (sélido, gas): N/A

Punto de inflamacién [Método]: >168°C (334°F) [Est. para aceite, ASTM D-92 (COC)].

Limites de inflamabilidad (% en volumen aproximado en aire): LEL: N/D UEL: N/D

Temperatura de autoignicion: N/D

Punto de ebullicién / Rango: > 330°C (626°F)

Temperatura de descomposicion: N/D

Densidad de vapor (Aire = 1): N/D

Presion de vapor: < 0,013 kPa (0,1 mm Hg) a 20 °C

Velocidad de evaporacion (acetato de n-butilo =1): N/D

pH: N/A

Log Pow (Coeficiente de Particion n-Octanol/Agua): > 3.5

Solubilidad en agua: Insignificante

Viscosidad: >211 ¢St (211 mm2/seg) a 40 °C | >16,6 cSt (16,6
mm2/seg) a 100°C

Propiedades oxidantes: Véase la seccion de identificacion de peligros.

OTRA INFORMACION

Punto de congelacién: N/D
Punto de fusién: 265°C
Extracto DMSO (so6lo aceite mineral), IP-346: < 3 %wt

Nota: La mayoria de las propiedades fisicas indicadas corresponden al componente oleoso del material.

ISECCI()N 10ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

REACTIVIDAD: Véanse las subsecciones siguientes
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ESTABILIDAD: El material es estable en condiciones normales.
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CONDICIONES QUE DEBEN EVITARSE: Calor excesivo. Fuentes de ignicion de alta energia.

MATERIALES INCOMPATIBLES: Oxidantes fuertes

PRODUCTOS DE DESCOMPOSICION PELIGROSOS: El material no se descompone a temperatura ambiente.

POSIBILIDAD DE REACCIONES PELIGROSAS: No se producira polimerizacién peligrosa.

ISECCION 11INFORMACION

TOXICOLOGICA

INFORMACION SOBRE LOS EFECTOS TOXICOLOGICOS

Clase de peligro

Conclusién / Observaciones

Inhalacion

Toxicidad aguda: No hay datos de puntos finales
para el material

Minimamente téxico. Basado en la evaluacion de los componentes

Irritacion: No hay datos de punto final para el
material

Peligro insignificante a temperatura ambiente/de manipulacion
normal

Ingestion

Toxicidad aguda: No hay datos de puntos finales
para el material

Minimamente toxico. Basado en la evaluacion de los componentes.

Piel

Toxicidad aguda: No hay datos de puntos finales
para el material

Minimamente téxico. Basado en la evaluacion de los componentes

Corrosion/Irritacion cutanea: No hay datos de punto
final para el material

Irritacion cutanea insignificante a temperatura ambiente. Basado en
la evaluacion de los componentes

Ojo

Dafios oculares graves/Irritacion: No hay datos
de punto final para el material

Puede provocar ligeras molestias oculares de corta duracion.
Basado en la evaluacién de los componentes.

Sensibilizacion

Sensibilizacion respiratoria: No hay datos de punto
final para el material.

No se espera que sea un sensibilizador respiratorio.

Sensibilizacion cutanea: No hay datos de punto
final para el material.

No se espera que sea un sensibilizador cutaneo. Basado en la
evaluacion de los componentes.

Aspiracion: Datos disponibles.

No se espera que constituya un peligro de aspiracion. Basado en
las propiedades fisicoquimicas del material.

Mutagenicidad en células germinales: No hay
datos de punto final para el material.

No se espera que sea un mutageno de células germinales.
Basado en la evaluacién de los componentes.

Carcinogenicidad: No hay datos de punto final
para el material.

No se espera que cause cancer. Basado en la evaluacion de los
componentes.

Toxicidad para la reproduccion: No hay datos de
punto final para el material.

No se espera que sea toxico para la reproducciéon. Basado en la
evaluacion de los componentes.

Lactancia: No hay datos de punto final para el
material.

No se espera que cause dano a los ninos amamantados.

Toxicidad especifica en determinados 6rganos
(STOT)

Exposicion unica: No hay datos de punto final para
el material.

No se espera que una sola exposicion provoque danos en los
érganos.

Exposicion repetida: No hay datos de punto final
para el material.

No se espera que la exposicion prolongada o repetida provoque
danos en los 6rganos. Basado en la evaluacion de los componentes.

OTRA INFORMACION
Por el producto en si:

No se espera que las concentraciones de los componentes en esta formulacién causen sensibilizaciéon
de la piel, basandose en pruebas de los componentes, esta formulaciéon o formulaciones similares.

Contiene:

Aceite base muy refinado: No cancerigeno en estudios con animales. El material representativo supera
el IP-346, la prueba de Ames modificada y/u otras pruebas de deteccion. Los estudios dérmicos y de
inhalacion mostraron efectos minimos; infiltracién pulmonar inespecifica de células inmunitarias,
deposicion de aceite y formacion minima de granulomas. No sensibilizante en animales de

experimentacion.

Clasificacion IARC:
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-64
seguridad

Nombre del producto: Mobil

Polyrex EP 2 EXO“MObiI

Fecha de revision: 25 jul 2018
Exdias fistasque figuran a continuacion se citan los siguientes ingredientes: Ninguno.

EM79 Manual de mantenimiento y
piezas

--REGULATORY LISTS SEARCHED-
1=NTP CARC3 = IARC 15 =1ARC 2B

2=NTP SUS4 = |ARC 2A6 = OSHA CARC
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-65 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Nombre del producto: Mobil E M b'l
Polyrex EP 2 Xon O l
Fecha de revision: 25 jul 2018

ISECCION 12INFORMACION ECOLOGICA |

La informacién facilitada se basa en datos del material, de componentes del material o de materiales similares, mediante la
aplicacion de principios puente.

ECOTOXICIDAD
Material -- No se espera que sea nocivo para los organismos acuaticos.

MOVILIDAD
Componente de aceite base -- Baja solubilidad y flota y se espera que migre del agua a la tierra. Se
espera que se reparta entre los sedimentos y los soélidos de las aguas residuales.

PERSISTENCIA Y DEGRADABILIDAD
Biodegradacioén:
Componente de aceite base -- Se espera que sea intrinsecamente biodegradable

POTENCIAL DE BIOACUMULACION
Componente del aceite base -- Tiene el potencial de bioacumularse, sin embargo el metabolismo o las
propiedades fisicas pueden reducir la bioconcentracion o limitar la biodisponibilidad.

ISECCI()N 13CONSIDERACIONES RELATIVASALA  ELIMINACION |

Las recomendaciones de eliminacion se basan en el material suministrado. La eliminacion debe realizarse de acuerdo con las
leyes y normativas vigentes aplicables y las caracteristicas del material en el momento de la eliminacion.

RECOMENDACIONES DE ELIMINACION
El producto es adecuado para su combustion en un quemador controlado cerrado para obtener valor como
combustible o para su eliminaciéon mediante incineracion supervisada a temperaturas muy elevadas para evitar la
formacion de productos de combustién no deseados.

INFORMACION REGLAMENTARIA SOBRE ELIMINACION
Informacién RCRA: El producto no utilizado, en nuestra opinién, no esta especificamente listado por la EPA como
residuo peligroso (40 CFR, Parte 261D), ni esta formulado para contener materiales que estén listados como
residuos peligrosos. No presenta las caracteristicas peligrosas de inflamabilidad, corrosividad o reactividad y no
esta formulado con contaminantes segun lo determinado por el Procedimiento de Lixiviacion Caracteristico de
Toxicidad (TCLP). Sin embargo, el producto usado puede estar regulado.

Advertencia sobre envases vacios Advertencia sobre envases vacios (cuando proceda): Los recipientes vacios pueden
contener residuos y pueden ser peligrosos. No intente rellenar o limpiar los recipientes sin las instrucciones
adecuadas. Los bidones vacios deben vaciarse completamente y almacenarse de forma segura hasta que se
reacondicionen o eliminen adecuadamente. Los recipientes vacios deben ser llevados para su reciclaje,
recuperacion o eliminacién a través de un contratista debidamente cualificado o autorizado y de acuerdo con la
normativa gubernamental. NO PRESURICE, CORTE, SUELDE, SUELDE CON COBRE, TALADRE, ESMERILE
NI EXPONGA DICHOS RECIPIENTES AL CALOR, LLAMAS, CHISPAS, ELECTRICIDAD ESTATICA U OTRAS
FUENTES DE IGNICION. PUEDEN EXPLOTAR Y CAUSAR LESIONES O LA MUERTE.

[SECCION 14INFORMACION SOBRE EL TRANSPORTE

TIERRA (DOT): No reglamentado para el transporte terrestre
TIERRA (ADG): No reglamentado para el transporte terrestre

MAR (IMDG): No regulado para el transporte maritimo segun el cédigo IMDG
Contaminante marino: No

AIRE (IATA): No reglamentado para el transporte aéreo

ISECCION 15INFORMACION REGLAMENTARIA

NORMA DE COMUNICACION DE PELIGROS DE LA OSHA: Este material no se considera peligroso de acuerdo con la
norma HazCom 2012 de la OSHA, 29 CFR 1910.1200.

Listado o exento de listado/notificaciéon en los siguientes inventarios quimicos: IECSC, TCSI, TSCA

SARA 302: Ninguna sustancia quimica en este material esta sujeta a los requisitos de notificacion de SARA
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Seccidn 5: Fichas de datos de 5-66
seguridad

Nombre del producto: Mobil

Polyrex EP 2 EXO“MObiI

Fecha de revision: 25 jul 2018
Eggiﬁal%%écpién 302 SARA (311/312) CLASES DE PELIGRO SGA REPORTABLES: Ninguna.

EM79 Manual de mantenimiento y
piezas
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Seccion 5: Fichas de datos de 5-67 EM79 Manual de mantenimiento y
seguridad piezas

Nombre del producto: Mobil E
Polyrex EP3 Ex¢onMobil

Fecha de revision: 25 jul 2018

Pagina 67 de 7 i |
INVENTARIO DE LIBERACION TOXICA SARA (313): Este material no contiene sustancias quimicas sujetas a los

requisitos de notificacion a proveedores del Programa de Liberacién Téxica SARA 313.

Los siguientes ingredientes se citan en las listas que figuran a continuacion:

Nombre quimico Numero CAS Lista de citas
ACIDO CARBONICO, SAL CALCICA (1:1) 471-34-1 4,16,17,18
DIFENILAMINA 122-394 18
DESTILADO NAFTENICO PESADO TRATADO CON 64742-52-5 13, 17,18
HIDROGENO
NAPHTHALENE 91-20-3 10
--REGULATORY LISTS SEARCHED-
1=ACGIH TODOS 6 = TSCA 5a2 11 = CA P65 REPRO 16 = MN RTK
2=ACGIH A1 7 =TSCA 5e 12 =CARTK 17 =NJ RTK
3 =ACGIH A2 8=TSCA®6 13 =IL RTK 18 = PA RTK
4=0SHA Z 9=TSCA 12b 14 =LARTK 19 = RI RTK
5=TSCA4 10 = CA P65 CARC 15 = MI 293

Clave del cédigo: CARC=Carcinégeno; REPRO=Reproductor

|SECCION 16 OTRA INFORMACION

& ADVERTENCIA: Cancer - www.P65Warnings.ca.gov.

Esta advertencia se da para cumplir con el Cédigo de Salud y Seguridad de California 25249.6 y no constituye una
admision o una renuncia de derechos.

N/D = No determinado, N/A = No aplicable

ESTA FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD CONTIENE LAS SIGUIENTES REVISIONES:
Seccién 12: se ha modificado la informacion.

Seccion 15: SARA (311/312) REPORTABLE GHS HAZARD CLASSES information was added.
Seccion 15: Se eliming la informacion sobre las CATEGORIAS DE PELIGRO SARA (311/312)
DECLARABLES. Seccién 16: Se modificd la informacion sobre las frases estandar para la
Proposicion 65 de California.

La informacién y las recomendaciones contenidas en este documento son, segun el leal saber y entender de ExxonMobil,
exactas y fiables en la fecha de su publicacion. Puede ponerse en contacto con ExxonMobil para asegurarse de que este
documento es el mas actual disponible de ExxonMobil. La informacién y las recomendaciones se ofrecen para consideracion y
examen del usuario. Es responsabilidad del usuario asegurarse de que el producto es adecuado para el uso previsto. Si el
comprador reenvasa este producto, es responsabilidad del usuario asegurarse de que la informacion adecuada sobre salud,
seguridad y otras informaciones necesarias se incluyan con y/o en el envase.

Deben proporcionarse advertencias apropiadas y procedimientos de manipulacién segura a los manipuladores y usuarios.
Queda terminantemente prohibida la alteracion de este documento. Salvo en la medida en que lo exija la ley, no esta
permitida la republicacion o retransmision de este documento, en su totalidad o en parte. El término "ExxonMobil" se utiliza
por conveniencia, y puede incluir a una o mas de las empresas ExxonMobil Chemical Company, Exxon Mobil Corporation, o
cualquier filial en la que directa o indirectamente tengan algun interés.

Sdlo para uso interno
MHC: 0B, 0B, 0, 0, 0, OPPEC CA

DGN: 7053124DAU (1014681)

Fin de (M)SDS
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