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Kataloge fiir optionale Ausristung finden Sie unter https://www.rottlermfg.com/documentation.php.

Wenn Sie schnellstmdglich Teile oder Gerate bestellen méchten, wenden Sie sich bitte per E-Mail an uns
und geben Sie die unten stehenden Informationen an. Fir Kunden innerhalb der USA senden Sie bitte E-
Mails an parts@rottlermfg.com, fur Kunden auf3erhalb der USA verwenden Sie intlparts@rottlermfg.com

Halten Sie die folgenden Informationen bereit, um den Bestellvorgang zu beschleunigen:

Ihr Name, |hr Firmenname und lhre Kontaktnummer

Kundennummer oder lhre Rechnungsadresse, wenn Sie keine Kundennummer haben
Lieferadresse, falls abweichend von der Rechnungsadresse

Maschinenmodell und Seriennummer

Teilenummer und Beschreibung des/der zu bestellenden Artikel(s)

Bevorzugte Versandart

ok wh =

Fur Kunden auRerhalb der USA, die einen schnelleren Service bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhren
ortlichen Handler.

In einigen Fallen werden Sie gebeten, ein Foto des von |hnen bestellten Teils zu schicken, wenn es sich
um ein Ersatzteil handelt oder es nicht in unserer Datenbank enthalten ist.

Wenn Sie sich nicht sicher sind, welches Teil Sie bestellen missen, wenden Sie sich an unsere
Serviceabteilung und bitten Sie um ein Gesprach mit einem unserer Serviceberater. Sie werden Ihnen
dabei helfen, das oder die benétigten Teile zu bestimmen.

ES GIBT EINEN MINDESTBESTELLWERT VON $25,00
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Abschnitt 1: Einleitung 1-2 EM103/4/5H Installationshandbuch

Einfuhrung

i O "A WARNING

READ AND UNDERSTAND MACHINE
MANUAL BEFORE USING MACHINE

Failure to follow operating instructions
may result in personal injury or
damage to machine

LESEN SIE VOR DER INSTALLATION DER MASCHINE DEN ABSCHNITT SICHERHEIT IN
DER BETRIEBSANLEITUNG. MACHEN SIE SICH VOR DEM BETRIEB DER MASCHINE
MIT ALLEN SICHERHEITSFRAGEN VERTRAUT.

ACHTUNG INHABER/GESCHAFTSFUHRER

Um die Garantie fiir Ihr neues Rottler-Gerat zu bestatigen,
mussen Sie den "Installationsbericht” in diesem Handbuch
unterschreiben und ausfillen.

Wir empfehlen dem/den neuen Benutzer(n) der EM103/4/5H, den Abschnitt "Steuerungsdefinitionen” in
der Betriebsanleitung zu lesen, um die Funktionsweise der Maschine zu verstehen.

Der Abschnitt "Bedienungsanweisungen"” in der Bedienungsanleitung sollte gelesen werden, um den
Benutzer mit den tatsachlichen Tastensequenzen vertraut zu machen, die zur Ausfihrung eines Auftrags
erforderlich sind. Diese Abschnitte des Handbuchs sollten als Einfihrung betrachtet werden. Wenn
der/die Bediener der Maschine der Serie EM103/4/5H Erfahrungen mit den verschiedenen Funktionen
der Maschine sammeln, werden komplizierte Einstellungen und Programme sinnvoller.

Das Wartungs- und Teilehandbuch enthalt Informationen zu den Teilenummern und zur routinemafigen
Wartung der Maschine. Der/die Bediener sollten auch diese Bereiche lesen und sich mit ihnen vertraut
machen.
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Abschnitt 1: Einleitung 1-3 EM103/4/5H Installationshandbuch
Beschreibung

Das Modell EM103/4/5H ist eine Prazisionsmaschine zum Aufbohren und Hochgeschwindigkeits-
Auftragsschweillen in einem Punkt. Sie kann mit Werkzeugen und Zubehér fur das Aufbohren und
Nachbohren der meisten mittleren bis grof3en Gas- und Dieselmotorblécke, sowohl in Reihe als auch in
V-Form, ausgestattet werden.

Die EM103/4/5H-Maschinen kénnen problemlos fir die Bearbeitung einer breiten Palette von Motoren,
einschliellich europaischer und asiatischer Motoren, ausgeriistet werden. Sie kann auch leicht fur andere
Bohr- und Oberflachenbearbeitungen angepasst werden.

Die Maschine ist so konstruiert, dass die Zylinderbohrungen, Zylinderkdpfe und Deckflachen zu den
Pfannenschienen und Hauptlagerbohrungen ausgerichtet bleiben, so wie es bei der urspriinglichen
Bearbeitung im Werk gemacht wurde. Dadurch werden die vielen Ungenauigkeiten und
Ausrichtungsprobleme tUberwunden, die mit dem Einspannen von tragbaren Bohrstangen an der
Zylinderkopfoberflache von Blécken verbunden sind.

Komfortable Steuerungen, schnelles Spannen von Bldcken und prazise 3-Achsen-CNC-Positionierung
bedeuten betrachtliche Zeitersparnisse in der Fertigung und eine geringere Beteiligung des Bedieners.

Die zum Einrichten von V- oder Reihenmotoren erforderliche Umriist- oder Neueinstellungszeit wird auf
ein Minimum reduziert, so dass sich diese Maschine hervorragend flir Werkstatten eignet, in denen
Motoren nicht in Modellreihen durchlaufen werden kdnnen.

Alle Vorschiibe und Eilgédnge werden elektrisch betrieben und Gber das Bedienfeld gesteuert.

Haftungsausschluss

Das EM103/4/5H-Handbuch (im Folgenden als "Handbuch" bezeichnet) ist Eigentum von Rottler
Manufacturing LLC. ("Rottler Manufacturing") und es werden hiermit keine Eigentumsrechte Gbertragen.
Kein Teil von

Das Handbuch darf nicht verwendet, vervielfaltigt, Ubersetzt, umgewandelt, angepasst oder in einem
Abrufsystem gespeichert werden,

auf irgendeine Weise zu kommerziellen Zwecken mitgeteilt oder tibertragen werden, einschlief3lich und
ohne Einschrankung,

Verkauf, Weiterverkauf, Lizenzierung, Vermietung oder Verpachtung ohne die vorherige ausdrtickliche
schriftliche Zustimmung von Rottler Manufacturing.

Rottler Manufacturing gibt keine ausdricklichen oder stillschweigenden Zusicherungen,
Gewahrleistungen oder Garantien ab,

fur die Richtigkeit oder Vollstéandigkeit des Handbuchs. Die Benutzer missen sich bewusst sein, dass
Aktualisierungen und Anderungen

werden von Zeit zu Zeit an dem Handbuch vorgenommen. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers,
festzustellen, ob es

solche Aktualisierungen oder Anderungen stattgefunden haben. Weder Rottler Manufacturing noch einer
seiner Direktoren,

leitende Angestellte, Mitarbeiter oder Beauftragte haften in keiner Weise fir etwaige Verluste,

Schaden, Verletzungen, Haftungen, Kosten oder Ausgaben jeglicher Art, einschlieBlich, aber nicht
beschrankt auf zufallige, besondere oder unvorhergesehene Schaden,

unmittelbare Schaden oder Folgeschaden, die sich aus der Nutzung des Handbuchs ergeben oder damit
zusammenhangen.

Rottler Manufacturing und seine Mitarbeiter oder Vertreter sind nicht verantwortlich fur jegliche
Informationen

bezlglich der endgiiltigen Spezifikationen jedes Werkstiicks, das als Endprodukt bei der Verwendung
von Rottler hergestellt wird

Ausrlstung. Es liegt in der Verantwortung des Endbenutzers von Rottler-Geraten, die endglltigen
Abmessungen zu bestimmen
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Abschnitt 1: Einleitung 1-4 EM103/4/5H Installationshandbuch
und Oberflachen des Werkstiicks, an dem sie arbeiten. Alle Informationen Uber die endgiiltigen
Abmessungen und

die in der Rottler Literatur erscheinen oder von einer Person, die Rottler vertritt, geduRert werden, sind zu
beachten.

als allgemeine Information fiir die Vorfiihrung oder Schulung von Rottler

Ausrustung.

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Revision 010324



Abschnitt 1: Einleitung 1-5 EM103/4/5H Installationshandbuch
Eingeschrankte Garantie

Rottler Manufacturing Company Modell EM103/4/5H Teile und Gerate haben eine Garantie auf Material
und

Verarbeitung. Diese eingeschrankte Garantie gilt fir ein Jahr ab dem Installationsdatum oder fiir zwei
Jahre ab dem Datum der Installation.

Jahre ab dem Datum der urspriinglichen Lieferung von Rottler, je nachdem, welches Datum zuerst
eintritt. Dies gilt nur

wenn die Maschine im Besitz des urspriinglichen Kaufers ist und von diesem betrieben und gewartet
wird, wie

die Anweisungen im Handbuch. Die Garantie fur eine Maschine gilt nur, wenn der Installationsbericht
ordnungsgeman

von einem zertifizierten Installateur ausgefuhrt und von Rottler zum Zeitpunkt der tatsachlichen
Installation entgegengenommen werden.

Es wird garantiert, dass die Produkte bei Lieferung den verdffentlichten Spezifikationen entsprechen und
frei sind von

Material- und Verarbeitungsfehler bei normalem Gebrauch flr einen Zeitraum von einem Jahr ab
Lieferung. Sollte ein

Wenn das Produkt nicht der Garantie entspricht, besteht die einzige Verpflichtung von Rottler darin, das
Produkt nach eigenem Ermessen zu reparieren, zu korrigieren oder zu ersetzen.

oder die Riickerstattung der fiir das Produkt gezahlten Betrage, wenn es an einen von Rottler bestimmten
Ort zurtickgebracht wird.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf schnell abgenutzte Produkte (einschlielRlich Werkzeuge) oder auf
Produkte, die

unsachgemaflem Gebrauch (einschlie3lich der Verwendung entgegen den Anweisungen von Rottler),
Vernachlassigung, Unfall (auch wahrend

Versand), unsachgeméRe Handhabung oder Installation oder nicht zertifizierte Anderungen, Reparaturen
oder Serviceleistungen

von Rottler. Rottler haftet nicht fiir Folgeschaden, direkte oder indirekte Schaden oder fiir andere
Verletzung oder Verlust. Der Kaufer verzichtet auf jedes Recht, (iber die vorstehende Garantie hinaus
Anspriiche gegenlber Rottler geltend zu machen.

Fir nicht vollstéandig bezahlte Produkte wird keine Garantie ibernommen.

Waren kdnnen nicht ohne vorherige Genehmigung an Rottler zurlickgegeben werden. Der Kunde muss
sich an die

Teileabteilung, um eine Genehmigung zu erhalten und eine Riicksendegenehmigungsnummer (RGR#)
zu bekommen.

Waren, die zur Ruckgabe freigegeben sind, mussen frankiert zurlickgeschickt werden. Wenn die Ware
mit Versand zurtickgegeben wird

der tatsachliche Betrag dieser Gebuhren kann von einem eventuell geschuldeten Guthaben abgezogen
werden

den Kunden. Die von der Ersatzteilabteilung zugewiesene RGR-Nummer sollte auf dem Versandetikett
angegeben werden.

und muss auf einer Kopie der Rechnung(en) fiir die urspriingliche Sendung erscheinen. Diese
Rechnungskopie muss sein

in der Schachtel mit den Teilen enthalten sein. Die Sendung darf NUR die in der RGR als genehmigt
angegebenen Teile enthalten

fur die Rickgabe. Die Ware muss innerhalb von 10 Tagen nach dem Datum der RGR eingehen, sonst
wird die RGR storniert.

Fur alle zurlickgesandten Waren kann eine Wiedereinlagerungsgebuihr von 20% fiir Betrage unter
$1.000,00 oder 10% fur

alle Artikel Giber $1.000,00. Teile oder Werkzeuge, die alter als 30 Tage sind, werden als
Kundeneigentum betrachtet und kénnen

nur nach vorheriger Genehmigung durch die Geschéftsfihrung der Rottler Corporation zuriickgegeben
werden.

Die Ausstellung eines RGR garantiert KEINE Gutschrift, sondern ist lediglich eine Genehmigung fir die
Rucksendung der Waren.
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Abschnitt 1: Einleitung 1-6 EM103/4/5H Installationshandbuch
Die Gutschrift fiir zurlickgesandte Waren liegt im alleinigen Ermessen von Rottler. Eine Gutschrift wird
nur nach Prifung erteilt

der zurtickgegebenen Waren.

Werkzeuge, die sich innerhalb der Garantiezeit als defekt erweisen, werden nach Ermessen des
Herstellers repariert oder ersetzt.

Wir Gbernehmen keine Verantwortung fur Defekte, die durch dufere Beschadigung, Abnutzung,
Missbrauch oder Fehlgebrauch entstanden sind, noch tbernehmen wir

wir ibernehmen keine Verpflichtung zum Ersatz direkter oder indirekter Kosten im Zusammenhang mit
Fallen

durch die Garantie abgedeckt.

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Revision 010324



Abschnitt 1: Einleitung 1-7 EM103/4/5H Installationshandbuch
Zugang zur Online-Dokumentation

Online-Dokumentation fur Maschinen und optionale Ausristungen, einschlieRlich Handbuchern und
Katalogen, kdnnen auf der Rottler-Website abgerufen werden. Um auf die Dokumentation zuzugreifen,
6ffnen Sie lhren Browser und navigieren Sie zu https://www.rottlermfg.com

Blattern Sie bis zum Ende der Seite und klicken Sie unter dem Titel "Eigentiimerressourcen" auf die Art
der Dokumentation, auf die Sie zugreifen méchten.

Owner About Rottler Ask An Expert Shopping Tools Experience Connect
Resources

Wenn ein Anmeldefenster erscheint, in dem Sie nach einem Benutzernamen und einem Kennwort gefragt
werden, flllen Sie die Licken wie gezeigt aus:

Windows Security LJ&

The server www.rottlermfg.com is asking for your user name and
password, The server reports that it is from Rottler Manuals,

| repsonly |

| rightangledrive \

[] Remember my credentials

| ok || cancel
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INSTALLATION
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Abschnitt 2: Installation 2-2 EM103/4/5H Installationshandbuch

ANFORDERUNGEN AN DIE BAUSEITIGE VORBEREITUNG DER INSTALLATION

1. Der Boden muss vorbereitet und mit Dibeln versehen werden. Rottler empfiehlt dringend das Hilti
System.

2. Die Maschine muss mit einer Nivellierunterlage unter jeder Nivellierschraube aufgestellt werden.
Prufen Sie nach dem Aufstellen der Maschine, ob sich die Muttern der Ankerbolzen frei drehen
lassen und ob die Gewinde der Ankerbolzen nicht beschadigt sind.

3. Richten Sie die Maschine grob aus.

4. Elektrischer Anschluss an die Maschine. Stellen Sie eine dreiphasige 208-240-VAC-Stromversorgung
bereit. Es sind 60 Ampere erforderlich (80 bei Verwendung einer Vertikaldrehmaschine).

5. Luftzufuhr zur Maschine. Mindestens 100 PSI an sauberer, trockener Luft.

6. Die Vorrichtungen wurden vom Maschinenbett entfernt und von Rostschutzmitteln gereinigt.

7. Maschine gereinigt von Rostschutzmittel

8. Das Gerat bendtigt eine Internetverbindung, vorzugsweise drahtlos.

9. Halten Sie einen Schrottblock fiir die Bedienerschulung bereit, vorzugsweise einen Block, der in

Ihrem Betrieb haufig repariert wird.
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Abschnitt 2: Installation 2-3 EM103/4/5H Installationshandbuch

ACHTUNG INHABER/GESCHAFTSFUHRER

Um die Garantie fiir lhr neues Rottler-Gerat zu validieren, fullen Sie
bitte den Installationsbericht aus und unterschreiben Sie ihn,
nachdem der Installationstechniker das Gerat installiert, den
ordnungsgemafen Betrieb des Gerats liberpriuft und den/die Bediener
in Bedienung und Wartung geschult hat.

Ich danke lhnen fur lhre Mitarbeit und die Moglichkeit, Ihnen zu
Diensten zu sein.

ROTTLER FERTIGUNG
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Abschnitt 2: Installation 2-4 EM103/4/5H Installationshandbuch

INSTALLATIONSBERICHT
EM103/4/5H
REV 010324
NUR FUR DEN BUROGEBRAUCH
Route nach:
Notifizierte Auftrage Eng Mgr Srvc Mgr Assem Mgr Andy Srvc Filing

Ablaufdatum der Garantie

ROTTLER MANUFACTURING MUSS DIESEN BERICHT
ZURUCKERHALTEN, UM DIE GARANTIE FUR DAS GERAT KORREKT
ZU QUALIFIZIEREN

Kunde: Adresse:

Stadt: Bundesland:

Land:

Maschinenmodell: Seriennummer: Vertreter:

MASCHINENINSTALLATION: Die elektrischen Informationen MUSSEN vollstéandig sein, um diesen
Bericht zu validieren.

Der Kunde hat die Bedeutung des Aufstellungsortes der Maschine, wie im Installationsabschnitt
dieses Handbuchs erlautert, gelesen und versteht sie vollstandig.

Die folgenden Punkte liegen in der Verantwortung des Kunden, bevor der Rottler-
Techniker eintrifft. Bitte signieren Sie jeden Punkt, wenn er abgeschlossen ist.

Der Kunde muss fiir ein Fundament und ein Niederhaltesystem sorgen, siehe die
Fundamentzeichnung und den Abschnitt "Anforderungen an Fundament und
Niederhaltung" in diesem Handbuch.

& CAUTION SEHR WICHTIG: Moderne Maschinen enthalten elektronische
Niederspannungsschaltungen, die grof3e Vorteile und eine langere
Lebensdauer der Maschine bieten. ABER Sie missen uber eine
ausgezeichnete, stabile Stromversorgung und eine gute Erdung verfiigen. Ist
dies nicht der Fall, kdnnen elektrische Stdrungen den Betrieb der Maschine
unerwartet beeintrachtigen.

Der Kunde ist dafiir verantwortlich, die Maschine so mit Strom zu versorgen, dass die
Anforderungen der Elektrovorschriften erfiillt werden.

Entfernen Sie die Maschine vom Lkw. Gewicht: EM103 14.000Ib (6.350kg), EM104 16.0001b
(7.257kg), EM105 18.000Ib (8.165kg)

Wenn das Gerat in einem Container geliefert wurde, befolgen Sie die Anweisungen zum
Entfernen des Gerats im Abschnitt Uber die Installation in diesem Handbuch.

Entfernen Sie Vorrichtungen und andere Teile von der Maschine und entfernen Sie den
Rostschutz.
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Abschnitt 2: Installation 2-5 EM103/4/5H Installationshandbuch

Installieren Sie die Maschine auf dem Fundament mit den mitgelieferten Unterlegplatten unter
den Wagenheberbolzen.
Montieren Sie die Befestigungsmuttern und -bolzen. Dies muss zuerst geschehen.
Richten Sie die Maschine mit einer Prazisionswasserwaage grob aus, damit alle Bolzen
gleichmallig gespannt sind.
Dieses Gerat bendtigt eine Spannung zwischen 208 und 240 Volt AC, 3 Phasen, 50/60 Hz. Fir
Spannungen Uber oder unter diesem Bereich ist ein 30kva-Transformator erforderlich. Messen
Sie die Eingangsspannung zwischen L1 und L2, L2 und L3 sowie L1 und L3. Fur diese
Maschine werden 60 Ampere (80 bei Vertikaldrehmaschinen) bendtigt. Messen Sie die
eingehende Wechselspannung mindestens zweimal wahrend der Installation.

1. L1 nachL2 L2 nach L3 L1 nach L3

2. L1nachlL2 L2 nach L3 L1 nach L3
Messen Sie jedes Bein der eingehenden Versorgung gegen Masse. Manchmal finden Sie ein
"hohes" Beinchen gegen Erde. Stellen Sie in diesem Fall sicher, dass der hohe Schenkel zu L3
fuhrt.
L1 an Masse L2 an Masse L3 an Masse

& CAUT'ON Neutralleiter und Maschinenmasse sind nicht dasselbe. Sie sollten einen

offenen Stromkreis zwischen Neutral und Erde messen.

& CAUTION WENN DIE SPANNUNG ZU IRGENDEINEM ZEITPUNKT AUSSERHALB

DES KORREKTEN BEREICHS LIEGT, FUNKTIONIERT DAS GERAT NICHT
RICHTIG UND KANN BESCHADIGT WERDEN.

IMPORTANT DER DRUCKLUFTREGLER SOLLTE AUF 120 PSI (8,3 BAR) EINGESTELLT

SEIN, DIE MINDESTVERSORGUNG DER WERKSTATT SOLLTE 100 PSI
(6,9 BAR) BETRAGEN.

Luft mit dem richtigen Druck und der richtigen Kapazitat muss an die Maschine angeschlossen
sein. Die Luftzufuhr muss frei von Ol und Wasser sein. Ol oder Wasser beschadigen die
elektrischen und lufttechnischen Komponenten.

Der Kunde sollte versuchen, ein Schrottwerkstlick zur Verfliigung zu haben.

Lassen Sie den/die Bediener das Betriebshandbuch vor Beginn der Schulung durchlesen. Dies
wird ihnen helfen, sich mit der Reihenfolge der Tastenbetatigung vertraut zu machen. Lassen
Sie den/die Bediener das Handbuch nach der Schulung erneut lesen.

Das Gerat muss uber eine Internetverbindung verfligen, entweder tber ein Ethernet-Kabel oder
drahtlos. Das Gerat wird mit einem USB-Wireless-Adapter geliefert.

Der Rottler-Techniker ist fiir Folgendes verantwortlich

Entfernen Sie die oberen und linken Schienen von der Saule.

Prifen Sie die Oberseite der Saule und die Unterseite des Spindelfulies auf Rost und Kerben,
reinigen und polieren Sie sie nach Bedarf.

Beachten Sie beim Anheben der Spindeleinheit, dass sich der Schwerpunkt etwa 305 mm von
der Vorderseite entfernt befindet.

Die elektrische Anlage ist intern durch Leistungsschalter geschiitzt. Uberpriifen Sie, ob die
Unterbrecher richtig eingestellt sind. Griin zeigt an, dass der Unterbrecher "ausgel6st" hat, und
rot zeigt an, dass der Unterbrecher "heilR" ist (Strom leitet).

Reinigen Sie die Oberflachen der Maschine von jeglichem Rostschutzmittel. Bewegen Sie die
Saule von einer Seite zur anderen, um sicherzustellen, dass alle Oberflachen sauber sind.
Montieren Sie die Spindeleinheit an der Sdule mit einer der in diesem Handbuch beschriebenen
und zugelassenen Methoden. (Die Spindeleinheit wiegt 1.724 kg)

Verwendung von Gabelstapler-Winkelstiicken
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Abschnitt 2: Installation 2-6 EM103/4/5H Installationshandbuch

Schrauben Sie die Halterungen an jeder Seite des Spindelsockels fest.

Verwenden Sie grof3e C-Klammern, um die Gabeln an den Halterungen zu befestigen. Dadurch
wird ein versehentliches Verrutschen verhindert.

Verwenden Sie einen Gabelstapler, um die Spindeleinheit auf die Saule zu heben. Achten Sie
dabei auf den Abstand aller Teile.

Die Spindelbahnen leicht mit Ol bestreichen

Driicken Sie den Spindelsockel vorsichtig gegen die montierte Seitenschiene.

Montieren Sie die linke Seitenschiene (9202A) mit 2 gegenuberliegenden Tellerfedern (9024E)
auf jeder Stellschraube (9202D) und 2 Turcite-Pucks (10003L) und ziehen Sie die Schrauben
der Seitenschiene mit 80 ft-lb an.

Stellen Sie die Stellschrauben (9202D) an den SEITLICHEN Schienen ein, indem Sie sie bis
zum Anschlag anziehen, dann um eine “s-Drehung herausdrehen und die Kontermuttern

sichern.

Messen Sie den Vorsprung der Seitennagel Giber dem Spindelsockel und notieren Sie ihn:
Right: Front Rear

Left: Front Rear

Montieren Sie die linke und rechte obere Schiene (9202B) mit 2 gegenuberliegenden
Tellerfedern () auf jeder Stellschraube (9202D) und 2 Turcite-Pucks (9024A). Mit einem
Drehmoment von 80 ft-lb anziehen.

Stellen Sie die Stellschrauben (9202D) an den oberen Schienen ein, indem Sie sie bis zum
Anschlag anziehen, dann um eine %-Drehung herausdrehen und die Kontermuttern sichern.
Entfernen Sie die Halterungen von der Spindelbasis.

Luft- und Olleitungen gemal dem Pneumatik-Schema anschlieRen

Weisen Sie den Kunden auf den richtigen Luftdruck und die richtige Luftmenge an der Maschine
hin. Die Luftzufuhr muss frei von Ol und Wasser sein. Ol oder Wasser beschadigen die
elektrischen und lufttechnischen Komponenten.

SchlielRen Sie die elektrischen Drahte im Hauptgehause gemal dem Schaltplan an.

MASCHINENSTART

[ & CAUT|ON ] Wenn Sie die Maschine zum ersten Mal in Betrieb nehmen, kann sie sich ohne
Steuereingabe bewegen. Vergewissern Sie sich, dass alle Hande frei von den
Maschinenteilen sind. Seien Sie bereit, bei Bedarf den Notausschalter zu

betatigen.

BEVOR Sie das Gerét einschalten. Uberpriifen Sie alle Drahte auf Sicherheit, indem Sie den
richtigen Schraubendreher verwenden und jede Schraube bis zum Anschlag anziehen.
Litzendraht kann sich durch Vibrationen wahrend des Transports leicht ausdehnen.

Montieren Sie die Abdeckungen der elektrischen Komponenten im Schaltschrank mit den
mitgelieferten Befestigungselementen.

Schalten Sie den Hauptstrom am Hauptschalter auf der Riickseite des Gehauses ein.

Wenn sich die Maschine ohne Steuereingabe bewegt, schalten Sie sofort den Strom ab und
wenden Sie sich an das Werk, um Hilfe bei der Fehlersuche zu erhalten.

Wenn einer der Schutzschalter ausldst, setzen Sie ihn zuriick und rufen Sie den Factor an, um
Hilfe bei der Fehlersuche zu erhalten.

Installieren und testen Sie die Internetverbindung zum Gerat. Laden Sie KEINE Updates
herunter, es sei denn, Sie werden von Rottler dazu aufgefordert.

Uberpriifen Sie die Computersteuerungsoptionen und vergewissern Sie sich, dass Sie Z-Achse
2 und Spindelbit 3 aktiviert haben.

MASCHINENBEWEGUNGEN

Schalten Sie die Maschine in den Handradmodus der Y-Achse, Schrittweite 0,001", und
bewegen Sie die Y-Achse langsam, bis die Kugelumlaufspindel-Befestigungsplatte mit den
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Schraubenléchern im Spindelsockel ausgerichtet ist. Schrauben Sie die Schrauben zusammen
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment von 43 ft-lb an.
Vergewissern Sie sich, dass nichts den vollen Verfahrweg der X-, Y- und Z-Achse der Maschine
behindert. Achten Sie dabei besonders auf die hintere Verkleidung, den Verfahrweg und die
Oberseite der Spindeleinheit.
Schalten Sie die Maschine in den Handradmodus und Uberpriifen Sie den Betrieb der Z-Achse.
Setzen Sie einen Zeiger auf den Fraskopf und priifen Sie, ob sich der Zeiger im Kursmodus um
0,001" pro Raste und im Feinmodus um 0,0001" bewegt. Wenn sich der Indikator in gréfieren
Springen bewegt, sind die aulieren Spindelbuchsen mdglicherweise zu fest angezogen.
Anweisungen zum Einstellen finden Sie im Wartungs- und Teilehandbuch.
Schalten Sie die Maschine in den Handradmodus und Uberprifen Sie den Betrieb der X-Achse.
Setzen Sie einen Zeiger auf die Messerwelle und Uberprifen Sie die Bewegung von 0,001" pro
Raste im Kursmodus und 0,0001" im Feinmodus.
Verwenden Sie die Schnelltasten und Uberpriifen Sie den korrekten Verfahrweg der X-, Y- und
Z-Achse.
Prufen Sie, ob die Software-Wegbegrenzungen funktionieren, indem Sie das Handrad an jedem
Ende des Weges betatigen, bevor Sie den automatischen Vorschub verwenden:
Z-Achsen-Grenzwertbetrieb Uberprift (Bohrungsmodus)
Z-Achsen-Grenzwertbetrieb Uberprift (Line Bore Mode)
Betrieb der X-Achsenbegrenzung Uberprift
Betrieb der Y-Achsenbegrenzung Uberprift

Starten Sie die Spindel, um den Betrieb bei allen Drehzahlen zu Uberprufen.

Verwenden Sie die Tasten fur den Spindelkriechgang, um den ordnungsgemafen Betrieb zu
Uberprifen.

Entliften Sie das Olsystem. (Anweisungen dazu finden Sie im Wartungs- und Teilehandbuch).
Verwenden Sie eine Prazisionswasserwaage, um die Maschine auf 0,0005" genau zu
nivellieren, und notieren Sie dies:

Hintere Linearschiene:

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8
Hintere Schiene zu vorderer Schiene:

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8
Vorderseite zu Riickseite des Tisches:

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8

Messuhrenwerte aufzeichnen:
Spindel bis Tischriickseite:

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 Spindel
zur
Vorderseite des Tisches:

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8

Prufen Sie, ob die Werkzeugwechselfunktion korrekt funktioniert.
Uberpriifen Sie die Neigungs- und Hubwerte der Miihle, wenn sich die Y-Achse in der Mitte
ihres Verfahrwegs befindet, und notieren Sie sie: Kippbetrag Hubbetrag

Stellen Sie die duferen Spindelbuchsen ein (Anweisungen finden Sie im Wartungs- und
Teilehandbuch).
Stellen Sie die inneren Spindellager ein (siehe Wartungs- und Teilehandbuch fiir Anweisungen).
FUhren Sie die Einstellung der Spindelverschiebung durch und zeichnen Sie sie auf. (Siehe
Wartungs- und Teilehandbuch fir Anleitungen und rottlertube.com fiir einen Video-Walkthrough)
Zurick
Links Rechts
Vorderseite
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Prifen Sie, ob ALLE Achsenspielkompensationen ordnungsgemaf funktionieren, und stellen
Sie sie bei Bedarf ein. Zeichnen Sie die Messwerte nach der Uberpriifung auf
: Auto Handrad X-Achse

Y-Achse Z-Achse

Montieren Sie die Wegabdeckungshalterungen und Wegabdeckungen. Die Halterungen flr die
Wegabdeckungen sollten biindig mit den linearen Lagerflachen abschlief3en.

ANWEISUNG AN DEN BETREIBER

Hinweis: Rottler-Mitarbeiter und -Vertreter diirfen dem Endanwender von Rottler-Gerédten geméafl
den Unternehmensrichtlinien keine OEM-Spezifikationen fiir das vom Endanwender von Rottler-
Geriéten erstellte Werkstiick zur Verfiigung stellen.

/I WARNING

Erklaren Sie dem Kunden und dem/den Bediener(n), dass auf diesem Gerat zu keinem
Zeitpunkt andere Software oder Hardware als Windows Auto Update und Rottler Software
installiert werden darf. Dies gilt auch fiir Bildschirmschoner, Antiviren-Software und alle
Hardware-Gerate, die Software auf dem Gerat installieren. Die Installation von nicht
zugelassener Software kann zu gefahrlichen Steuerungsproblemen flhren. Die Installation nicht
zugelassener Software oder Hardware fihrt zum Erldschen der Garantie fir das Gerat.

Erklaren Sie dem Kunden und dem/den Bediener(n), dass die Maschine immer mit dem Internet
verbunden sein sollte, wenn sie eingeschaltet ist. Die Software auf der Maschine stellt
automatisch eine Verbindung zu unserem Server her, um nitzliche Informationen zum
Maschinenstatus zu senden.

SchlieRen Sie das vom Kunden bereitgestellte Internet an das Gerat an und Uberprifen Sie, ob
das Internet zuganglich ist.

Sobald das Geréat vollstadndig eingerichtet und betriebsbereit ist, erstellen Sie ein Skype-Konto
(Anweisungen in dieser Anleitung).

Erklaren Sie dem Kunden und dem/den Betreiber(n), wie sie sich bei Skype anmelden und bei
Bedarf mit Rottler kommunizieren kénnen.

[ /. WARNING |

Computerviren fihren zu einer Instabilitdt des Maschinensteuerungssystems. Dies kann dazu
fuhren, dass die Maschine unkontrollierte Bewegungen ausfiihrt, die eine gefahrliche Umgebung
fur den/die Maschinenbediener schaffen konnen.
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IMPORTANT

Lassen Sie den Kunden das Kapitel "Steuerungsdefinitionen" im Betriebshandbuch, Abschnitt
"Sicherheit des Computer- und Steuerungssystems" durchlesen und abzeichnen. Bei
Nichtbeachtung erlischt die Maschinengarantie.

Signature/Title

Erklaren Sie dem Kunden, wie wichtig es ist, die Blockprofile auf einem separaten Gerat zu
sichern. Jeder Computerausfall oder mégliche Eingabefehler des Bedieners kénnen zum Verlust
aller fir die Maschine erstellten Schwarzprofile fiihren. Anweisungen hierzu finden Sie im
Betriebshandbuch.

Erklaren Sie die Funktion aller Tasten anhand der Bedienungsanleitung.

alle Bewegungen der Maschine zyklisch durchfuhren und die Handhabung dieser Bewegungen
durch den/die Bediener Giberwachen

Demonstration der Unterschiede zwischen manuellen und automatischen Vorgangen.
Vollstandige Erlauterung des gesamten automatischen Zyklus von der Zentrierung bis zum
automatischen Einfahren

Erklaren Sie die Maschinenparameter und Fehlermeldungen. Es ist sehr wichtig, dass der
Kunde keine Parametereinstellungen andert, ohne sich vorher mit Rottler Manufacturing
abzustimmen. Wenn bestimmte Parameter gedndert werden, kann die Maschine unkontrollierte

AUTION fiihren oder Gberhaupt nicht funktionieren.
& C U O Kunden und den/die Bediener auf die Sicherheitsmerkmale hin. Driicken Sie

keine Tasten, ohne an die Sicherheit zu denken.

Gehen Sie nicht davon aus, dass der Messerkopfmikrometer kalibriert ist.

Installieren Sie ein Werkstiick in der Maschine und fihren Sie eine Testbohrung mit Untermaf}
durch, um die Mikrometereinstellung fiir die Messwerkzeuge des Kunden zu qualifizieren.
Erklaren Sie die Prazisionsriickstellung des Werkzeugs im Fraskopf.
Im Folgenden finden Sie eine Checkliste, die Sie bei jedem Start der Maschine durchgehen
sollten, bevor Sie einen Schnitt oder einen automatischen Zyklus beginnen:

1. Werkstuck sicher
Drehzahimessgerat
Vorschubgeschwindigkeit eingestellt
Korrektes Programm im Einsatz
Wachen an Ort und Stelle
Mahkopf sicher
Werkzeughalter auf die richtige Grole eingestellt

8. Werkzeughalter eingerastet
Lassen Sie den Block vom Bediener auf Maf3 bohren.
Demonstrieren und erklaren Sie das Bohren mit dem elektronischen Handrad.
Erlautern Sie die korrekten Vorschubraten und Geschwindigkeiten aus dem Schneidplatten-
Bulletin.
Erlautern Sie die Anderungen am Messerkopf und die erwartete Leistung der Stummelschiene.
Erklaren Sie die Ersatzteilbestellung, die Ersatzteilnummern finden Sie im Wartungs- und
Ersatzteilhandbuch.
Erlautern Sie Offset-Werkzeugbits, die Kalibrierung von Mikrometern und die
Ambosseinstellung.
Schulen Sie den/die Bediener in ALLEN Rottler-Programmen, auch wenn diese in der Luft
ausgeflhrt werden missen.
Wenn dem Kunden Rottler CAM zur Verfiigung gestellt wurde, schulen Sie ihn mit den von
Rottler gelieferten Programmen.
Besprechen Sie das Not-Aus-Verfahren mit dem Bediener gemaf dem Betriebshandbuch.
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WARTUNGSBEREICH

Verwenden Sie das Wartungs- und Teilehandbuch, um die routinemafige Wartung und

Schmierung zu erklaren.
Uberlastungsvorrichtungen: An dieser Maschine gibt es keine mechanischen
Uberlastungsvorrichtungen. Die Maschine wird durch die Motorsteuerungen vor Uberlastung
geschitzt. Wenn das System Uberlastet ist, schalten die Steuerungen die Motoren ab. Die
Steuerungen kénnen zurtickgesetzt werden, indem der Hauptstrom flr mindestens 1 Minute

ausgeschaltet und dann wieder eingeschaltet wird.
Erklaren Sie dem Bediener nochmals die richtige Einstellung der Innen- und Aufienspindel.

Erklaren Sie die Reinigung der Dampfer
Erldutern Sie die Einstellung von Mikrometer und Ambossgewinde.
Erlautern Sie die Inspektion der Einstichbohrung in Werkzeughaltern (Verformung durch

unbeabsichtigte StoRe)
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Rottler Manufacturing und seine Mitarbeiter oder Vertreter sind nicht verantwortlich fur jegliche
Informationen

bezlglich der endgiiltigen Spezifikationen jedes Werkstiicks, das als Endprodukt bei der Verwendung
von Rottler hergestellt wird

Ausrlstung. Es liegt in der Verantwortung des Endbenutzers von Rottler-Geraten, die endglltigen
Abmessungen zu bestimmen

und Oberflachen des Werkstilicks, an dem sie arbeiten. Alle Informationen Uber die endglltigen
Abmessungen und

die in Rottler-Literatur erscheinen oder von einer Person, die Rottler vertritt, geauliert werden, sind
als allgemeine Informationen fiir die Vorflihrung oder Schulung von Rottler-Bedienern angesehen werden
Ausrustung.

Hinweis: Rotter-Mitarbeitern und -Vertretern ist es gemafl den Unternehmensrichtlinien nicht gestattet,
dem Endverbraucher

Rottler-Gerate mit allen OEM-Spezifikationen fiir das Werkstlick, das vom Endbenutzer mit Rottler erstellt
wird

Ausrustung.

Allgemeine Bemerkungen zur Leistung der Maschine, zu den erhaltenen Einstellungen und zur weiteren
Organisation oder zu den Teilen
die fiir den Abschluss der Installation erforderlich sind.

Anweisung erteilt an:

Verkaufs-/Servicetechniker:

Date:
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Werksmeister, Vorgesetzter oder Eigentumer:

Datum:

Senden Sie das ausgefiilite
Formular per E-Mail an:

service@rottlermfg.com
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Entfernen der Maschine aus dem Schiffscontainer

Alle EM100-Maschinen, die in einem Container versandt werden, missen nach der folgenden Methode
entladen werden.

Die Maschinen werden im Werk in Container verladen, die auf Metallrohren montiert sind. Diese Rohre
erleichtern das Herausschieben der Maschine aus dem Container.

Soll die Maschine zum Transport an ihren endgultigen Bestimmungsort aus dem Behalter entnommen
werden, darf das Siegel nicht gebrochen werden.

Verwenden Sie Hebegurte oder Ketten, die durch die Rohre gefiihrt werden, um die Maschine aus dem
Container zu ziehen. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine nicht im Container liegt, bevor Sie
versuchen, die Maschine anzuheben.

Das Foto unten zeigt die Maschine verpackt und versiegelt, um sie in einen Container zu legen.
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Die Fotos unten zeigen die Rohre, auf denen die Maschine sitzt. Fihren Sie Gurte oder Ketten durch
diese Rohre, um die Maschine aus dem Container zu ziehen. Achten Sie darauf, dass die Gewinde der
Schrauben, mit denen die Rohre an der Maschine befestigt sind, nicht beschadigt werden.

Die Verwendung einer alternativen Methode zur Entnahme
des Geriéts aus dem Behidlter, die zu einer Beschéddigung des
Folienverpackungssiegels oder des Gerits selbst fiihrt, kann
zum Erléschen der Garantie fiihren.
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Installationsverfahren

Anforderungen an Fundament und Niederhaltung

Rottler-Maschinen bendtigen ein gutes Betonfundament und ein Niederhaltungssystem. Es wird nicht
empfohlen, die

eine Maschine auf einem rissigen Boden oder (iber einer Dehnungsfuge installieren. Die
Anordnung/Position der Niederhalterbohrungen

sind auf den Fundamentzeichnungen zu finden. Nachfolgend finden Sie die Empfehlungen von Rottler,
die auf Kundenfeedback und Erfahrungen beruhen. Wir empfehlen unseren Kunden, sich mit einem
ortlichen Spezialisten zu beraten, um die genauen Fundamentanforderungen auf der Grundlage ihrer
ortlichen Bedingungen zu bestimmen.

Es gibt zwei Methoden, die von den Kunden haufig verwendet werden:

1) Bohren Sie den Betonboden gemal der Zeichnung vor Ankunft der Maschine.
Fundamentzeichnungen sind auf der Rottler-Website oder auf Anfrage erhaltlich.

2) Platzieren Sie die Maschine, markieren Sie den Boden durch die Lécher im Maschinenful3, fahren Sie
die Maschine weg und bohren Sie den Boden.

Die Maschine wird mit Wagenheberbolzen und Stahlpads geliefert, die zwischen die Wagenheberbolzen
und den Boden gelegt werden. Fiir den Versand sind die Stahlpolster in einem separaten Karton
verpackt und mit gelbem/schwarzem Klebeband gekennzeichnet, damit der Karton deutlich sichtbar ist.
Auf diese Weise kann die Maschine ausgepackt, aus der Transportkiste genommen und auf dem Boden
auf diesen Stahlpads abgestellt werden, ohne dass die Zubehorkisten geéffnet werden missen. Beim
Aufstellen der Maschine auf den Wagenheberbolzen IMMER grob waagerecht ausrichten, um
sicherzustellen, dass das Gewicht der Maschine gleichmaRig auf alle Wagenheberbolzen verteilt ist.

Rottler empfiehlt Hilti Produkte mit mindestens 20 mm (3/4") Durchmesser und 300 mm (12") Lange. Es
liegt in der Verantwortung des Kunden, die geeigneten Diibel fiir die ortlichen Bedingungen zu
bestimmen. Bohren Sie den Boden ca. 7" (180mm) tief mit einem 1" (25mm) Bohrer. Da es schwierig ist,
Beton exakt mittig zu bohren, wird empfohlen, ein Vorbohrloch zu bohren. Nach dem Bohren und vor dem
Einspritzen des Epoxidharzes wird empfohlen, die Maschine an ihren Platz zu stellen und sicherzustellen,
dass alle Bolzen durch die Lécher im Sockel passen und ganz nach unten in die Locher gefiihrt werden,
so dass ca. 5" (130 mm) aus dem Boden ragen. Moéglicherweise muss die Maschine ein wenig
verschoben werden, damit alle Bolzen passen. Sobald dies Gberpriift ist, konnen die Bolzen entfernt und
das Epoxidharz in den Boden der Lécher injiziert werden. Vergewissern Sie sich, dass der gesamte
Staub aus den Loéchern gesaugt wurde, bevor das Epoxidharz eingespritzt wird. Achten Sie darauf, dass
das Epoxidharz von unten in die Lécher eingespritzt wird, damit der Bolzen mdéglichst viel Kontakt mit
dem Epoxidharz hat. Die GroRRe der Locher bestimmt, wie viel Epoxidharz vor dem Einsetzen der Bolzen
in die Locher gespritzt werden muss. Im Durchschnitt sollten 1/2 bis 2/3 des Lochs mit Epoxidharz gefullt
werden, bevor der Bolzen eingebaut wird. Vergewissern Sie sich, dass das Epoxidharz das Loch bis
oben hin ausfullt, wenn der Bolzen eingebaut wird. Bringen Sie die Unterlegscheibe und die Mutter an
und ziehen Sie sie leicht an, um den Bolzen auszurichten. Lassen Sie das Epoxidharz dann 24 Stunden
ausharten, damit Sie es nivellieren und endgliltig verankern kénnen.

Die Saule ist fir den Transport mit Ketten gesichert. Sollte es erforderlich sein, die Saule zu bewegen,
um bei der Installation des Niederhaltesystems zu helfen, kébnnen die Saulenbefestigungen entfernt und
die horizontale Kugelgewindemutter von Hand gedreht werden, um die Saule seitlich zu bewegen.
Vergewissern Sie sich, dass die Schienen unter der Saule sauber und gedlt sind, bevor Sie sie bewegen.

Die folgenden Angaben sind eine MINDEST-Empfehlung fir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb.
4000 PSI Beton
Plattendicke von 12" (30cm)

Jede Platte, die diinner ist als diese, kann eine Uberwachung der Ebenheit der Maschine
erfordern. Es ist die

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, den fiir die ortlichen Gegebenheiten geeigneten
Bodenbelag zu bestimmen.
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Hebemaschine mit mitgelieferten Hebedsen

Das Anheben einer Maschine mit der folgenden Methode ist ein gefahrlicher und anspruchsvoller
Vorgang. Deshalb hat Rottler

empfiehlt dem Kunden, einen lizenzierten und verpflichteten Spezialisten fir Materialtransport zu
beauftragen. Rottler wird nicht

haftet nicht fir die Folgen, die sich aus der unsachgemafRen Handhabung des Gerats mit dieser Methode
ergeben.

Beachten Sie die folgenden VorsichtsmaBRnahmen:

1. Uberpriifen Sie die Rechnung der Maschine, um festzustellen, wie hoch das Versandgewicht war,
und stellen Sie sicher, dass die zu verwendenden Hebezeuge dieses Gewicht tiberschreiten.

2. Vergewissern Sie sich, dass alle verwendeten Seile fur das zu hebende Gewicht ausgelegt sind.

3. Prifen Sie die Hebedsen auf Beschadigungen und auf sichere Befestigung.

4. Nylongurte sind Kabeln und Ketten vorzuziehen, um Schaden an der Maschine zu vermeiden.
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Abmessungen der Maschine
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Es ist wichtig, dass die Maschine in einem Bereich der Einrichtung aufgestellt wird, der eine stabile
thermische Umgebung aufweist. Die Maschine sollte von direktem Sonnenlicht, gro3en Heizgeraten und
Turoffnungen ferngehalten werden, durch die AuRenluft direkt auf die Maschine treffen kdnnte.

Wenn die Maschinen den oben genannten und anderen extremen Temperaturen ausgesetzt sind, kommt
es zu einer thermischen Drift, die sich nachteilig auf die Bearbeitungsgenauigkeit auswirken kann. Eine
Reihe von nicht wiederholbaren Fehlern in der Maschinenleistung wurden mit dieser Bedingung in
Verbindung gebracht.

Standort

Die Produktivitat dieser Maschine hangt in hohem Male von ihrer ordnungsgemafen Erstinstallation ab.
Achten Sie besonders auf die Art und Weise, wie die Werkstiicke in die Maschine gehoben werden,
sowie auf den Materialtransport zu und von anderen Arbeitsschritten in Ihrer Werkstatt.

Die richtige Anordnung der Beladung und der Standort fir lnre EM103/4/5H-Maschine sind aufRerst
wichtig.

Ein Hebezeug mit langsamem Hub (6' bis 10' pro Minute), das entweder von einem Brlickenkran oder
einem Auslegerkran aus bedient wird, funktioniert sehr gut. Vergewissern Sie sich, dass die Tragfahigkeit
des Hebezeugs fir die zu hebende Last ausreicht.

In Werkstatten, in denen groRe Produktionsmengen erwartet werden, sollten die Werkstlicke direkt von
einem Forderband geladen und entladen werden. Ist dies nicht der Fall, empfehlen wir, dem Kran groRe
Aufmerksamkeit zu schenken, damit er einen ausreichenden Bereich abdeckt, der es dem Bediener
ermdglicht, rickwarts zu fahren und Werkstiicke zu entnehmen, ohne einen gefahrlichen,
unubersichtlichen Arbeitsbereich zu schaffen.

Auspacken
Gehen Sie beim Entnehmen der Kisten aus der Maschine vorsichtig vor. Achten Sie darauf, dass Sie
keine Gewalt auf Teile der Maschine anwenden.

Nehmen Sie den Werkzeugkasten, die Parallelen und die Zusatzausriistung aus der Maschine. Reinigen
Sie diese Gegenstande sowie den Rest der Maschine griindlich mit Lésungsmittel. Bei der Auslieferung
wurde ein Rostschutzmittel aufgetragen. Wenn dieses Mittel auf der Maschine verbleibt, kann sich in
diesem Bereich Gussstaub ansammeln, was zu vorzeitigem Verschleil} fihren kann.

Séule niederhalten

Bei der Auslieferung der Maschine war die Saule mit Ketten und Spannschléssern am Hauptbett
befestigt. Versuchen Sie nicht, die Maschine unter Strom zu bewegen, bevor Sie diese Befestigungen
entfernt haben.

Nivellierung

An der Unterseite der Hauptbasis befinden sich die Nivellier- und Befestigungsschrauben. Bei
entsprechender Sorgfalt Iasst sich der Hauptsockel sehr genau nivellieren. Beginnen Sie damit, die
Unterlegplatten unter die Nivellierschrauben zu legen. Stellen Sie die Nivellierschrauben so ein, dass der
niedrigste Punkt der Hauptbasis mindestens 1/4" von der Unterlage entfernt ist. Vergewissern Sie sich,
dass alle Abdriickschrauben ihre Abdriickunterlagen bertihren. Verwenden Sie eine Prazisionslibelle und
prifen Sie den Sockel an mehreren Punkten, um eine Vorstellung davon zu bekommen, wo die Hoch-
und Tiefpunkte liegen, und justieren Sie ihn gegebenenfalls gleichmaflig. Beginnen Sie mit der hinteren
Linearschiene. Nivellieren Sie die hintere Schiene mit lhrer Prazisionslibelle in Langsrichtung auf 0,0005"
pro Ful3. Messen Sie die Werte etwa in der Mitte zwischen den Anhebepunkten.

Verwenden Sie eine Prazisionsmetallstlitze, um den Abstand zwischen der vorderen und hinteren
Linearschiene zu uberbriicken. (Die Stitze muss in ihrer Lange innerhalb von 0,0005" parallel sein).
Messen Sie an jeder Wagenheberschraube und nivellieren Sie sie mit einer Toleranz von 0,0005" tiber
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die gesamte Lange des Sockels. Achten Sie darauf, dass Sie die Abstutzpunkte in der Mitte der
Hauptbasis verwenden.

Prifen Sie die Linearschienen erneut auf ihre Ebenheit. Uberpriifen Sie nun den Maschinentisch.
Nivellieren Sie mit den vorderen Abdriickschrauben den
Tabelle innerhalb von 0,0005" in beide Richtungen.

Achten Sie darauf, dass alle Wagenheberbolzen etwa gleich stark belastet werden. Ziehen Sie beim
Nivellieren des Sockels die

Verankerungsbolzen, um den Hauptsockel in Position zu halten. Uberpriifen Sie alle Bereiche der
Hauptbasis erneut auf ihre Ebenheit.

Luftzufuhr

Es ist sehr wichtig, dass die Luftquelle fur die EM103/4/5H-Maschine frei von Feuchtigkeit ist. Wasser und
Ol in der Leitung flihren zu einem friihzeitigen Ausfall der Zylinder und Ventile. Das Werk empfiehlt die
Installation eines Wasserabscheiders an der Maschine.

Schlielen Sie eine 100 PSI-Luftquelle an den entsprechenden Einlass in dem kleinen Gehause an, das
sich auf der rechten Seite der Maschine in der Nahe des Bodens befindet.

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Revision 010324



Abschnitt 2: Installation 2-21 EM103/4/5H Installationshandbuch

b+

EMiosH ]

7

i s i o,
AIR SUPPLY ELECTRICAL SUPPLY
ATTACHMENT ATTACHMENT

8029 S 200th Street, Kent, WA 98032 USA | www.rottlermfg.com | Ph: (253) 872-7050 | Fax: (253) 393-0230
Revision 010324



Abschnitt 2: Installation

Stromversorgung

2-22 EM103/4/5H Installationshandbuch

Dieses Gerat hat folgende Leistungsanforderungen:

e 208 bis 240 VAC

Dreiphasig

[ ]
e 50 oder 60 Hertz
[ ]

60 Ampere

Siehe Abbildung unten fiir den korrekten Anschluss der Eingangsleistung. Die gemessene Leistung am
Hauptschalter der Maschine muss innerhalb des oben angegebenen Bereichs liegen. Liegt die
Eingangsleistung nicht innerhalb dieses Bereichs, muss ein Transformator verwendet werden.
Andernfalls funktioniert die Maschine nicht ordnungsgemaf und das elektronische Steuersystem wird

dauerhaft beschadigt.

Einige Stromnetze enthalten einen "Hot Leg", "High Leg" oder "Wild Leg", bei dem ein Bein 208VAC
gegen Erde misst, anstatt 120VAC. Beim Anschluss der Maschine muss der "Hot Leg" fur L3 verwendet
werden. Die zwischen den Phasen gemessene Spannung muss zwischen 208VAC und 240VAC liegen,
wahrend die Phasen 1 und 2 gegen Erde ~120VAC betragen mussen. Phase 3 gegen Erde darf bis zu

208VAC messen.

IMPORTANT

/. CAUTION

Der elektrische Anschluss erfolgt gemaR den nationalen und értlichen
Vorschriften.

Versuchen Sie nicht, mehr als 240 VAC an dieses Gerét anzuschlieSen.
Versuchen Sie nicht, das Geriét an einphasigen Strom anzuschlieBen.

. INCOMIMNG POWER FROM BUILDING

i i i o

' POWER TO ELECTRICAL CABIMET
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Erdung

Die Maschine muss gut geerdet sein. Der Erdungsleiter der eingehenden Stromquelle muss an den
Erdungsblock im Inneren des Schaltschranks angeschlossen werden. Ein Erdungsstab, der zusatzlich
zum Erdungsleiter des Stromnetzes installiert wird, ist zuldssig, muss jedoch direkt an den Erdungsblock
im Schaltschrank angeschlossen werden. Der Anschluss des Erdungsstabs an den Maschinensockel ist
nicht zulassig. Wenden Sie sich an einen lizenzierten Elektriker in lhrer Region, um die Installation zu
beurteilen und gegebenenfalls einen geeigneten Erdungsstab zu installieren. Andernfalls kann es zu
einer unsicheren Installation kommen, die nicht den nationalen und 6értlichen Elektrovorschriften
entspricht.

Anschliisse fiir Transformatoren
Fur diese Maschine gelten die folgenden Mindestanforderungen an den Transformator:

e 30kVA
Wenn fir die Installation der Maschine ein Transformator erforderlich ist, entnehmen Sie bitte die
Anschlussinformationen dem nachstehenden Diagramm. Transformatoren miissen so bemessen sein,
dass sie die oben aufgefiihrten Mindestleistungsanforderungen erfiillen. Wenden Sie sich fur die Auswahl
und Installation eines Transformators an einen lizenzierten Elektriker in lhrer Region.

Transformer > U
L) —
Electrical Service
From Shop Machine Incoming Power
[Outside of Voltage Range) (208-240VAC)
V ——
W—
. > V
» W
MNeutral
_ Machine
Ground " Grounding Block

Phasenumwandler

Es ist immer vorzuziehen, die Maschine direkt mit Dreiphasenstrom aus dem Stromnetz zu versorgen.
Wenn am gewiinschten Aufstellungsort kein Dreiphasenstrom zur Verfligung steht, kann ein
Phasenwandler fiir die Stromversorgung der Maschine verwendet werden. Fir den ordnungsgemafien
Betrieb der Maschine ist ein CNC-konformer Phasenumrichter erforderlich. Wenden Sie sich fir die
richtige Dimensionierung und Installation an einen lizenzierten Elektriker.
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Weiche Grenzwerte fiir Maschinenbewegungen festlegen

Die Softlimits verhindern, dass sich die Maschine so weit bewegt, dass es zu physischem Kontakt und
moglichen Schaden durch programmierte Positionen kommt. Diese Einstellung muss bei der
Erstinstallation und nach jedem Austausch eines Motors vorgenommen werden.

HINWEIS: Die Einstellung der Grenzwerte auf andere als die unten angegebenen Werte kann zu
Schéden an der Maschine fiihren.

Die folgenden Schritte veranschaulichen das Verfahren zur Einstellung der weichen Grenze fur die X-
Achse. Das Verfahren ist fir die Einstellung der Y- und Z-Achse identisch.

1. Starten Sie die Rottler Block Software
Bewegen Sie die Maschine nach rechts (nach oben fir die Z-Achse, nach hinten fur die Y-Achse), bis

nur noch etwa 0,200" der vorderen Schiene zum Ende der Maschine hin sichtbar sind (HINWEIS: es
ist notwendig, die Wegabdeckung fir die X-Achse zu I6sen und zurlickzuziehen).
ACHTUNG: Wird dies nicht beachtet, kann es zu einem Uberlauf und zu Schiden kommen.

3. Wahlen Sie auf dem Hauptbildschirm der Rottler Block Software die Option Setup Electronics>
Control. Daraufhin wird das Fenster Steuerungsoptionen angezeigt.

= B i B e
& ProgramiChevy 350 DTG: 0.000 Vert 0.0000{In/out  0.0000 l

' ModeLower Sleeve Repair Fimeny 1.00 Horiz  0.0000| 4th 0.000

E W setup Software [Setup Electronics| Help
| M Control

Coordinated Motion Ei‘ﬁ

= e — 5

Detete - - Options " Delete

¥is Config = Cylinder Bore
rilock Cylinder Bore

= Lina Bore
Cam Bore
= Mill
Mill Cyele

on e

LETEARSRES R o O

4. Doppelklicken Sie auf "X", um das Fenster mit den Optionen fir die X-Achse zu 6ffnen.

5. Erweitern Sie den Pfeil "Grenzwerteinstellung".
6. Setzen Sie "Enable Top Soft Limit" und "Enable Bottom Soft Limit" auf "False".
ACHTUNG: Die Maschine ist jetzt in der Lage, den Verfahrweg zu liberschreiten; bewegen Sie

KEINE Achse, bis dieser Vorgang abgeschlossen ist.

o e Bt b

"gw Program:Chewvy 350 DTG: 0.000 Vert 0.0000 1n/out  0.0000
) Mode:Lower Sleeve Repair disimi 1.00 Horiz  0.0000 4th 0.000

=ktup Software Setup Electronics Help

PROGRAM SELECT |8

Line Bore
Carmn Bore
2 Mill
Mill Cycle
o

.

F Cylinder Bore
Cylinder Bore

Circular Interpolate Lowers

Counter Bore
G | Bare
Lower Sleeve Repair

STOP MACHINE

LT rEBOMEEE i T
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7. Stellen Sie den Bottom-Soft-Grenzwert gemaf dieser Tabelle ein:

Achse | EM103 EM104 EM105
X -83 -109.8 -134

Y -16 -16 -16

Z -29 -29 -29

®

EM103/4/5H Installationshandbuch

Setzen Sie "Enable Top Soft Limit" und "Enable Bottom Soft Limit" wieder auf "True".

9. Wahlen Sie Vorgange-> Startvorgabe festlegen, um ein Dialogfenster zu 6ffnen.

X

Settings | Suatus |
Openations |

One Time Setup

Sirmple One Time Setup

Align

View Readonly EEPrem values
Set Home Preset

Motor Speed and Accel setings
All distances are measured in A 7
Com Setings | e e bosly Cooce

10. Geben Sie "0" in das Eingabefeld ein und dricken Sie "OK". Damit wird die Ausgangsposition auf die

aktuelle Position der Achse gesetzt.
' )

How far from your desired ht;lnep(csc{areym‘*’

et

11. Schliel3en Sie alle Dialogfelder und Fenster, nachdem Sie die Grenzwerte fiir jede Achse eingestellt

haben.
12. Wahlen Sie Setup Software> Addins—> Line Bore Setup
] R B b
' Program:Chevy 350 DTG:  0.000 Vert 0.0000/In/out  0.0000
J Mode:Lower Sleeve Repair ::1“\:: 1.00 Horiz 0.0000|4th 0.000
i n A kg (sewp software| Setup thectronics Help
Home : Metsic —
T selectLanguage i e
PROGRAM SELECT Program Select Adiding Ath Axis Setup
: ——C nolant Setp
Namse # Cyls Config * Cylinder Bore ManuallC Setup
Chewy 350 8 VBlock Cylinder Bore OverShoot Backlash Setu
Circular Interpolate T E
Probe Setup
Counter Bore
General Bore Ui Bom setop
Lower Sheeve Repa  Spindle Setup
. [ Mill Cycle Wedge Setup
Cam Bore o 11l
« il
Mill Cycle
T £ M=

HET@BoRE K oy N
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13. Erweitern Sie den Pfeil "Verschiedenes" in dem sich 6ffnenden Fenster
14. Setzen Sie "Enable Top Secondary Soft Limit" und "Enable Bottom Secondary Soft Limit" auf "True".
15. Setzen Sie die untere Grenze auf -17 und die obere Grenze auf -2,5

o SetupdthForm EI@

Ez- A
== L

4 Misc
EnableBottomSecond True
EnableTopSecondary True
SecondarySoftBottor -17

i i -25
| 9 Frot O
Y_BoringHeadToPrat 0
Z_BoringHeadToPrat 0

Secondary SoftTopLimitlocation
Cancel
A
16. Schliel’en Sie alle Dialogfelder. Die Soft Limits sind nun vollstandig eingestellt.
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Ein Skype-Konto erstellen

i

— T e

'S-l',i-r Towsts  Help

Create account

Klicken Sie auf "Ein Konto
erstellen”.

{racceiinng Pl fobietl thir you it bt e Prisecy Suterment
g B 5 B T

N Sheypee canied] B Ll B0 @iy ClAg

Create account

Sond me promotcnal emads from Microsolt

Klicken Sie auf "Stattdessen lhre
E-Mail verwenden".

Jop & phone number irstead

Gel a new email agkiness

Chexriang Meat s that pou sgore 1S the Prviecy Santersent

NS GETED

(S
Signin

wilh Skype o Miciosolt aicoun

Klicken Sie auf "Neue E-Mail-
Adresse erhalten".

B3 S i with Facsock
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Benennen Sie das E-Mail-Konto
Create account mit der Modell- und Seriennummer
— ModetSerialumbDer Southonic oom i des ROttIer-Gerats

Ex. H85A111, EM69P001
— Send me promalional emails from Microsolt
Erstellen Sie ein Passwort, das
leicht zu merken ist.

Cheat Wt sty spe 0 Py Semers Deaktivieren Sie das
Kontrollkastchen, um E-Mails von

=D GETED Microsoft zu erhalten.

Saype Took Heip

Add details

‘We need a littie more info Deloee you can use this
e,

— Bo] - Sevialbiurniber
— 1101 Ex. EM105-113

““ Nachname: ROttleerg

5 Hoype cannct B uied for pesergency calling,

Vorname: Modell-Seriennummer

Welacrouctt

Add details
W need a litthe more info befone you can use 1his
app

Countryy/reghcn

United States v Wahlen Sie |hr Land/Region

BirthiSate

Geburtstag: Heutiges Datum, 1992
5 Shppe CAIwRDn b it bor evTegeny GG £

— =
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